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RICHTLINIEN ZUM SICHEREN BETRIEB DES HEBEZEUGS

Allgemeines

Es gibt keinen einzigen Faktor, der flr die Minimierung der Moglichkeit
von Personenschaden fUr den Bediener und die in dem Bereich
arbeitenden Personen oder von Sach-, Gerate- oder Materialschaden
wichtiger ist, als die Kenntnis der Gerate und die Anwendung sicherer
Betriebsverfahren.

Die Hebezeuge/Laufkatzen sind ausschlieRlich zum Heben und
Transportieren von Material bestimmt. Unter keinen Umstanden, weder
bei der Erstinstallation noch bei einer anderen Verwendung, darf das
Hebezeug zum Heben oder Transportieren von Personen verwendet
werden.

Die Benutzung des Gerates sollte keinen Bediener gestattet werden,
der nicht mit seinem Betrieb vertraut ist, kdrperlich oder geistig nicht fit
ist oder nicht in sicheren Betriebsverfahren geschult wurde. Die
missbrauchliche Verwendung von Hebezeugen kann zu bestimmten
Gefahren flhren, gegen die man sich nicht mit mechanischen Mitteln
schuitzen kann; Gefahren, die nur durch die Austibung von Intelligenz,
Sorgfalt und gesundem Menschenverstand vermieden werden
konnen.

Zu den sicheren Betriebspraktiken gehort auch ein Programm zur
regelmafigen Inspektion und vorbeugenden Wartung (in einem
separaten Abschnitt behandelt). Teil der Schulung des Bedienpersonals
sollte die Sensibilisierung fir potentielle Fehlfunktionen/Gefahren sein,
die Anpassungen oder Reparaturen erforderlich machen, und diese der
Dienstaufsicht fiir Korrekturmanahmen zur Kenntnis zu bringen.

Die Dienstaufsicht und das Management spielen ebenfalls eine
wichtige Rolle in jedem Sicherheitsprogramm, indem sie sicherstellen,
dass ein Wartungsplan eingehalten wird und dass die den Bedienern
zur Verfligung gestellte Ausristung fur die beabsichtigte Arbeit
geeignet ist, ohne gegen eine oder mehrere der Regeln fur sichere
Betriebspraktiken und gesunden Menschenverstand zu verstofRen.

Die dargestellten sicheren Betriebspraktiken sind zum Teil den

folgenden Publikationen entnommen:
American National Standard Institute (ANSI, Amerikanisches
Nationales Normungsinstitut )

+ Safety Standards for Cranes, Derricks, Hoists (Sicherheitsnormen
fur Krane, Bohrtlirme, Hebezeuge)

* ANSIB30.2 - Overhead and Gantry Cranes (Briicken- und
Portalkrane)

+  ANSI B30.16 - Overhead Hoists (Hangekrane)

Gebote und Verbote (Sicherer Betrieb von Hebezeugen)

Im Folgenden finden Sie die zul@ssigen und unzulassigen Verfahren fiir
den sicheren Betrieb von Hangekranen. Ein paar mit dem Lesen dieser
Regeln aufgewendete Minuten konnen einen Bediener auf zu
vermeidende gefahrliche Praktiken aufmerksam machen, sowie auf
Vorsichtsmanahmen, die er zu seiner eigenen Sicherheit und zur
Sicherheit anderer treffen muss. Haufige Priifungen und periodische
Inspektionen der Ausriistung sowie eine gewissenhafte Einhaltung der
Sicherheitsvorschriften konnen Leben retten sowie Zeit und Geld
sparen.

VERBOTE - HEBEZEUGE

1. Heben oder transportieren Sie niemals eine Last, bis sich das
gesamte Personal aus dem Hebebereich entfernt hat, und
transportieren Sie die Last nicht Gber dem Personal.

2. Lassen Sie kein unqualifiziertes Personal das Hebezeug bedienen.

3. Nehmen Sie niemals eine Last auf, die Uber die auf dem

Hebezeug angegebene Tragfahigkeit hinausgeht. Uberlastung

kann sowohl durch Ruckeln als auch durch statische Uberlastung

verursacht werden.

Transportieren Sie niemals Personal am Haken oder an der Last.

Bedienen Sie das Hebezeug, wenn Sie kdrperlich nicht fit sind.

Fahren Sie das Hebezeug nicht bis zu den

auflersten Grenzen des Kabelweges, ohne

vorher die ordnungsgemafe Funktion der

Endschalter geprift zu haben.

ook

10.
1.
12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.
19.

Vermeiden Sie abrupten Kontakt zwischen zwei Hebezeugen

oder zwischen Hebezeug und Endanschlag.

Manipulieren oder justieren Sie keine Teile des Hebezeugs,

es sei denn, Sie sind dazu ausdrticklich autorisiert.

Verwenden Sie das Lastseil niemals als Anschlagmittel.

Bleiben Sie wahrend des Betriebs des Hebezeugs auf die Last konzentriert.
Lassen Sie eine hangende Last niemals unbeaufsichtigt.

Verwenden Sie den/die Endschalter nicht fiir normale

Stoppvorgange. Dies sind nur Sicherheitsvorrichtungen, die

regelmafig auf ihre ordnungsgemafie Funktion Uberpriift

werden sollten.

Betreiben Sie niemals ein Hebezeug, das einen inharenten

oder vermuteten mechanischen oder elektrischen Defekt

hat.

Verwenden Sie das Lastseil nicht als Masse fur das Schweif3en.

Berthren Sie niemals eine stromflihrende Schweil3elektrode mit

dem Lastseil.

Bewegen Sie die Bedienelemente nicht unnctig. Hebezeugmotoren

sind im Allgemeinen Motoren mit hohem Drehmoment und hohem

Schlupf. Jeder Start verursacht einen EinschaltstromstoR3, der

groRer ist als der laufende Strom, und fiihrt zu Uberhitzung und
Stromausfall bzw. zum Durchbrennen wenn der Strom weiterhin zu

hoch ist.

Betreiben Sie das Hebezeug nicht, die Last nicht unter dem Hebezeug zentriert ist.
Betreiben Sie das Hebezeug nicht, wenn das Lastseil verdreht, geknickt oder
beschadigt ist.

Das Etikett darf nicht entfernt oder verdeckt werden.

Aktivieren Sie den Bedienerprasenzsensor nicht permanent.

GEBOTE - HEBEZEUGE

1.

©ooNoO

1.
12.

13.

14.

15.
16.

Lesen und befolgen Sie die Anleitungs-, Installations- und
Wartungshandbiicher des Herstellers. Verwenden Sie bei der
Reparatur oder Wartung eines Hebezeugs nur die vom
Hersteller empfohlenen Teile und Materialien.

Lesen und befolgen Sie alle Anweisungen und Warnhinweise,
die sich an einem Hebezeug befinden oder daran angebracht
sind.

Nehmen Sie das Hebezeug aus dem Betrieb und prifen Sie es
grundlich und reparieren Sie es gegebenenfalls, wenn
ungewdhnliche Leistungsmerkmale oder sichtbare Mangel (wie
z. B. ungewohnliche Gerausche, ruckartige Bewegungen,
Fahren in falscher Richtung oder offensichtlich beschadigte
Teile) festgestellt werden.

Erstellen Sie einen regelmaRigen Inspektionsplan und flihren Sie
Aufzeichnungen fur alle Hebezeuge mit besonderer
Berucksichtigung von Haken, Lastseilen, Bremsen und
Endschaltern.

Priifen Sie die Funktion der Bremsen auf GbermaRigen Schlupf.
Heben Sie niemals Lasten Uber Personen usw.

Prufen Sie auf beschadigte Haken und Lastseile.

Halten Sie das Lastseil sauber und gut gepflegt.

Prufen Sie das Lastseil auf schlechten Sitz, Verdrehen,
Knicken, Verschleil3 oder andere Defekte, bevor Sie das
Hebezeug in Betrieb nehmen.

. Stellen Sie sicher, dass eine Last beim Heben, Senken oder

Verfahren benachbarte Lagerbestande, Maschinen oder andere
Hindernisse nicht berthrt.

Zentrieren Sie das Hebezeug vor dem Betrieb mittig tGber der Last.
Ein Pendeln der Last oder des Lasthakens beim Verfahren des Hebezeuges ist zu
vermeiden.

Stellen Sie sicher, dass das Lastaufnahmemittel richtig im
Hakensattel sitzt. Balancieren Sie Last vor der Handhabung richtig
aus. Vermeiden Sie eine Belastung der Hakenspitze.

Ziehen Sie in einer geraden Linie, so dass weder

Hebezeugkorper noch Lastseil um ein Objekt gewinkelt sind.
Nehmen Sie die Last langsam auf.

Machen Sie sich mit den Handsignalen fuir Heben, Laufkatzen-
Fahren und Kranfahren vertraut, vor Sie mit kabinenbetriebenen
Hebezeugen oder Kranen arbeiten. Der Bediener sollte Signale nur
von den Personen akzeptieren, die dazu berechtigt sind, sie zu
geben.



WARNUNGEN
/\ WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN A\

1. Alle Bediener sollten die Easy-Arm®-Installations- und Bedienungsanleitung lesen, bevor sie
das Gerat in Betrieb nehmen.

2. Prifen Sie vor dem Betrieb das Drahtseil auf schlechten Sitz, Verdrehen, Knicken, Verschlei®
oder andere Defekte.

3. Prufen Sie das Spiralkabel vor dem Betrieb auf unsachgemalen Sitz, Verdrehen, Knicken,
Verschleil oder Defekte. Jede der beschriebenen Bedingungen wird die Lebensdauer des
Spiralkabels ernsthaft reduzieren und zu vorzeitigem Versagen fuhren.

4. Drucken Sie Taste mit dem G-Forcee-Logo fur den Schwebemodus (Option), wobei nur das

Lastgewicht an Gerat hangt. Zusatzliche externe Krafte, die wahrend der Aktivierung des

Schwebemodus auf die Last ausgeubt werden, fuhren zu einer Auf- oder Abwartsbewegung

der Last.

Vermeiden Sie wiederholte Sto3e des Easy Arm® in die Rotationsanschlage.

Der Easy Arm® erfullt nicht die Anforderungen flr ,Feuchtraumumgebungen®. Der Easy

Arm® erflllt nicht die Anforderungen an den ,Explosionsschutz®.

7. Stellen Sie sicher, dass der Schiebegriff bei Anwendungen mit versetzt montiertem Griff
richtig unterstitzt wird, indem Sie den Schiebegriff sowohl am oberen als auch am unteren
Befestigungspunkt montieren.

8. Montieren Sie keine Vorrichtungen an den Schiebegriff des Easy Arm® (z. B. Schalter).
Zusatzliche Vorrichtungen kdnnen die Bewegung des Schiebegriffs stéren und die
Gesamtgeschwindigkeit und Funktionalitat des Gerats beeintrachtigen.

9. Montieren Sie keine tragenden Komponenten an das blaue Gehause des Easy Arm®
-Schiebegriffs, den Hangegriff oder die Antriebseinheit.

o o

RICHTLINIEN FUR DIE INTEGRATION VON WERKZEUGEN

1. Alle Werkzeuge mussen unter Verwendung des mitgelieferten M16-Gewindes und
Sicherungsstiftes an der G360 ™-Baugruppe befestigt werden. Der Sicherungsstift ist bei
Schiebegriff- und Drahtseilschwenkvorrichtungen optional, wenn die ordnungsgemalen
Inspektions- und Wartungsverfahren eingehalten werden.

2. Montieren Sie nichts an das Easy Arm®-Griffgehause. Verwenden Sie wenn immer

moglich die mitgelieferten Halterungen, Ventile und Schalter.

Werkzeuge am Seil mussen immer direkt unter dem Handsteuergerat zentriert werden.

. Eine Werkzeugkonstruktion, die nicht auf der richtigen Hohe montiert ist und sowohl im

belasteten als auch im unbelasteten Zustand ausbalanciert ist, kann eine Biegekraft auf

den Griff und/oder die Kollektorbaugruppe induzieren, die die Lebensdauer und/oder

Leistung des Griffs und/oder der Kollektorbaugruppe verringern kann

Montieren Sie nichts an den verschiebbaren Teil des Easy Arm®-Handsteuergerats.

Das Easy Arm®-Spiralkabel darf nicht verandert oder mit zusatzlichen Leitern versehen

werden.

7. Verwenden Sie nur den Gorbel-Schieber auf dem Druckluftschlauch (gleitet Uber das
Spiralkabel), um die Endeffektor-Werkzeuge mit Druckluft zu versorgen. Gorbel kann weder

s
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EINLEITUNG

Vielen Dank, dass Sie sich fiir einen Gorbel® Easy Arm® Kran** entschieden haben, um lhre
Materialtransportanforderungen zu erfillen. Das innovative Design und die hochbelastbare Konstruktion des Easy
Arm® werden ein Produkt von Uberlegener Qualitat liefern, das tber Jahre hinweg einen langfristigen Wert bieten
wird. Ein Gorbel® Easy Arm® wird viele Jahre lang zuverlassig seinen Dienst verrichten, wenn die hier
beschriebenen Installations- und Wartungsverfahren befolgt werden.

** U.S.-Patent-Nummern: 5.865.426, 6.299.139 und 6.386.513, andere Patente anhangig
Die CE-Zertifizierung gilt nur fir Systeme, die direkt mit der vom Hersteller vorgeschlagenen Spannung verdrahtet sind.

Die in diesem Installationshandbuch enthaltenen Abmessungen dienen nur als Referenz und kénnen fiir Ihre
spezielle Anwendung abweichen.

WARNUNG

Fir die Installation des Easy Arm® sollte nur kompetentes Montagepersonal eingesetzt werden, das mit den
Standardherstellungspraktiken vertraut ist, da diese Anweisungen richtig interpretiert werden miissen. Gorbel ist
nicht verantwortlich fir die Qualitat der Arbeitsausfiihrung bei der Installation dieses Hebezeugs gemaf dieser
Anleitung. Kontaktieren Sie Gorbel, Inc., 600 Fishers Run, P.O. Box 593, Fishers, New York 14453,

1-585- 924-6262, fir zusatzliche Informationen, falls erforderlich.

Die hier beschriebene Ausristung ist nicht fur das Heben, Abstutzen oder Transportieren von Menschen
ausgelegt und sollte auch nicht dafuir verwendet werden. Die Nichteinhaltung einer der hier genannten
Einschrankungen kann zu schweren Kérperverletzungen und/oder Sachschaden fiihren. Prifen Sie die
Vorschriften auf Bundes-, Landes- und Kommunalebene auf etwaige zusatzliche Anforderungen.

Gorbel Inc. autorisiert die Verwendung von Drahtseilen nur so, wie sie von Gorbel fir jede Easy Arm®-
Ausrustung geliefert werden. Bei Verwendung eines anderen als des von Gorbel gelieferten Drahtseils erlischt
die Garantie von Gorbel fur das Produkt.

Konsultieren Sie vor der Installation einen qualifizierten Statiker, um festzustellen, ob lhre Tragkonstruktion
fur die wahrend des normalen Betriebs des Easy Arm® entstehenden Belastungen ausreichend ist.

WARNUNG

Beachten Sie das vom American Institute of Steel Construction (AISC) herausgegebene Manual of Steel
Construction (Handbuch fiir den Stahlbau, 9. Auflage), Teil 5, Spezifikation flr strukturelle Verbindungen unter
Verwendung von ASTM A325- oder A490-Schrauben (Abschnitt 8.d.2) fur das richtige Verfahren bei der
Anwendung von Drehmomentschraubmethoden.

Der Easy Arm® darf nicht als Erdung benutzt werden Eine separate Erdungsleitung ist erforderlich. Systeme mit
3-Phasen-Strom erfordern beispielsweise 3 Leiter plus einen Erdungsdraht.

Verandern Sie den Easy Arm® -Antrieb oder die Griffe in keiner Weise vor Ort. Jede Anderung ohne die
schriftliche Zustimmung von Gorbel, Inc. fihrt zum Verfall der Garantie.

WARNUNG

Die Tippschalter-Tasten dienen nur der Systemwartung und fir den Lasttest und sollten wahrend des normalen
Betriebs des Easy Arm® nicht betatigt werden. Die Betatigung der Tippschalter-Tasten wahrend des normalen
Betriebs erhoht die Verletzungsgefahr fiir den Bediener.

WARNUNG

Die eindeutige Seriennummer fir dieses Gerat finden Sie auf der vorderen Umschlagseite dieses Handbuchs
oder auf einem Aufkleber, der an der Rickseite der Kopfbaugruppe angebracht ist. Halten Sie diese
Seriennummer bei jedem Schriftverkehr beziiglich Ihres Easy Arm®-Krans oder bei der Bestellung von
Reparaturteilen stets bereit.

Die maximale Betriebsumgebungstemperatur betragt 50 °C (122 °F).




INSTALLATION
SCHRITT 1 - VORMONTAGE

11
1.2

1.3

1.4

Lesen Sie yvor der Installation des Krans das gesamte Installationshandbuch.

Prifen Sie die Packliste, um sicherzustellen, dass keine Teile verloren gegangen sind, bevor Sie mit dem
Zusammenbau des Krans beginnen.

Werkzeuge und Materialien (von anderen Herstellern), die typischerweise fir die Kranmontage bendtigt
werden:

*  Drehmomentschlissel mit metrischen Stecknlissen * Handwerkzeuge
* Metrische Innensechskantschlissel * Leitern / Hebebihnen
* Mortel (nicht schrumpfender Prazisionsmortel) *  Wasserwaage

* Hebevorrichtung zum Anheben der schweren Mast- und Armbaugruppe

Identifizieren Sie flr den bodenmontierten Easy Arm® die Krangréf3e, die Ankerbolzenlast sowie
die FulRbreite und -tiefe.

KAPAZITAT |HAKEN-| SPANN- | MODELLNUMMER [MIN. SOCKEL-{MIN. SOCKEL-|ANKERBOLZEN-
HOHE | WEITE (Q oder iQ) TIEFE BREITE LAST (kN)
182 cm | EA-F-165-6-6 15 cm 120 cm 4,21
244 cm | EA-F-165-6-8 15 cm 120 cm 5,92
182cm | 305cm | EA-F-165-6-10 15 cm 150 cm 7,71
365cm | EA-F-165-6-12 15 cm 150 cm 4,44
427 cm | EA-F-165-6-14 15 cm 150 cm 5,51
182 cm | EA-F-165-8-6 15 cm 120 cm 4,21
244 cm | EA-F-165-8-8 15 cm 120 cm 5,92
244 cm | 305cm | EA-F-165-8-10 15 cm 150 cm 3,54
365cm | EA-F-165-8-12 15 cm 150 cm 4,44
427 cm | EA-F-165-8-14 15 cm 150 cm 5,51
75kg 182 cm | EA-F-165-10-6 15 om 120 om 421
244 cm | EA-F-165-10-8 15 cm 120 cm 2,64
305cm | 305cm | EA-F-165-10-10 15 cm 150 cm 3,54
365cm | EA-F-165-10-12 15 cm 150 cm 4,44
427 cm | EA-F-165-10-14 15cm 150 cm 5,51
182 cm | EA-F-165-11-6 15 cm 120 cm 4,21
244 cm | EA-F-165-11-8 15 cm 120 cm 2,64
335cm | 305cm | EA-F-165-11-10 15 cm 150 cm 3,54
365cm | EA-F-165-11-12 15 cm 150 cm 4,44
427 cm | EA-F-165-11-14 15 cm 150 cm 5,51
182 cm | EA-F-330-6-6 15 cm 150 cm 3,18
244 cm | EA-F-330-6-8 15 cm 150 cm 4,57
182cm | 305cm | EA-F-330-6-10 15 cm 180 cm 6,14
365cm | EA-F-330-6-12 15 cm 180 cm 7,66
427 cm | EA-F-330-6-14 15 cm 180 cm 9,28
182 cm | EA-F-330-8-6 15 cm 150 cm 3,18
244 cm | EA-F-330-8-8 15 cm 150 cm 4,57
244 cm | 305cm | EA-F-330-8-10 15 cm 180 cm 6,14
365cm | EA-F-330-8-12 15 cm 180 cm 7,66
427 cm | EA-F-330-8-14 15 cm 180 cm 9,28
150 kg 182 cm | EA-F-330-10-6 15 cm 150 cm 3,18
244 cm | EA-F-330-10-8 15 cm 150 cm 4,57
305cm | 305cm | EA-F-330-10-10 15 cm 180 cm 6,14
365cm | EA-F-330-10-12 15 cm 180 cm 7,66
427 cm | EA-F-330-10-14 15 cm 180 cm 9,28
182 cm | EA-F-330-11-6 15 cm 150 cm 3,18
244 cm | EA-F-330-11-8 15 cm 150 cm 4,57
335cm | 305cm | EA-F-330-11-10 15 cm 180 cm 6,14
365 cm | EA-F-330-11-12 15 cm 180 cm 7,66
427 cm | EA-F-330-11-14 15 cm 180 cm 9,28

Tabelle 1A. Sockeltiefe, Sockelbreite und Ankerbolzenbelastungen des bodenmontierten Easy Arm®.
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SCHRITT 1 - VORMONTAGE (FORTSETZUNG)
I

14 Fortsetzung:

KAPAZITAT |HAKEN-| SPANN- | MODELLNUMMER |MIN. SOCKEL-JMIN. SOCKEL-JANKERBOLZEN]
HOHE | WEITE (Q oder iQ) TIEFE BREITE LAST (kN)
244 om | EA-F-660-6-8 15 om 180 cm 507
182 o | 3050m | EAF-660-6-10 20 cm 180 cm 8.32
365cm | EA-F-660-6-12 60 cm 150 cm 4,27
427 cm | EA-F-660-6-14 60 cm 150 om 52
244 cm | EA-F-660-8-8 15 cm 780 cm 507
oad o | 3050m | EA-F-660-8-10 20 cm 180 cm 8.32
365cm | EA-F-660-8-12 60 cm 150 cm 427
427 cm | EA-F-660-8-14 60 cm 150 om 52
660%# 244 cm | EA-F-660-10-8 15 cm 780 cm 507
305 om | 305cm | EA-F-660-10-10 20 cm 180 cm 8.32
365cm | EA-F-660-10-12 60 cm 150 cm 4,27
427 cm | EA-F-660-10-14 60 cm 150 cm 5,2
244 om | EA-F-660-11-8 75 om 780 om 507
235 o | 3050m | EAF-660-11-10 20 cm 180 cm 8.32
365cm | EA-F-660-11-12 60 cm 150 cm 4,27
427 cm | EA-F-660-11-14 60 cm 150 om 52

Ich Tabelle 1A. Sockeltiefe, Sockelbreite und Ankerbolzenbelastungen des bodenmontierten Easy Arm®.

1.5 Die Hangeeinheit ist fur die Montage auf einer Plattform unter Verwendung von acht (8)
M16-Sechskantschrauben mit 2 mm Teilung und Unterlegscheiben vorgesehen. Die obere
Montageflache ist Teil eines gro3en Lagers, das die Hauptschwenkbewegung des Gerats
ermdglicht. Das Lager ist mit 16 Gewindebohrungen auf einem Lochkreis von 27 cm
Durchmesser versehen. Die Montageplattform muss aul3erdem ein Mittelloch fur die
Durchfuhrung des Stromkabels aufweisen.

Die erforderliche Befestigungslange hangt von der Konstruktion der Montageplattform ab.
Die Lange sollte die Dicke der Sicherungsscheibe, die Dicke der Montageplatte und
mindestens 2,5 cm Einflhren in das Gewindeloch berlcksichtigen.

Die Mindestschraubenlasten entnehmen Sie bitte Tabelle 1B. Ein Befestigungsmittel der Klasse
10.9 (oder besser) wird empfohlen.

Die Montageplattform sollte eben sein und eine ebene Anschlussflache haben. Eine
ebene Plattform sorgt fur eine vertikale Drehachse der Lager und verhindert eine
unkontrollierte Bewegung der Arme. Wenn die Plattform beweglich ist, sollten bei der
Konstruktion einige Vorkehrungen getroffen werden, um ein Kippen der Montageflache
aufgrund grol3er Momentbelastungen zu verhindern (z. B. Begrenzung der vertikalen
Bewegung der Laufrollen). Die Ebenheit der Anschlussflache ist erforderlich, um den
reibungslosen Betrieb des Lagers zu gewahrleisten.

KAPAZITAT [ SPANN- [ MODELLNUMMER [ MONTAGE
WEITE (Q2 oder iQ2) [BOLZENLAST

182 cm [EA-U-165-6 420 kg
75 kg 244 cm | EA-U-165-8 570 kg
305 cm | EA-U-165-10 720 kg

Tabelle 1B. Montagebolzenlasten der Easy Arm®-Héngeeinheit.



SCHRITT 1 - VORMONTAGE (FORTSETZUNG)

1.6  Vor der Installation des Easy Arm® ist es ratsam, sich mit den Hauptkomponenten
vertraut zu machen.

SECONDARY ARM ASSEMBLY SECONDARY ARM ASSEMBLY

PRIMARY ARM ASSEMBLY
PRIMARY ARM ASSEMBLY

COIL CORD (OPTION)
HEAD ASSEMBLY

HEAD ASSEMBLY
G360 (OPTION)

SLIDE HANDLE

/ PENDANT HANDLE /|

Abb. 1A. Am Hauptboden montierte Easy Arm®-Komponenten.

/—MAIN BEARING —MAIN BEARING

ACTUATOR ASSEMBLY

\ \
\—PRIMARY ARM \—PRIMARY ARM

SECONDARY ARM SECONDARY ARM

COIL CORD
SWIVEL ASSEMBLY!

SLIDING HANDLE

@\PENDANT HANDLE

Abb. 1B. Hauptbestandteile der Easy Arm®-Héngeeinheit.

ACTUATOR ASSEMBLY



SCHRITT 2 - AUSPACKEN DES EASY ARM®

|¢ TIPP: Die Packliste befindet sich in einer am Versandkarton angebrachten Plastiktasche.

21 Entfernen Sie vorsichtig die Umreifungsbander
aus dem Versandkarton und nehmen Sie das
Oberteil ab (Abb. 2A).

2.2  Entfernen Sie die Hulle der Verpackung (Abb. 2B).

2.3  Entfernen Sie die Verpackungsstiitzen (Abb. 2C).
VORSICHT: Die Arm-Baugruppe muss unterstitzt
werden, sobald die Verpackungsstiitzen entfernt
wurden.

2.4  Heben Sie den Easy Arm® mit einer geeigneten
Hebevorrichtung mit Hilfe der mitgelieferten
Ringschrauben aus dem Verpackungskarton (Abb. 2D

und 2E). Tun Sie dies erst, wenn Sie bereit sind, das
System zu installieren. Abb. 2A. Entfernen des Verpackungsdeckels

Abb. 2B. Entfernen der Verpackungshdille. Abb. 2C. Entfernen der Verpackungsstiitzen.

Abb. 2D. Entnahme der Easy Arm®-Baugruppe Abb. 2E. Entnahme der Easy Arm®-
aus der Verpackung. Baugruppe aus der Verpackung.



SCHRITT 3 - INSTALLATION DES BODENMONTIERTEN SYSTEMS (MAST)

Fahren Sie nicht fort, wenn lhre Tragkonstruktion nicht den in Schritt 1.4 festgelegten Belastungsanforderungen
entspricht.

Hinweis: Die Easy Arm® Kranfundamentanforderungen basieren auf einem Bodendruck von 1,22

kg/cm?. Der fir das Fundament des Auslegerkrans empfohlene Betondruck betragt 210 kg/cm?
Druckkraft, ohne Risse oder Nahte in einer QuadratfuRbreite, wie in Tabelle 1A, Seite 4,
bemessen.

Hinweis: Chemische (Epoxid-)Ankerbolzen werden wegen der schwingenden Belastungen empfohlen,

Hinweis: Flr 75-kg- und 150-kg-Installationen ist eine mindestens 15 cm dicke Stahlbetondecke erforderlich.

3.1

die durch den Aufprall beim Anhalten und Anfahren des Hebezeugs unter Last verursacht
werden.

INSTALLATION DER ANKERBOLZEN

Bei Geraten mit Spannweite und Hakenhohe unter 5,5 m wird eine quadratische Grundplatte verwendet.

3.1.1 75'kg'Geréte (1 65 Ibs-): SECHS e - @3/4” ANKERBOLZEN
A) Ankerbolzen (von anderen Herstellern) ~ FEDERRING
fur quadratische Grundplatten missen: 2,2 UNTERLEGSCHE
p 25cm — 7@4\? T
* einen Durchmesser von 3/4” haben. ' H—\ﬁ
* mindestens 12 cm in den Boden | } < <
eingebettet sein (Abb. 3A). som 2T T A .
* nach der Installation mindestens (FINRETRHINGY ) -
zwei Gewindegange Uber der Mutter . . N <
aufweisen. ! = -

Abb. 3A. Typische Ankerbolzeneinbettung mit
quadratischer Grundplatte.

B) Ankerbolzen (von anderen Herstellern) fiir

sechseckige Grundplatten missen: — @34
* einen Durchmesser von 3/4” oder 1” haben. Cﬁ
* mindestens 12 cm in den Boden eingebettet sein
(Abb. 3A).
* nach der Installation mindestens zwei 38, 30,

Gewindegange Uber der Mutter aufweisen. ! °

C) Bohren Sie Locher in den Betonboden mit Hilfe

der in der Grundplatte vorgebohrten Lécher von ! - -

Abb. 3B oder 3C, je nach Ihrer je nach lhrer Abb. 3B. Muster fiir quadratische Grundplatte.

Grundplattenkonfiguration, als Richtlinie (mit der vom Ankerbolzenhersteller empfohlene
Bohrergrofe).

D) Installieren Sie Ankerbolzen (Gliteklasse 5 oder besser) und Beschlage (von
anderen Herstellern) gemaR den Installationsanweisungen und -anforderungen des
Herstellers.

E) Fahren Sie mit Schritt 3.2, Seite 10 fir die Installation und das Ausrichten des Mastes fort.
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SCHRITT 3 - INSTALLATION DES BODENMONTIERTEN SYSTEMS (MAST) (FORTS.)
| |

3.1 INSTALLATION DER ANKERBOLZEN (FORTSETZUNG)
3.1.2 150-kg-Einheiten (330 Ibs.) und 300-kg-Einheiten (660 Ibs.) mit Spannweiten von 3 m oder
weniger:

A) Ankerbolzen (von anderen Herstellern) fir sechseckige Grundplatten missen:

+ einen Durchmesser von 1“ oder 1-1/4” haben. @3/4" ODER 91" FUR 75 KG,
* mindestens 12 cm in den Boden eingebettet sein. 91" ODER 91-1/4" FUR 150
* nach der Installation mindestens zwei /

Gewindegange uber der Mutter aufweisen.

B) Bohren Sie Lécher in den Betonboden mit Hilfe der in J
der Grundplatte vorgebohrten Lécher von Abb. 3B
oder 3C (verwenden Sie die vom Ankerbolzen-
hersteller empfohlene Bohrergrofie).

J: 2" OFFSET

C) Installieren Sie Ankerbolzen (Gliteklasse 5 oder
besser) und Beschlage (von anderen Herstellern) Abb. 3C. Sockelbolzenmuster mit 6 Bolzen.
gemal den Installationsanweisungen und -
anforderungen des Herstellers.

D) Fahren Sie mit Schritt 3.2, Seite 10 fir die / -
Installation und den Anschluss des Mastes 80" .

@1-1/4"FUR 3kg<3m
SPANNWEITE (MAST = @35,5 cm)

fort.

3.1.3 300-kg-Gerite (660 Ibs.) mit Spannweiten / Q{\
von mehr als 3 m:

£ 2"0FFSET

A) GieRen Sie das Fundament entsprechend den
Fundamentabmessungen in den Abb. 3E und 3F

mit eingebetteten Ankerbolzen (J-Bolzen). Die Abb. 3D. Sockelbolzenmuster mit 6 Bolzen.
Ankerbolzen sollten 12 bis 15 cm Uber dem )
i @1-1/4" FUR 300 kg > 3 m
Bodenniveau vorstehen. SPANNWEITE (MAST = 40,6 cm)
Hinweis: Das Fundament bzw. der Beton muss vor

der Installation des Mastes 7 Tage ausharten.

B) Wenn der Beton ausgehartet ist, bedecken Sie f
die Bodenplatte mit 2,5 cm Mortel.

Hinweis: Der Mortel ist erforderlich, um
sicherzustellen, dass die Auslegergrundplatte
vollflachig auf dem Boden/Sockel aufliegt.
Unterleg-/Nivelliermuttern unter der
Grundplatte sind akzeptable Methoden, die Abb. 3E. Sockelbolzenmuster mit 12 Bolzen.
das Ausloten der Mastbaugruppe vor dem
Aufsetzen des Auslegermastes auf das 3/4
Mértelbett erleichtern (Unterleg-

/Nivelliermuttern von anderen Herstellern).

—ANCHOR BOLTS
(J BOLTS)
6 OR 12 REQ'D.

4 ‘ﬁ%_o 53[5 5 ) —Ew” CROUT

—REINFORCING
Der Mortel muss ein schrumpffreier, 3 p5/8" TOP, RODS

Y r T ozo o o
; . .. L 5 $3/4" BOTTOM
ho_chverdlchtender Maschinenmortel L‘* 4 O 12" CENTERS
sein.

Abb. 3F. 300-kg-Easy-Arm-Grundplattenfundament.

C) Fahren Sie mit Schritt 3.2, Seite 10 fiir die Installation und das Ausrichten des Mastes fort.



SCHRITT 3 - INSTALLATION DES BODENMONTIERTEN SYSTEMS (MAST) (FORTS.)

‘Der Maststift muss lotrecht sein, um eine unkontrollierte Bewegung der Armbaugruppe zu verhindern. \

3.2 INSTALLATION UND AUSRICHTEN DES MASTES
A) Bedecken Sie den gesamten Grundplattenbereich mit 2,5 cm schrumpffreiem
Prazisionsmortel. Stellen Sie den Mast auf.

B) Halten Sie eine Wasserwaage gegen den Mast (Abb. 3G).

C) Wahlen Sie einen Startpunkt und loten Sie den Mast aus, indem Sie den Mast auf der
Grundplatte ausrichten. Prifen Sie das senkrechte Ausrichtung des Mastes alle 60°.

D) Sobald der Hauptdrehstift lotrecht ist und der Mértel ausgehértet ist, ziehen Sie die
Schrauben an, bis die Grundplatte vollstandig im Mortel sitzt.

INSERT ARM MOUNTING HARDWARE
TIGHTEN TO 70 FT-LB
/LEVEL PRIMARY ARM

_.:.AOO
O
ADJUST CAM FOLLOWERS B 9
IF ARM NEEDS LEVELING —\ B
(®)
Q
H INSERT SPACERS AND HARDWARE
i TIGHTEN TO 40 FT-LB
%
} i
PLUMB MAST ALL AROUND 0 \
INSERT SLING HERE
TOLIFT ARM
)
DO NOT LIFT ARM AT THIS END
i ‘ /
Abb. 3G. Ausrichten des Mastes. AT AT M

NUR FUR 300-KG- EASY ARM:
E) Ziehen Sie vor dem Aufstellen des Mastes das
elektrische Kabel und den Druckluftschlauch (Option)
durch den Mast und den Drehstift (Abb. 3H).

PLUMB MAST
/~ ALL AROUND

TRANSFORMER (OPTION)
WIRED AT FACTORY -

FISH POWER CABLE ™
THROUGH MAST—._

_~FISH AIR HOSE (OPTION)
-~ THROUGH MAST

o ]

=

L L]

Abb. 3H. Installation des 300-kg-Easy Arm.
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SCHRITT 4 - BODENMONTIERTE ARM-BAUGRUPPE

Armbaugruppe und den Kopfplatten eingeklemmt werden.

= TIPP: Das Drahtseil wird lose sein, um den Transport der Einheit mit gedrehter
Arm-Baugruppe zu ermdglichen. Das Drahtseil darf wahrend der Montage NICHT gebogen oder geknickt
werden. Achten Sie darauf, dass bei der Installation keine Drahte oder Anschliisse zwischen der

75-kg-/150-kg- ARMBAUGRUPPE:

411 Losen und entfernen Sie die
Armbefestigungselemente von der
Kopfbaugruppe.

Drehen Sie die Armbaugruppe mit einer geeign
Hebevorrichtung nach oben in die

horizontale Position (Abb. 4A). Sobald der
Arm richtig eingerichtet ist, montieren Sie

die Armbefestigungselemente wieder
zusammen. Ziehen Sie die
Befestigungselemente zu diesem Zeitpunkt
noch NICHT an.

PLUMB MAST ALL AROUND

41.2 Legen Sie eine Wasserwaage Uber den
Primararm (Abb. 4B). Stellen Sie die
Armbaugruppe je nach Bedarf nach oben
oder unten ein, indem Sie die Exzenter
verwenden. Um den Arm anzuheben,
drehen Sie die Exzenter, um den Abstand
zwischen der

Exzenterplatte und dem Mast zu
vergrofern. Um die Armbaugruppe
abzusenken, drehen Sie die Exzenter, um
den Abstand zwischen

der Exzenterplatte und dem

Mast zu verringern.

PIVOT POINT

0 O] \
INSERT SLING HERE

TO LIFT ARM

/DO NOT LIFT ARM AT THIS END

Lﬁﬁ

Abb. 4A. Endgiiltige Montage der Armbaugruppe

INSERT ARM MOUNTING HARDWARE
TIGHTEN TO 70 FT-LB
/LEVEL PRIMARY ARM

41.3 Wenn die Armbaugruppe
nivelliert wurde, ziehen Sie die
Befestigungselemente der

Armbaugruppe fest. eéﬁ

ADJUST CAM FOLLOWERS
IF ARM NEEDS LEVELING \

INSERT SPACERS AND HARDWARE
TIGHTEN TO 40 FT-LB

0o

Abb. 4B. Anpassung der Armbaugruppen-Nivellierung.
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SCHRITT 4 - BODENMONTIERTE ARM-BAUGRUPPE (FORTSETZUNG)

= TIPP: Das Drahtseil wird lose sein, um den Transport der Einheit mit gedrehter
Arm-Baugruppe zu ermdoglichen. Das Drahtseil darf wahrend der Montage NICHT gebogen oder geknickt
werden. Achten Sie darauf, dass bei der Installation keine Drahte oder Anschlisse zwischen der
Armbaugruppe und den Kopfplatten eingeklemmt werden.

300-KG-ARMBAUGRUPPE

421 Heben Sie den Arm unter Verwendung sicherer und geeigneter Hilfsmittel mit den mitgelieferten
Augenschrauben an. Stellen Sie sicher, dass der Arm waagerecht ist, senken Sie ihn an den
Mast ab und fuhren Sie das Netzkabel und den Druckluftschlauch durch das Armrohr. Richten
Sie die Rotationsanschlagstange mit der Aussparung im StoRRfanger-Block aus, wenn der Arm
abgesenkt ist (Abb. 4C).

Hinweis: Achten Sie darauf, beim Absenken des Arms nicht gegen die Gewinde am Maststift zu stolRen.

~~CORD GRIP
//ﬁ LOCKNUT

Q// METAL BACKER
= /ﬁPLASTIC DIsC
— K

LIFT_ARM WITH
/ EYEBOLTS (INCLUDED)

o | f=f= ¢
| ®
INSTALL FOLLOWER BAND
AFTER ARM IS LOWERED
ONTO MAST \
S il
ALIGN ROTATION STOP BAR
WITH POCKET IN BUMPER BLOCK
FEED POWER AND AIR
HOSE_(OPTION) THROUGH
ARM TUBE

Abb. 4C. Ausrichten von Arm und Mast.

422 Fuhren Sie das Stromkabel und EoRo" B L O
den Druckluftschlauch durch Bt BRGNS BB eouem com - N\
Kunststoff-Friktionsscheibe,
Rickenplatte, Sicherungsmutter
und Kabelklemme. Ziehen Sie die Gl
Sicherungsmutter an, bis das Spiel
der Friktionsscheibe beseitigt ist.
Installieren Sie den elektrischen
Verbinder, verbinden Sie den
Druckluftschlauch und installieren
Sie Halteklammern. Montieren Sie —
das Exzenterband am Mast hinter

den Zapfenrollen (Abb. 4D).

4

INSTALL ELECTRIC CONNECTOR
(BLACK RED AND GREEN WIRES ONLY)

Abb. 4D. Installation des elektrischen Steckverbinders.
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SCHRITT 4 - BODENMONTIERTE ARM-BAUGRUPPE (FORTSETZUNG)

= TIPP: Das Drahtseil wird lose sein, um den Transport der Einheit mit gedrehter
Arm-Baugruppe zu ermdglichen. Das Drahtseil darf wahrend der Montage NICHT gebogen oder geknickt
werden. Achten Sie darauf, dass bei der Installation keine Drahte oder Anschliisse zwischen der
Armbaugruppe und den Kopfplatten eingeklemmt werden.

NUR FUR 300-KG- ARMBAUGRUPPE:
423 Entfernen Sie die Ringschrauben vom Arm. Siehe Abb. 4E zur Einstellung der Zapfenrollen,
bis der Arm waagerecht steht.

LOOSEN THESE JAM_NUTS
DURING ADJUSTMENT PROCESS
S TIGHTEN UPON COMPLETION

LOOSEN THIS BOLT BEFORE ADJUSTING
/ TIGHTEN AFTER ADJUSTING

__——TIGHTEN THESE SCREWS TO RAISE ARM
B LOOSEN TO LOWER ARM

*SCREWS MUST BE ADJUSTED IN ALTERNATING
FASHION TO AVOID UNEVEN LOADING OF THE

TRUNNION ROLLER

** FEEL THE AMOUNT OF TORQUE APPLIED TO

EACH SCREW_AND ENSURE THAT ALL ARE SIMILAR.
THIS WILL HELP ENSURE TRUNNION ROLLER ALIGNMENT

Abb. 4E. Einstellung der Zapfenrollen
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SCHRITT 5 - INSTALLATION DER HANGEEINHEIT

m TIPP: Das Drahtseil wird lose sein, um den Transport der Einheit zu ermdglichen. Das Drahtseil darf wahrend der
Montage NICHT gebogen oder geknickt werden. Achten Sie darauf, keine Drahte oder Stecker einzuklemmen.

Fahren Sie nicht fort, wenn lhre Tragkonstruktion nicht den in Schritt 1.5 festgelegten Belastungsanforderungen
entspricht.

51 Der Priméar- und der Sekundararm sind beim Versand mit einer Kartonhtlle umwickelt. Lassen
Sie die Hulle an Ort und Stelle, um eine relative Bewegung der Arme zu verhindern, bis die
Einheit auf der Plattform montiert ist.

5.2 Der Kran hat einen hohen Schwerpunkt im Verhaltnis zu den unteren Flachen der Arme. Wenn Sie
das Gerat aus der Verpackung heben, treffen Sie Vorkehrungen, um zu verhindern, dass die
Baugruppe auf die Seite rollt.

5.3  Heben Sie das Gerat bis zur Montageplattform an und flihren Sie das Stromversorgungskabel
(und den optionalen Druckluftschlauch) durch das Mittelloch in der Plattform (Abb. 5A). Fuhren
Sie Befestigungselemente durch die Plattform und in die Gewindebohrungen des Hauptlagers
ein. Halten Sie das Gerat mit Kran oder Gabelstapler gestitzt, bis alle Befestigungselemente
ordnungsgemal angezogen sind.

5.4 Sobald das Gerat gesichert ist, befestigen Sie die elektrischen Kabel und den Druckluftschlauch
(falls vorhanden) mit Hilfe der mitgelieferten Klemmen entlang der Unterseite des Primararms. Das
schlaffe Schalterkabel und die Verlangerung des Spiralkabels sollten durch den Sekundararm
gefuhrt werden. Der optionale Druckluftschlauch folgt der Unterseite des Sekundararms.

M16 FASTENERS

MOUNTING PLATFORM

1187

TG
/ N
? 3
"@\ o
/ S Jo/
’,3‘1207%30 \\; 8X CLEARANCE HOLE FOR 16MM BOLT
Abb. 5A. Installation der Easy Arm®-Hé&ngeeinheit. Abb. 5B. Bolzenmuster fiir Easy Arm®-

Héngeeinheit.
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SCHRITT 6A - INSTALLATION DES SCHIEBEGRIFFES AM SEIL UND DES KRAFTSENSITIVEN
GRIFFS AM SEIL

Drahfseil

Spiralkabel-Fu

6A.1 Vergewissern Sie sich, dass das Drahtseil immer noch
durch die Mitte des Spiralkabels gefuihrt wird. Halten
Sie den Schiebegriff knapp unterhalb des Spiralkabels.

Ir-r.
16-mm-Schulterbolzen |
!
!
|
6A.2 Zentrieren Sie den Spiralkabel-FuR zwischen den L
Ohren des Schiebegriff-Drehgelenks. Hinweis:
Vergewissern Sie sich, dass die Rippe des
Spiralkabel-FuRes auf der gegeniberliegenden
Seite des Schiebegriffverbinders liegt. schiebegrft-Verbinder

M12-Flachmutter

** SPIRALKABEL AUS
GRUNDEN DER
UBERSICHTLICHKEIT NICHT
DARGESTELLT

6A.3 Entfernen Sie den 16-mm-Schulterbolzen vom

Spiralkabel-Ful® und dem Drahtseil und lassen

Sie den Spiralkabel-Ful3 und das Drahtseil nach ) . .
unten in dgs Drehgelenk des Schiebegriffs gleiten. Abb. 6A1. Schiebegriff, Schulterbolzen und Spiralkabel

6A.4 Sobald das Drahtseil, der Spiralkabel-Fuf und das Drehgelenk des Hakens und die
Schiebegriffs ausgerichtet sind, setzen Sie den 16 mm-Schulterbolzen ein, eeon
wodurch das Drahtseil, der Spiralkabel-Ful und der Schiebegriff erfasst
werden (Abb. 6A1T).

Pilot Ho
6A.5 Schrauben Sie den Spiralkabelverbinder in den Schiebegriffverbinder (Abb. ;8
6A1). T ’\

. . Retﬁlunfmg - (Opfional)
6A.6 Schrauben Sie die M12-Gegenmutter auf den 16-mm-Schulterbolzen. Mxsemm
6A.7  Stellen Sie sicher, dass die Windungen des Spiralkabels bei

ordnungsgemaler Installation um das Drahtseil zentriert sind.
6A.8 Optional: Installieren Sie den Haken oder das Werkzeug durch die
Sicherungsmutter und die Unterlegscheibe. Die mitgelieferte flache
Unterlegscheibe ist bei dieser Anwendung nicht erforderlich. Verwenden Sie die Abb. 6A2. Schiebegriff mit
offene Vorbohrung an der Sicherungsmutter des Schiebegriffs und einen optionalem Stift.

Bohrer Nr. 21, aber bohren Sie ein Loch vollstandig durch das Gewinde des
gegeniberliegende Seite der Mutter. Hammern Sie den mitgelieferte M4x36mm-Federstift in das Loch, bis
sie mit der Oberflache der Mutter bundig ist (Abb. 6A2).

6A.9 Fahren Sie mit Schritt 7 auf Seite 21 fort.

SCHRITT 6B - INSTALLATION DES VERSETZT MONTIERTEN SCHIEBEGRIFFS

spiralkabel-Fuls

6B.1 Vergewissern Sie sich, dass das Drahtseil immer noch
durch die Mitte des Spiralkabels gefuhrt wird. Halten Sie
das G360™-Drehgelenk knapp unterhalb der Spiralkabel-
Baugruppe.

16-mm-Schulterbolzen

M8-
Flachmutter

6B.2  Zentrieren Sie den Spiralkabel-Ful® zwischen den Ohren des - Rl
G360™-Drehgelenks. Hinweis: Vergewissern Sie sich, dass ‘
die Rippe des Spiralkabel-Fulies auf der
gegeniberliegenden Seite des G360 ™-Verbinders liegt.

DARGESTELLT

G360-Drehgelenk

6B.3 Entfernen Sie den 16-mm-Schulterbolzen vom Spiralkabel-
Full und dem Drahtseil und lassen Sie den Spiralkabel-Fuf}
und das Drahtseil nach unten in das G360 ™-Drehgelenk
gleiten.

Abb. 6B1. G360™, Schulterbolzen und
Spiralkabel
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SCHRITT 6B - INSTALLATION DES VERSETZT MONTIERTEN SCHIEBEGRIFFS (FORTS.)
| |

6B.4 Sobald das Drahtseil, der Spiralkabel-Fu
und das G360™-Drehgelenk ausgerichtet
sind, setzen Sie den 16 mm-
Schulterbolzen ein, wodurch das
Drahtseil, der Spiralkabel-Ful® und das
G360™-Drehgelenk erfasst werden (Abb.
6B1, Seite 15).

G360 SHAFT

6B.5 Schrauben Sie den Spiralkabelverbinder
in den G360 ™-Verbinder (Abb. 6B1,
Seite 15). LOCKING PIN PILOT HOLE

6B.6  Schrauben Sie M12-Gegenmutter
auf den 16-mm-Schulterbolzen.

o . . Abb. 6B2. Installation der
6B.7  Stellen Sie sicher, dass die Windungen Werkzeuge 2X M16 Sechskant

des Spiralkabels bei ordnungsgemaRer x 30 mm Lg.

T3 Kopfschraube
Installation um das Drahtseil zentriert sind. 2X M16
Sicherungsscheibe
2X M16

Unterlegscheibe

6B.8A Fiir den Sicherungsstift ist eine Vorbohrung vorgesehen. Befestigen Sie o
das Werkzeug unter Verwendung des M16-Gewindes am G360™. Das ~ Scheped
Gewinde des Werkzeugbolzens/der Werkzeugstange sollte auferhalb montierte
der Vorbohrung der Welle liegen, wenn sie vollstandig eingerastet ist. Konfiguration
Bohren Sie mit einem Bohrer Nr. 21 durch das Gewinde des
Werkzeugbolzens/der Werkzeugstange und auf der anderen Seite aus
der G360™-Welle. Hdmmern Sie den Stift in Position und sichern Sie
dadurch das Werkzeug auf dem G360™ (Abb. 6B2).

Schiebegriff-
halterung fir
versetzte
‘/Montage

6B.9 Befestigen Sie den versetzt montierten Schiebegriff mit Hilfe der
mitgelieferten Befestigungsteile in der Halterung zur Fernmontage (Abb.
6B3). Hinweis: Dieser Schritt wird am besten auf einer Werkbank
durchgefuhrt, bevor der Griff an das Werkzeug montiert wird.

Fernmontierte G-Force® Griffe missen sowohl oben als auch
unten an der Griffbaugruppe montiert werden. Wird der fernbedienbar

montierte Griff oben und unten nicht montiert, kann dies zu schlechter Abb. 633; Versetzt
Leistung und/oder vorzeitigem Ausfall von Komponenten fiihren. montierter
Schiebegriff,

Explosionszeichnung

6B.10 Befestigen Sie den versetzt montierten Griff mit Halterung am Werkzeug.

Stellen Sie sicher, dass die Montageanordnung die Funktion des Schiebegriffs nicht beeintrachtigt.

6B.11 Schliefen Sie das Verlangerungskabel vom G360™ an den versetzt montierten Schiebegriff an.
Klemmen Sie das Verlangerungskabel des Spiralkabels fiir die Fernmontage bei Bedarf fest an das Werkzeug.

lle Kabel, die in einer fernmontierten Griffkonfiguration verwendet werden, missen ordnungsgemaf
befestigt und/oder zugentlastet werden, um ein vorzeitiges Versagen des Easy Arm® oder von
Kundenwerkzeugen zu verhindern.

chten Sie darauf, dass Uberschissiges Kabel keine Schleifen an Stellen bildet, an
enen sich die Schleife an Fremdkdrpern verfangen konnte.

6B.12 Fahren Sie mit Schritt 7 auf Seite 21 fort.
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SCHRITT 6C - INSTALLATION DES HANGENDEN HANGEGRIFFS

6C.1

6C.2

6C.3

6C.4

6C.5

6C.6

6C.7

6C.8

6C.8

6C.9

Hinweis: Bei Systemen mit hdngendem Hangegriff muss die Drahtseil-Drehgelenk- Y
Baugruppe installiert werden, bevor das System mit Wechselstrom versorgt %
wird oder ein Endschalterfehler auftritt (Fehlercodes 501/11000). Um diesen
Fehler zu beheben, missen Sie wie folgt (in der angegebenen Reihenfolge)

SCHRITT 6B - INSTALLATION DES FERNMONTIERTEN

Stellen Sie sicher, dass die Spulen des Spulenseils des
Hangegriffs um das Drahtseil des Hangegriffs zentriert
sind.

Entfernen Sie die Ringschraube mit Hilfe des
Gewindeanschlusses von der Kabelbaugruppe des
hangenden Hangegriffs.

Schrauben Sie die Ringschraube wie abgebildet in die
Unterseite der Antriebseinheit ein (Abb. 6C1).

Befestigen Sie die Kabelbaugruppe des hdngenden
Hangegriffs Uber den Gewindeanschluss wieder an der
Ringschraube.

Stellen Sie die Kabelbaugruppe des hdngenden

Hangegriffs so ein, dass sich eine Wartungsschleife im
Kabel befindet und keine Spannung im Kabel auftritt.

Schrauben Sie den Kabelbaugruppenverbinder in
den Verbinder der Antriebseinheit (Abb. 6C1).

EYEBOLT WITH HEXNUT
THREADED CONNECTOR

'SUSPENDED PENDANT CABLE ASSEMBLY—

Abb. 6C1. Montage der Kabelbaugruppe des
héngenden Héngegriffs an der Unterseite der
Antriebseinheit.

Entfernen Sie den Splint und den Gabelkopf aus der Drahtseil-Drehgelenk-
Baugruppe

Optional: Installieren Sie den Haken oder das Werkzeug mit der
Unterlegscheibe, der Sicherungsscheibe und der Mutter in der gezeigten
Ausrichtung (Abb. 6C2) und verwenden Sie dann die Vorbohrung und einen

——SWIVEL ASSY.
. FLAT WASHER

\\~LOCK W ASHER
TS HEXNUT

Bohrer Nr. 21, um durch die Hakengewinde mindestens 36 mm tief zu bohren.

Hammern Sie die mitgelieferte M4x36mm-Feder in das Loch, bis sie mit der

Oberflache der Mutter blindig ist (Abb. 6C3).

Setzen Sie den Gabelkopf und den Splint, der die Drahtseilkausche festhalt,

wieder in die Drehgelenk-Baugruppe ein (Abb.6C3).
Fahren Sie mit Schritt 7 auf Seite 21 fort.

vorgehen:

1. Installieren Sie eine Drahtseil-Drehgelenk-Baugruppe oder eine

andere beschwerte Vorrichtung am Drahtseil.

T HOOK

Abb. 6C2. Installation des
Hakens.

~—Wire Rope

—Clavis Sleeve
Cotter Pin %
X

_~Pilot Hole

2. Trennen Sie das System von der Stromversorgung (die
Verwendung des Not-Aus-Schalters funktioniert nicht). ipr e
3. Schalten Sie die Stromversorgung wieder ein und warten Sie etwa -

eine Minute, bis das System vollstandig eingeschaltet ist.

HANGEGRIFFS

6D.1

6D.2

6D.3

Vergewissern Sie sich, dass das Drahtseil immer noch durch die Mitte des Spiralkabels
geflhrt wird. Halten Sie das G360 ™-Drehgelenk knapp unterhalb des Spiralkabels.

j{ﬂp“nnnr)

Load Hook

Abbildung 6C3.
Splint, Gabelkopf,
Drahtseil-Drehgelenk-
Baugruppe und
Drahtseilkausche.

Zentrieren Sie den Spiralkabel-Full zwischen den Ohren des G360 ™-Drehgelenks. Hinweis:
Vergewissern Sie sich, dass die Rippe des Spiralkabel-FuRes auf der gegentiberliegenden

Seite des G360™-Verbinders liegt.

Entfernen Sie den 16-mm-Schulterbolzen vom Spiralkabel-Ful® und dem Drahtseil und lassen
Sie den Spiralkabel-Full und das Drahtseil nach unten in das G360 ™- Drehgelenk gleiten.
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SCHRITT 6B - INSTALLATION DES VERSETZT MONTIERTEN HANGEGRIFFS (FORTS.)

6D.4

6D.9

Sobald das Drahtseil, der Spiralkabel-Fuf} und
das G360 ™-Drehgelenk ausgerichtet sind,
setzen Sie den 16 mm-Schulterbolzen ein,
wodurch das Drahtseil, der Spiralkabel-Fuf3
und das G360™-Drehgelenk erfasst werden
(Abb. 5D1).

Schrauben Sie den Spiralkabelverbinder in
den G360™-Verbinder (Abb. 5D1).

Schrauben Sie die M12-Gegenmutter auf den
16-mm-Schulterbolzen.

Stellen Sie sicher, dass die Windungen des
Spiralkabels bei ordnungsgemalier
Installation um das Drahtseil zentriert sind.

Fir den Sicherungsstift ist eine Vorbohrung
vorgesehen. Befestigen Sie das Werkzeug unter
Verwendung des M16-Gewindes am G360 ™.
Das Gewinde des Werkzeugbolzens/der
Werkzeugstange sollte aulRerhalb der
Vorbohrung der Welle liegen, wenn sie
vollstandig eingerastet ist. Bohren Sie mit einem
Bohrer Nr. 21 durch das Gewinde des
Werkzeugbolzens/der Werkzeugstange und auf
der anderen Seite aus der G360-Welle. Hdmmern
Sie den Stift in Position und sichern Sie dadurch
das Werkzeug auf dem G360 (Abb. 5D2).

Befestigen Sie die Halterung des Hangegriffs
am Werkzeug. Stellen Sie sicher, dass die
Montageanordnung die Funktion des
Hangegriffs nicht beeintrachtigt. Hinweis: Falls
erforderlich, kann der Hangegriff mit einer
Klemmhalterung als Option am Werkzeug
befestigt werden (Abb. 5D3).

6D.10 SchlieRen Sie das Verlangerungskabel vom

VORSICHT

Alle Kabel, die in einer versetzt montierten Griffkonfiguration
verwendet werden, missen ordnungsgemal geklemmt und/oder
zugentlastet sein, um einen vorzeitigen Ausfall des G-Force oder der
Kundenwerkzeuge zu verhindern.

VORSICHT

Achten Sie darauf, dass Uberschissiges Kabel keine Schleifen an
Stellen bildet, an denen sich die Schleife an Fremdkdrpern verfangen
konnte.

G360™ an den versetzt montierten Hangegriff
an. Klemmen Sie das Verlangerungskabel des
Spiralkabels fir die Fernmontage bei Bedarf
fest an das Werkzeug.

16-mm-Schulterbolzen

Drahtseil

Spiralkabel-Ful

M8-Flachmutter

** SPIRALKABEL AUS G360-Drehgelenk
GRUNDEN DER
UBERSICHTLICHKEIT

NICHT DARGESTELLT

ZUGENTLASTENDE KLEMME -
MUSS VERWENDET WERDEN, UM
SCHADEN AM G360 ZU
VERHINDERN

Abb. 6D1. G360™, Schulterbolzen und Spiralkabel

G360 SHAFT

PILOT HOLE

Abb. 6D2. Installation der Werkzeuge

KLEMMHALTERUNG
ABGESETZT
MONTIERTER
HANGEGRIFF

Abb. 6D3. Abgesetzt

6D.10 Fahren Sie mit Schritt 6 auf Seite 21 fort.

montierter Hangegriff mit
Klemmhalterung (Option).



SCHRITT 6B - INSTALLATION DES KRAFTSENSITIVEN SCHIEBEGRIFFS

6E.1 Fuhren Sie die Schritte 6B.1 bis 6B.7
auf den Seiten 15 und 16 aus, um das ¥ y
G360™-Drehgelenk zu installieren.

6E.2  Halterungen (von anderen Herstellern)
mussen so bemessen sein, dass sie zu
dem Griff passen, den sie halten sollen,
und steif genug sein, um den auf sie
einwirkenden Kraften standzuhalten (Abb.
6E.1).
[921]

6E.3  Befestigen Sie die beiden Enden des s
Griffs mit den mitgelieferten M16-
Befestigungselementen an der
Halterung. Bringen Sie die Halterung am
Werkzeug an, falls erforderlich.

6E.4 Schlie3en Sie das Kabel vom G360™ an K )
den Griff oben an. Klemmen Sie das ST
Kabel am Werkzeug fest, um zu
verhindern, dass es sich verfangen kann.

6E.5 Fahren Sie mit Schritt 7 auf Seite 21 fort. =

36" REMOTE

ADD 12" FOR 36" BASE HANDLE

ADD 12" FOR 36" BASE HANDLE

Hinweis: Das System kann nicht zwei ) Abb. 6E1. Abmessungen der Halterungen des kraftsensitiven Schiebegriffes
kraftsensitive Griffe unterstiitzen, die

gleichzeitig auf einem G-Force® laufen.

Wenn zwei Griffe erforderlich sind, ist ein kraftsensitiver Griff und ein
traditioneller Griff eine unterstitzte Konfiguration.

Hinweis: Aufgrund der Beschaffenheit des kraftsensitiven Schiebegriffes kann
eine UbermaRige Verdrehung des Griffs als beabsichtigte Bewegung

interpretiert werden. Um beste Ergebnisse zu erzielen, darf der Griff " _ N
nur gedrickt und gezogen werden, wobei ein Verdrehen zu vermeiden - R N
|St (Abb. 6E3) BOTTOM OF SLIDE HANDLE TOP OF SLIDE HANDLE

Hinweis: Um eine Beschadigung des Giriffs zu vermeiden, dirfen nicht mehr

als 90 kg (200 Ibs) auf den Griff oder die Griffstangen aufgebracht Abb. 6E2. Halterungsabmessungen fiir versetzt
werden. montierten Griff.

Hinweis: Versetzt montierte Griffe miissen starr montiert sein, damit sie

korrekt
funktionieren. Bei Schiebegriffen missen die Befestigungsbohrungen am Werkzeug so
ausgerichtet sein, dass der Griff nicht eingeklemmt wird, und die Bolzen an beiden Enden
des Griffs mussen so fest angezogen werden, dass eine Bewegung verhindert, aber keine
Biegung verursacht wird. Die mitgelieferten Gummischeiben missen zwischen Griff und
Werkzeug montiert werden, um ein Klemmen zu verhindern.
Zusatzlich muss der Griff durch die Bohrung in der oberen Kappe gefasst werden, um
eine Drehung zu verhindern (siehe Abb. 6E2 fir vorgeschlagene
Halterungsabmessungen). Bei Nabengriffen muss die Rlckseite des Griffkdrpers sicher
am Werkzeug befestigt werden.

Hinweis: Bringen Sie nichts am kraftsensitiven Schiebegriff an, da die Leistung dadurch
beeintrachtigt wird.

Hinweis: Eine Anderung der Ausrichtung des Griffs (Kippen) wahrend das System unter
Spannung steht, kann als Bewegungsabsicht interpretiert werden. Es wird empfohlen, den
Griff wahrend des Gebrauchs stets senkrecht zu halten.

Abb. 6E3. Korrekte

Verwendung des

kraftsensitiven Griffs.

Hinweis: Beim Kalibrieren des Griffs muss darauf geachtet werden, dass keine Kraft auf den Griff
oder die Griffstange ausgeubt wird, da ein spateres Aufheben der Kraft als
Bewegungsabsicht interpretiert wird. Fur eine optimale Leistung kann es notwendig sein,
den Griff in regelmafigen Abstéanden neu zu kalibrieren. Das Intervall hangt von der
Nutzung ab.
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SCHRITT 6F - INSTALLATION DES KRAFTSENSITIVEN NABENGRIFFS

Dieser Griff ist nur fir Fernmontageanwendungen
vorgesehen und darf nicht zur Ubertragung von Hublasten
verwendet werden.

&

/aazzz (W/ 74136 OPTION)

74136 (OPTION)

6F.1 Flhren Sie die Schritte 6B.1 bis 6B.7 auf den
Seiten 15 und 16 aus, um das G360™-
Drehgelenk zu installieren.

6F.2  Montieren Sie den Nabenkdrper starr an das
Werkzeug, damit dieser den auf ihn
ausgelbten Kraften standhalten kann. Die
Montageplatte 74136 ist optional erhaltlich.
Siehe Abb. 6F1 fir Abmessungen fur die
direkte Montage an das Werkzeug.

6F.3  Befestigen Sie die Griffstange an der Nabe. oo

Griffstangen-Kit (74630) ist erhaltlich oder es kdnnen Griffstangen %jigﬁﬂ
(von anderen Herstellern) verwendet werden. Die optionale 50 oo
Griffstangen-Befestigungsplatte 74138 (mit Klemmhalterungen) )
oder 74141 (zur Modifikation durch den Integrator) sind erhaltlich.

74138 (WELDMENT W/ 1" SHAFT COLLARS)
74141 (PLATE ONLY)

[/ 74630 (24" HANDLEBAR KIT OPTION)
00190 (WITH 74138 OR 74141 OPTION)—/

65053 (WITH 74138 OR 74141 OPTION) —/

Abb. 6F1. Montage von Griffstange und Montageplatte.

T

Siehe Abb. 6F2 fiir Abmessungen zur Herstellung einer ~ o
kundenspezifischen Losung. 2 ¥ 0 |
6F.4  SchlielRen Sie das Kabel vom G360™ an den Griff oben an. /. TersamouTNG PLaTE

8MM THRU W/ C-BORE —

Klemmen Sie das Kabel am Werkzeug fest, um zu verhindern,
dass es sich verfangen kann.

6F.5  Fahren Sie mit Schritt 7 auf Seite 19 fort. [——
Hinweis: Das System kann nicht zwei kraftsensitive Griffe unterstitzen, die 1100 J;O 7
gleichzeitig auf einem G-Force® laufen. Wenn zwei Griffe qQ
erforderlich sind, ist ein kraftsensitiver Griff und ein traditioneller rnvommerate
Griff eine unterstutzte Konfiguration. Abb. 6F2. Abmessungen der Montageplatte.

Hinweis: Griffstangen und Befestigungen fur versetzt montierte
kraftsensitive Nabengriffe durfen 11,3 kg (25 Ib) nicht
Uberschreiten. Fir eine optimale Leistung sollten
Griffstangen-Baugruppen so leicht wie mdglich sein. Ein
Griffstangengewicht von mehr als 4,5 kg (10 Ibs) schmalert
die Nettokapazitat des G-Force®.

Hinweis: Fir optimale Leistung und um das Risiko einer
Beschadigung der Griffstange zu verringern, sollten
Griffstangen an versetzt montierten kraftsensitiven
Nabengriffen nicht weiter als 0,6 m (24") (0,3 oder 12" in

24" MAX |
(WIDTH AND PROJECTION) | 25lbs MAX
(ENTIRE HANDLEBAR ASSEMBLY)

beide Richtungen) in der Breite oder 0,6 m (24") von der &
Vorderseite der Griffstangen-Befestigungsplatte entfernt sein .
(Abb. 6F3). Abb. 6F3. Abmessungen der Griffstange.

Hinweis: Um eine Beschadigung des Griffs zu vermeiden, dirfen nicht mehr als 90 kg (200 Ibs) auf den Griff oder die
Griffstangen aufgebracht werden.

Hinweis: Versetzt montierte Griffe mussen starr montiert sein, damit sie korrekt funktionieren. Bei Schiebegriffen
mussen die Befestigungsbohrungen am Werkzeug so ausgerichtet sein, dass der Griff nicht eingeklemmt
wird, und die Bolzen an beiden Enden des Griffs mussen so fest angezogen werden, dass eine Bewegung
verhindert, aber keine Biegung verursacht wird. Die mitgelieferten Gummischeiben miissen zwischen Griff
und Werkzeug montiert werden, um ein Klemmen zu verhindern.

Zusatzlich muss der Griff durch die Bohrung in der oberen Kappe gefasst werden, um eine Drehung zu
verhindern (siehe Abb. 6E2, Seite 19, fir vorgeschlagene Halterungsabmessungen). Bei Nabengriffen muss
die Ruckseite des Griffkrpers sicher am Werkzeug befestigt werden.

Hinweis: Beim Kalibrieren des Griffs muss darauf geachtet werden, dass keine Kraft auf den Griff oder die
Griffstange ausgelbt wird, da ein spateres Aufheben der Kraft als Bewegungsabsicht interpretiert wird. .
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SCHRITT 7 - ELEKTRISCHER STROMANSCHLUSS

|¢ TIPP: Nicht an die Hauptstromversorgung anschlief3en, bevor die gesamte Baugruppe abgeschlossen ist.

STANDARD:

71 Prifen Sie vor der endglltigen Verkabelung das gesamte System, um sicherzustellen, dass alle
Verbindungen richtig sitzen und zugentlastet sind und keine Knicke oder Biegungen aufweisen.
Uberpriifen Sie die folgenden Verbindungen:

a) Spiralkabel zum Griff oder G360 ™-Kollektor

b) Spiralkabel zu Spiralkabelverlangerung (befindet sich im Inneren des sekundaren Armrohrs)
C) Spiralkabelverlangerung zur Antriebseinheit

d) Schlaffseilschalteranschluss am Schiaffseilschalter

e) Schlaffseilschalteranschluss an der Antriebseinheit

f) Stromversorgung der Antriebseinheit

7.2 Schlielen Sie eine einphasige 220-VAC-Stromquelle Uber einen Trennschalter (von anderen
Herstellern) an den Anschlusskasten am Mast an.

Wenn |hr System entweder beim Einschalten oder beim Versuch, eine Last zu heben oder zu senken,
Antriebsfehler 7219 und 4005 anzeigt, bedeutet dies, dass die AC-Leistung zu niedrig ist. Auch wenn die
Spezifikation 220 VAC +/- 10% betragt, kann die am System verfugbare Leistung aufgrund der Nahe zur
Stromquelle sehr nahe am unteren Ende der Spezifikation liegen. Je naher Sie das System mit 220 VAC
versorgen, desto unwahrscheinlicher werden Probleme mit der Wechselspannung.

TRANSFORMATOR (OPTIONAL):

110 VAC (Aufwi ransformator - ndard- ion

7.3 Das System wird mit einem direkt am Mast montierten Transformator und einem 3 m langen
Eingangsnetzkabel geliefert, das an der Sekundarseite des Transformators vorverdrahtet ist.
SchlielRen Sie eine einphasige 110-VAC-Stromquelle Giber einen Trennschalter (von anderen
Herstellern) an das Netzkabel an.

460 VAC (Abwa ransformator - ndard- ion
7.4 Der Kunde muss den Primarstrom direkt an den Transformator anschlief3en.

SCHRITT 8 - ERSTES EINSCHALTEN

|* TIPP: Dricken Sie wahrend der Inbetriebnahme nicht den Bediener-Prasenzschalter am Schiebegriff.

8.1 Schalten Sie den Trennschalter (von anderen Herstellern) ein, um den Easy Arm® mit Strom zu
versorgen. Wenn Strom erkannt wird, wird ,STROMVERSORGUNG EIN“ auf dem OLED-Display
angezeigt.

8.2 Deaktivieren Sie die Not-Aus-Taste (NOT-AUS AKTIVIERT), die sich auf der Vorderseite des Griffs befindet.
8.3  Wahrend des Einschaltens des Systems zeigt das OLED-Display am Griff ,G-FORCE-
INITIALISIERUNG" an. Wenn Sie einen kraftsensitiven Griff verwenden, wird nach dem Einschalten
des Systems und dem Hochfahren des Gerats normalerweise der Fehler 11009 angezeigt, der darauf
hinweist, dass der Griff tariert werden muss. Siehe Seite 37 zum Kalibrierungsverfahren.

8.4  Sobald das System online und bereit ist, wird ,G-FORCE BEREIT ZUM HEBEN* auf dem OLED-Display angezeigt.
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SCHRITT 8 - ERSTES EINSCHALTEN (FORTSETZUNG)

8.5

8.6

Standardbetrieb - Schiebegriff-Konfiguration: Fassen Sie den Handgriff, um das Gerat auf
und ab zu fahren. Tun Sie dies mehrmals, um ein Gefuhl fur das Gerat zu bekommen. Das
OLED-Display zeigt LAUFMODUS SCHIEBEGRIFF an.

Standardbetrieb - Hangegriff-Konfiguration: Dricken Sie die Hebel nach oben und unten,
um das Gerat auf und ab zu fahren. Tun Sie dies mehrmals, um ein Gefiihl fir das Gerat zu
bekommen. Das OLED-Display zeigt LAUFMODUS HANGEGRIFF an.

Volistdndige Einzelheiten zur Bedienung der Griffe finden Sie im Abschnitt Hubfunktionen
auf Seite 29.

= TIPP: Der Bediener sollte seine Hand immer unter dem Bediener-Prasenzsensor am
Schiebegriff halten, wahrend er das Gerat im Standardmodus bedient. Wenn die Hand h&ufig vom
Bediener-Prasenzsensor wegbewegt wird, flhrt dies zu ruckartigen Bewegungen des Gerats.

Nach Uberpriifung des ordnungsgemaRen Hubbetriebs ist die Drehung der Arme um ihre Drehpunkte
zu testen. Beginnen Sie mit dem Drehpunkt des Primararms. Drehen Sie die Arm-Baugruppe mit dem
Griff und beachten Sie das Geflihl der Rotation des Primararms. Wenn der Arm zu locker ist, ziehen
Sie die Reibungsbremse an, die sich oben auf dem Mast befindet. Dies geschieht durch Anziehen der
Lager-Sicherungsmutter. Wenn sich der Arm zu schwer drehen lasst, lockern Sie die
Reibungsbremse durch Lésen der Lager-Sicherungsmutter.

Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis Sie mit der Rotation des Primararms zufrieden sind.

TIGHTEM THIS MUT T EMGAGE BRAKE

Abb. 8A. Einstellung der Reibungsbremse des Primérarms.
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SCHRITT 8 - ERSTES EINSCHALTEN (FORTSETZUNG)
I

8.7 Drehen Sie die Arm-Baugruppe mit dem Griff und beachten Sie das Gefiihl der Rotation des
Sekundararms. Wenn der Arm zu locker ist, ziehen Sie die Reibungsbremse am Schwenkblock am
Umlenkende der Arm-Baugruppe an. Dies geschieht durch Losen der Kontermutter und Festziehen
des Gewindestiftes im Uhrzeigersinn. Wenn sich der Arm zu schwer drehen Iasst, lockern Sie die
Reibungsbremse. Ldsen Sie die Kontermutter und drehen Sie den Gewindestift gegen den
Uhrzeigersinn zurlick. Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis Sie mit der Rotation des Sekundararms
zufrieden sind.

TIGHTEN THESE SCREWS TO ENGAGE BRAKE

HEX JAM NUT
Abb. 8B. Einstellung der Reibungsbremse des Sekundéararms.

8.8 Wenn sowohl der priméare als auch der sekundare Arm eingestellt sind, drehen Sie den Kran Uber seinen
gesamten Verfahrbereich und beachten Sie alle Stdrungen. Bestimmen Sie den gewlinschten Bereich
des Easy Arm® und stellen Sie den Rotationsanschlagbolzen so ein, dass die kontinuierliche Rotation
begrenzt wird.

MOVE THIS BOLT TO ANOTHER
HOLE ON MAST TOP PLATE TO

@A (i Lo
S : ! ‘
CHANGE ROTATION STOP POSITION % /
= '
/\\I—N ROTATION STOP PLATE
‘Cs’sj

@

/jM/\H ' ROTATION STOP SLEEVE

M16 HARDWARE
Abb. 8C. Installation des Rotationsanschlags der bodenmontierte Abb. 8D. Installation des Rotationsanschlags der Héngearm-

Arm-Baugruppe. Baugruppe.

ird der Bolzen des Rotationsanschlags nicht richtig eingestellt, um die Drehung des Primararms auf 375°
u begrenzen, fuhrt dies zu einer UbermaRigen Verdrehung des Hauptstromkabels in die Antriebseinheit
und verringert die Lebensdauer des Kabels.

8.9  Testen Sie abschlielRend die Funktion von Spezialwerkzeugen, die mdglicherweise in das Easy Arm®-
Gerat integriert wurden.

Gorbel, Inc. bietet keine integrierten Werkzeuge fur den Easy Arm® an. Alle Fragen zu den Werkzeugen
sollten an den Werkzeughersteller oder -lieferanten gerichtet werden.
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SCHRITT 9 - DRUCKLUFTANSCHLUSS (OPTION)

|* TIPP: Nicht an die Druckluft anschlieRen, bevor die gesamte Baugruppe abgeschlossen ist.

9.1

9.2

9.3

9.4

Uberprifen Sie die Verbindung zwischen dem Druckluftschlauch und dem Spiralschlauch im Spiralkabel.

Vergewissern Sie sich, dass der Druckluftschlauch richtig an die Arm-Baugruppe geklemmt ist
und dass keine Knicke im Schlauch vorhanden sind.

Bei bodenmontierten Geraten schlielen Sie die Druckluftquelle an den Drucklufteinlass an, der
sich an der Basis der Mastbaugruppe befindet. Die Standard-Eingangsleitung erfordert eine 1/2"-
NPT-Buchse.

1/2" NPT AIR INPUT

Abb. 9A. Druckluft-Eingang.

Stellen Sie bei Hangeeinheiten sicher, dass der Druckluftschlauch am Drehgelenk der Arm-
Baugruppe eine geeignete Schlaufe aufweist. Wenn keine Schleife vorhanden ist, verhindert der
Druckluftschlauch, dass sich der Arm frei drehen kann.

NUR FUR 300-KG- EASY ARM:

9.5

Der Druckluftschlauch endet tiber ein mit Widerhaken versehenes Druckluft-Anschlussstiick mit 1/2"-
NPT-Innengewinde durch eine Tullle im Mast. Schnittstelle mit Werkstatt-Druckluft erforderlich.
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SCHRITT 10 - INSTALLATION DES BODENMONTIERTEN TRAGBAREN SOCKELS (OPTION)
I |

10.1 Fullen Sie den tragbaren Sockel mit VoV z'ziml:-;;
Beton (von anderen Herstellern) mit MASH ASSEMBLY \$
einer Druckkraft von 210 kg/cm? oder [y

.
EASY ARM T .
mebhr. PORIABLE\ - l/ o 3/W ANGEOR BOLES
BASE I
[
I ”

B FLANWASEER, 3/80

10.2 Befolgen Sie die N 0 % 7
Mastinstallationsanweisungen (a) bis N ! /
(h) von Schritt 3.2, um den Mast auf N L |\ l e j
der tragbaren Sockelplatte zu “ N || 1 A | |
montieren. P-4 P

10.3 Stellen Sie den tragbaren Sockel Abb. 10A. Verbind ohon Séule und traabarer Sockel-B
PN : . . Verbindung zwischen Sé&ule und tragbarer Sockel-Baugruppe.
mlt. H"fe.der. Vle.r (4) verstellbaren Hinweis: Der in der Abb. gezeigte tragbare Sockel ist fiir den 75-kg-Easy Arm®
Be'_ne’ die S_'Ch n Jeder_ ECk? (165 Ib.) mit quadratischer Grundplatte. Die Sechskant-Grundplatte fiir 75-kg-
befinden, wie erforderlich ein. Easy Arm® (165 Ib.) erfordert (6) 3/4"-Ankerschrauben und der 150-kg-Easy
Arm® (330 Ib.) verwendet (6) 1"-Ankerschrauben.

SCHRITT 11 - INSTALLATION DES KOLLEKTORS DER HANGEEINHEIT (OPTION)
I

11.1 Nachdem der Kran an der Montageplattform befestigt COLLECTOR
wurde, entfernen Sie vier der M16-Befestigungsschrauben BRACKET
und Unterlegscheiben wie in Abb. 11A gezeigt, um Platz fur
die Kollektormontagehalterung zu schaffen. Stellen Sie
sicher, dass der Kran mit den verbleibenden vier Schrauben
sicher befestigt ist.

COLLECTOR

11.2 Ziehen Sie die 5/16 Muttern, die den Kollektor an der COLLECTOR
Halterung halten, nicht fest. Die Kollektoreinheit sollte sich
relativ zur Kollektorhalterung um einen kleinen Betrag frei
drehen kénnen. Positionieren Sie die Baugruppe Uber der Abb. 11A. Kollektor-Baugruppe.
Kollektorwelle. Platzieren Sie die Baugruppe so, dass sich
der elektrische Leitungseingang des

Kollektors in einer geeigneten Position befindet. Schieben Sie den Kollektor Uber die Kollektorwelle
und drticken Sie ihn nach unten, so dass die Kollektorhalterung fest auf der Montageplattform sitzt.

m TIPP: Wenn sich der Kollektor nicht frei drehen kann, Idsen Sie die Kontermuttern an der Unterseite der
Baugruppe, bis eine gewisse Bewegung mdglich ist.

11.3 Setzen Sie die vier M16-Befestigungsschrauben und Unterlegscheiben wieder einen ziehen Sie sie fest.

11.4 An der unteren Halfte des Kollektors befindet sich eine Zugangsoffnung mit Feststellschrauben.
Entfernen Sie die Kunststoffabdeckung des Anschlusses und ziehen Sie die beiden
Feststellschrauben in der Baugruppe fest. Dies ermoglicht es der Kollektorwelle, den inneren Teil
der Kollektoreinheit anzutreiben. Sie missen den Kran drehen, um jede der beiden
Feststellschrauben zu positionieren. Bringen Sie die Abdeckung der Zugangsoffnung mit
Feststellschraube wieder an.
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SCHRITT 12 - SCHWEBEMODUS

121

Der Schwebemodus kann durch einfaches Dricken der G-
Force® Logo-Taste auf der linken Seite des Griffs aktiviert
werden (Abb. 12A). Nachstehend finden Sie eine einfache
Ubung, die Sie ausfiihren kénnen, wenn Sie mit der
Schwebefunktion nicht vertraut sind. (Diese Ubung geht
davon aus, dass ein Schiebegriff am Seil verwendet wird).

G-FORCE-LOGO-

TASTE
A) Greifen Sie den Griff und heben Sie einen (SCHWEBEMODUS)
Gegenstand mit einem Gewicht von mindestens
9 kg. (20 Ibs.) auf eine bequeme Hdhe vor sich.
B) Lassen Sie den Handgriff los. Abb. 12A. Schwebemodus-Taste - Schiebegriff.

C) Driicken Sie die Taste mit dem G-Force®-Logo auf dem Griff. Hinweis: Halten Sie sich nicht
an der Last fest. Das Aufbringen einer nach oben oder unten gerichteten Kraft auf den Griff
oder die Last wahrend der Aktivierung des Schwebemodus flihrt zu einem falschen Messwert
und verursacht eine UbermaRige Auf- oder Abwartsbewegung.

D) Nachdem der Schwebemodus initialisiert wurde, leuchtet die LED auf und der Griff mit der
Nutzlast sollte sich nicht bewegen. Das OLED-Display zeigt LAUFMODUS SCHWEBEN an.

E) Greifen Sie jetzt die Last.

F) Um die Last nach unten zu bewegen, Giben Sie vertikalen Druck auf die Last nach unten, in
Richtung Boden aus. Um die Last nach oben zu bewegen, heben Sie die Last in Richtung der
Decke an. Hinweis: Die Fahrtrichtung und -geschwindigkeit wird nun durch die Kraftmenge
gesteuert, die der Bediener direkt auf die Last austbt. Je héher die auf die Last ausgeiibte
Kraft, desto schneller bewegt sich das Geréat. Hinweis: Eine Ubergeschwindigkeits-
Erkennungsroutine prift, ob der Schwebemodus 90 % der maximalen Hubgeschwindigkeit unter
Volllast erreicht, und schaltet das Gerat ab. Sie begrenzt sicher die maximale
Fahrgeschwindigkeit im Schwebemodus.

Durch Betétigen des Bediener-Prasenzschalters im Schwebemodus verldsst das Gerat den
Schwebemodus.

G) Lassen Sie das

H) Gerat mehrmals auf und ab fahren (mindestens 20 Mal in jede Richtung), um den
ordnungsgemalen Betrieb zu Uberprifen. Der Schwebemodus sollte ein weiches Geflhl
vermitteln.

[) Wiederholen Sie diese Ubung, bis Sie sich mit dem Schwebemodus vertraut gemacht haben.

Entfernen Sie NIEMALS die Last vom G-Force®, wahrend Sie sich noch im Schwebemodus
befinden. Das Steuerungssystem interpretiert das Entfernen der Last als Absicht des Bedieners,
die Last anzuheben. Daher wird das Gerat anfangen, nach oben zu fahren. Die Drift-
Geschwindigkeit des Gerats korreliert direkt mit dem Gewicht, das von der Einheit entfernt
wurde. Je schwerer das Gewicht, desto schneller fahrt das Gerat.

Im Schwebemodus kann das Nutzlastgewicht NICHT erhoht oder verringert werden, da dies zu
unerwiinschten Bewegungen fiihrt. Der Schwebemodus muss bei jeder Anderung des Nutzlast-
Gewichts neu gestartet werden.

Wenn wahrend der Initialisierung des Spielmodus externe Krafte auf die Last einwirken,
berechnet der G-Force® ein Basisgewicht, das héher oder niedriger als das tatsachlich
angehobene Gewicht ist. Wenn die externe Kraft entfernt wird, beginnt die Last in die
entgegengesetzte Richtung der aufgebrachten Last zu fahren.
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SCHRITT 13 - LETZTE SCHRITTE

13.1

13.2

13.3

Die Geschwindigkeit, Beschleunigung und andere Merkmale des Easy Arm® kdnnen Uber
das am Griff befindliche Programmmenl eingestellt werden. Siehe den Abschnitt
Programm-Modus auf Seite 33 fiir vollstindige Einzelheiten zur Modifizierung und
Programmierung der Funktionen. Siehe Seite 60 fiir mechanische Anpassungen, falls
diese aufgrund von Werkzeugwechsel, Verschleil usw. erforderlich werden sollten.

Bitte kontaktieren Sie die Gorbel®-Fabrik (585-924-6262), wenn einer der folgenden Falle eintritt.
VERSUCHEN SIE NICHT, DAS GERAT SELBST ZU REPARIEREN.

« UbermaRiger Larm

* Unerwarteter Betrieb

* Veranderung der Leistung

* Beschadigung oder Ubermalfiger Verschleils von Komponenten des Gerats
* Bei Fragen Uber das Gerat

Bitte lassen Sie sich nicht durch diese Punkte einschranken.
Bewahren Sie Packungsliste, Installations- und Betriebshandbuch, Zeichnungen und alle

anderen Beilagen zusammen an einem sicheren Ort auf, um sie spater nachschlagen zu
koénnen.
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SCHRITT 14 - MONTAGEANWEISUNGEN FUR DEN E/A-ERWEITERUNGSBLOCK (OPTION)

mp TIPP: Die Montageanweisungen fiir den E/A-Erweiterungsblock gelten nur fir iQ2-Einheiten mit einem E/A-Block.
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Abb. 14A. Abmessungen des E/A-Erweiterungsblocks (Millimeter).
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Abb. 14B. Bohrschablone fiir Schraubenbefestigung.
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HUBFUNKTIONEN

Standardbetrieb - Schiebegriff-Konfiguration: Wenn
sich das Gerat im Standardbetriebsmodus befindet, steuert
der Schiebegriff des Handsteuergerats die z-Achsen-
Richtung (vertikal) und Geschwindigkeit des Hubs (Abb. A).
Der Handgriff hat eine neutrale Mittelstellung und kann nach
oben und unten gleiten, um dem Steuersystem
Geschwindigkeitsbefehle nach oben und unten zu geben. Je
weiter der Handgriff aus der neutralen Position verschoben
wird, desto schneller erfolgt die Servobewegung zum Heben
oder Senken der Last. Der Bediener steuert die Position des
Schiebegriffs, indem er den Griff ergreift und ihn auf und ab
bewegt, als ware er eine Verlangerung des Armes des
Bedieners. Die

Hebebewegung erfolgt etwas langsamer, wenn eine Last — =
angehoben wird, wodurch der Bediener ein Geflhl fir das HANDGRIFF L

Gewicht der Last bekommt. - . Abbildung A Schiebegriff - Handgriff und
Aus Sicherheitsgriinden muss ein Bediener-Prasenzsensor (OPS) Sichtlinie des Bediener-Présenzsensors.

innerhalb des Schiebegriffs vom Bediener aktiviert werden, bevor
der Motor aktiviert wird (Abbildung A). Wenn der Bediener seine
Hand aus der Sichtlinie des OPS entfernt, wird die Nutzlast des
Easy Arm in einen sicheren Halt gebracht.

8 —
° ¢ L#+—— BEDIENER-PRASENZSENSOR-
SICHTLINIE

Montieren Sie keine Vorrichtungen an den Schiebegriff des Easy Arm® (z. B. Schalter). Zusatzliche Vorrichtunge
kénnen die Bewegung des Schiebegriffs storen und die Gesamtgeschwindigkeit und Funktionalitat des Gerats
beeintrachtigen.

Standardbetrieb - Hangegriff-Konfiguration: Wenn sich das Gerat im Standardbetriebsmodus befindet, steuern
die Aufwarts- und Abwartshebel die z-Achsen-Richtung und Geschwindigkeit des Hubs (Abb. C, Seite 29). Je
weiter der Hebel nach oben oder unten gedriickt wird, desto schneller wird die Servobewegung zum Anheben oder
Absenken der Last.

Standardbetrieb - kraftsensitiver Schiebegriff: Der Griff am Handgriff ist mit einem Kraftsensor verbunden, so
dass wenn der Benutzer eine Kraft nach oben oder unten entlang der Mittelachse des Griffs austibt, was als
Bewegungsabsicht interpretiert wird. Die Geschwindigkeit des Gerats ist proportional zur aufgebrachten Kraft.
Krafte in seitlicher Richtung werden nicht erkannt. Hinweis: Es gibt keinen traditionellen OPS. Wenn die auf den
Griff ausgelbte Kraft einen kleinen Schwellenwert Uberschreitet, wird das Gerat aktiviert.

Standardbetrieb - kraftsensitiver Nabengriff: Griffstangen (Gorbel®-Optionssatz 74630, oder von anderen
Herstellern) sind an einer Montageplatte befestigt, die wiederum mit einer Kraftmessvorrichtung verbunden ist, so
dass, wenn der Benutzer eine vertikale Kraft nach oben oder unten austibt, dies als Bewegungsabsicht interpretiert
wird. Die Geschwindigkeit des Gerats ist proportional zur aufgebrachten Kraft. Krafte in seitlicher Richtung werden
nicht erkannt. Hinweis: Es gibt keinen traditionellen OPS. Wenn die auf den Griff ausgeubte Kraft einen kleinen
Schwellenwert Uberschreitet, wird das Geréat aktiviert.

Not-Aus-Taste: Wenn die Not-Aus-Taste (Notstopp) gedriickt wird, wird der Antrieb deaktiviert. Die Not-Aus-Taste
befindet sich auf der Stirnseite des Griffs (Abb. B, Seite 34). Der Easy Arm® funktioniert nur, wenn der Not-Aus-
Taste zurtickgesetzt wurde. Das OLED-Display zeigt NOT-AUS AKTIVIERT an.

Schwebemodus: In diesem Modus kann der Bediener die Nutzlast einfach direkt mandvrieren und die Last heben
oder senken, indem er entweder eine nach oben oder nach unten gerichtete Kraft auf die Last ausubt. Je gréRer die
angewandte Kraft, desto schneller bewegt sich die Last. Hinweis: Es gibt eine Standardeinstellung in den
Bedienelementen, die die maximale Fahrgeschwindigkeit im Schwebemodus sicher begrenzt; diese Einstellung ist
nicht veranderbar. Wenn der Grenzwert Uberschritten wird, kehrt das Gerat zum Standardbetrieb zurtick, und die
OLED-Anzeige zeigt HEBEN BEREIT an.

Der Schwebemodus kann durch einfaches Driicken der G-Force® Logo-Taste auf der linken Seite des Griffs
aktiviert werden (Abb. B oder C, Seite 34). Siehe Schritt 12, Seite 30, fir vollstandige Einzelheiten zum Betrieb im
Schwebemodus.

Programm-Modus: In diesem Modus kann der Bediener Geschwindigkeit, Beschleunigung, Servicefunktionen und
andere variable Einstellungen steuern (Abb. B oder C, Seite 30). Siehe den Abschnitt Programmiermodus, Seite
37, fiir die vollstidndige Programmierfunktion im Griff.
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HUBFUNKTIONEN (FORTSETZUNG)

Schwebemodus-LED (blau): Die LED zur
Anzeige der Aktivierung des ,Schwebemodus®

OLED-ANZEIGE
O —

¢

leuchtet auf, wenn die G-Force-Logo-Taste NOTAUS- =F
auf dem Handsteuergerat gedrickt wird und

der Schwebemodus korrekt initiiert wurde. SCHNEBEM

Diese LED befindet sich direkt ber der ANZEIGE-

MENU-Taste (Abb. B oder C).

= MEHRFARBIGE

ANZEIGE-LED

G-FORCE-LOGO-TASTE i
(SCHWEBEMODUS) B

1 % j MENUTASTE

|

Systemfehler-LED (rot): Die LED Abbildung B. Schiebegriff - G-Forcee-Logo

~Systemfehler” blinkt, wenn grundlegende Fehler (Schwebemodus),
durch das Steuersystem erkannt wurden. Wenn ein Fehler LEDs.
aufgetreten ist, wird das System deaktiviert. Diese LED

befindet sich direkt tiber der MENU-Taste (Abb. B oder C).

MENU und Not-Aus-Tasten und

5

Diagnosemodus: Der Diagnose-Modus ist ein spezielles q ) OLED-ANZEIGE
Programm innerhalb des Programm-Modus unter dem (Gs'éﬁ@(égéfgr?ugﬁéinON) e ® o MENUTASTE
Service-Meni, das es einem Techniker ermdglicht, den 1 " (PROGRAMM-MODLUS)
Zustand von Wabhlschaltern und anderen elektronischen & w)]

Komponenten im Antrieb und entweder des Schiebe- oder — SCHWEBEMODUS-ANIEGELED (LAY ] 0 e O :

Hangegriffs zu messen oder zu iberwachen. Er ist nur fur it O‘ FEHLERANZEIGE-LED [ROT|
die Fehlersuche und -behebung vorgesehen. Der Benutzer NOTFALLSTOPP_TASTEG = D~__

kann eine einzelne oder mehrere Komponenten

auswahlen. Der Not-Aus muss aus- und wieder | pneelup |

eingeschaltet werden, um dieses spezielle Programm zu ¢ p

beenden. ABWARTSHEBEL (SENKEN)  AUPWARTSHEBEL (HEBEN)
Uberlastung: Der Servoregler verhindert, dass sich die

Hebevorrichtung nach oben bewegt, wenn sie tUber die Abb. C. Héngegriff - G-Force®-Logo

maximale Kapazitat des Easy Arm® hinaus belastet wird. Die (Schwebe
roten LEDs blinken, und auf der OLED wird ,HUB-

UBERLASTUNG" angezeigt, um dem Bediener anzuzeigen,

dass das Gerat Uberlastet ist. Die Hebevorrichtung kann nach

unten gefahren werden, um die Last sicher zu entfernen.

WARNUNG

modus), MENU und Not-Aus-
Tasten und LEDs.

Im Schwebemodus kann das Nutzlastgewicht NICHT erhoht oder verringert werden, da dies zu unerwiinschten

Bewegungen flhrt. Der Schwebemodus muss bei jeder Anderung des Nutzlast-Gewichts neu gestartet werden.
WARNUNG

Durch Aktivierung des Bediener-Prasenzsensors im Schwebemodus verlasst das Gerat den Schwebemodus.

Endschalter: Der Easy Arm® ist mit mechanischen oberen und unteren Endschaltern ausgestattet, die
sich in der Antriebseinheit befinden. Wenn der obere Endschalter ausgeldst wird, stoppt die
Aufwartsbewegung der Hebevorrichtung schnell mit einer kontrollierten Abbremsrate. Die kontrollierte

Abbremsrate garantiert, dass sich die Last nicht vom Haken I6sen kann. W
ausgeldst wird, bewegt sich die Hebevorrichtung nach unten, aber nicht na

enn der obere Endschalter
ch oben. Der untere

Endschalter ist so eingestellt, dass immer mindestens zwei volle Drahtseilwindungen auf der Seiltrommel
verbleiben. Wenn der untere Endschalter ausgeldst wird, stoppt die Abwartsbewegung der

Hebevorrichtung schnell mit einer kontrollierten Abbremsrate. Wenn der un
wird, bewegt sich die Hebevorrichtung nach oben, aber nicht nach unten.
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HUBFUNKTIONEN (FORTSETZUNG)

Schlaffseilschalter: Der Easy Arm® ist mit einem Schlaffseilschalter ausgestattet, der die Spannung im Drahtseil
erfasst und ausldst, wenn das Drahtseil schlaff wird. Der Schalter befindet sich innerhalb der Antriebseinheit. Wenn
der Schlaffseilschalter ein Durchhangen des Drahtseils feststellt, wird die Abwartsbewegung der Hebevorrichtung
angehalten, um die Menge des von der Trommelrolle abgewickelten Drahtseils zu minimieren. Wenn ein Durchhang
im Drahtseil festgestellt wird, bewegt sich die Hebevorrichtung nach oben, aber nicht nach unten.

Versetzt montierter Griff (Systemoption): Die Hebevorrichtung
kann mit einem vom Drahtseil versetzten Griff (nicht in einer Linie
mit dem Drahtseil) betrieben werden. Wenn z. B. ein
Endbenutzer Gber Werkzeuge verfigt, die zu grol sind, als dass
der Bediener den Griff in der Standard-Position am Seil sicher
erreichen und bedienen kann, wird eine Fernmontage des Griffs
empfohlen.

Das Werkzeug muss am Ende des Drahtseils montiert (und
ausbalanciert) werden, wahrend der Griff versetzt am Werkzeug
montiert werden kann.

HALTERUNG ZUR FERNMONTAGE

Das Werkzeug MUSS am Ende des Drahtseils mit dem G360 ™-
Drehgelenk (geliefert von Gorbel, Inc.) befestigt werden. Wenn
das Werkzeug nicht mit einem Drehgelenk montiert wird, kann
dies zu einem vorzeitigen Ausfall sowohl des Drahtseils als auch
des Spiralkabels flhren.

Abbildung D. Versetzt montierter Schiebegriff mit
Gorbel®-Halterung.

lle Werkzeuge missen unter Verwendung des mitgelieferten M16-Gewindes und Sicherungsstiftes auf der G360 ™-
Baugruppe aufbewahrt werden.

Der versetzt montierte Griff ist Uber ein Verlangerungskabel mit dem Spiralkabel verbunden. Der Griff funktioniert
genau so, als ob er in einer Linie mit dem Seil montiert ware. Der Endbenutzer muss Gorbel die erforderliche Lange
des Verlangerungskabels zur Verfligung stellen, damit es sicher verlegt und an das Werkzeug geklemmt werden
kann.

|Geben Sie bei der Langenangabe des Verlangerungskabels immer den Abstand flir Biegungen und Kurven an. |

Stellen Sie sicher, dass der Schiebegriff bei Anwendungen mit fernmontiertem Griff richtig unterstitzt wird, indem Sie
den Schiebegriff sowohl am oberen als auch am unteren Befestigungspunkt befestigen (Abbildung D).
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MERKMALE DER STEUERUNGSSCHNITTSTELLE

Die Tippschalter-Drucktasten und der
Kommunikationsanschluss sind durch eine
Abdeckung geschitzt (Abb. E). Um auf die
Tippschalter-Drucktasten und den
Kommunikationsanschluss zuzugreifen, 16sen Sie
die M4-Mutter und schieben Sie die Abdeckung
zurtick zum Drahtseil. Hinweis: Schrauben Sie
die M4-Mutter nicht vollstandig ab. Wenn Sie fertig
sind, schieben Sie die Abdeckung wieder an ihren
Platz und ziehen Sie die M4-Mutter wieder fest.

Tippschalter-Drucktasten: Die Tippschalter-
Drucktasten ermdglichen es qualifiziertem Personal,
das Drahtseil am Gerat auszutauschen. Um die
Tippschalter-Tasten effektiv bedienen zu kénnen,
mussen alle elektrischen Kabel angeschlossen und
eingeschaltet sein.

Durch Driicken der Tippschalter-Taste ,,Auf‘ wird der
Motor aktiviert und das System veranlasst, das
Drahtseil in den Antrieb und auf die Trommelrolle
aufzuwickeln. Durch Driicken der Tippschalter-Taste

TIPPSCHALTER-TASTE ,AB*

"Ab .. KOMMUNIKATIONSANSCHLUSS
wird der Motor aktiviert und das System veranlasst,

das Drahtseil vom Antrieb und von der Hauptrolle
abzuwickeln. Die Tippschalter-Drucktasten haben
Vorrang vor der gesamten Bewegungssteuerung
durch einen Griff oder ein Werkzeug.

WARNUNG

Die Tippschalter-Tasten dienen nur der
Systemwartung und fir den Lasttest und sollten
wahrend des normalen Betriebs des Easy Arm nicht
betéatigt werden. Die Betatigung der Tippschalter-
Tasten wahrend des normalen Betriebs erhoht die
Verletzungsgefahr fiir den Bediener.

TIPPSCHALTER-TASTE ,AUF*

M4 SHCS

Abbildung E. Antrieb — Anzeige der
Steuerungsschnittstelle
(von der Unterseite des Antriebs aus gesehen)

Servicemodus: Diese Betriebsart ahnelt dem ,sicheren Modus* eines PCs. In diesem Zustand sind alle Giriff-
Bewegungssteuerungs- und Q & iQ-Benutzerfunktionen deaktiviert, alle Digitalausgange sind ausgeschaltet, und es
stehen nur die Grundfunktionen Tipp ,Auf‘, Tipp ,Ab“, OLED-Anzeige und Sicherheitsprogrammmodus zur
Verfugung. Er ermdglicht einen minimalen sicheren Betrieb an einem Gerat mit beschadigtem Griff, defekter E/A-
Elektronik oder anderen beschadigten peripheren Steuerkomponenten, die den Betrieb des Gerats bei Verwendung
der Komponente gefahrlich machen wirden. Das Gerat ist immer noch funktionsunfahig, wenn
Betatigungskomponenten wie der Antrieb, der Motor oder die Tippschalter beschadigt sind. Um den Servicemodus
zu aktivieren, driicken Sie bei freigegebenem Not-Aus-Druckknopf am Griff und der Anzeige HEBEN BEREIT auf
dem OLED-Bildschirm beide Tippschalter-Druckkndpfe am Antrieb und halten Sie sie zehn Sekunden lang gedrtickt.
Sowohl die blaue als auch die rote LED blinken einmal pro Sekunde, und das OLED-Display zeigt
SERVICEMODUS an, wenn der Betriebsmodus bereit ist.

Kommunikationsanschluss. Dieser Steckverbinder ist der Kommunikationsanschluss fiir den Easy Arm®. Mit
einem Standard-RJ45-Ethernet-Kabel kdnnen Benutzer eine Verbindung mit dem Easy Arm® herstellen, um
Softwareprogramme hochzuladen oder den Easy Arm® VNC Viewer zu verwenden. Stellen Sie bei
Nichtbenutzung sicher, dass der Jumper zwischen dem Kommunikationsanschluss und dem On-Board WiFi AP-
Anschluss eingesteckt ist.

On-Board WiFi AP-Anschluss: Dies ist der Anschluss, der die CPU des Easy Arms mit dem Access Point
verbindet, der sich auf der Leiterplatte des Antriebs befindet.
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PROGRAMM-MODUS

Ubersicht (Software-Version R2.0)
Der Programm-Modus dient zur Steuerung und Einstellung aller Funktionen der G-Force®-Serie Q2 und iQ2. Bevor
Sie in den Programm-Modus eintreten, lesen Sie die Ubersicht iiber das Menii Programm-Modus, Tabelle D, ab
Seite 39.

Hinweis: Eine Alternative zur Verwendung des Programm-Modus Uber den Giriff ist die HMI-
Visualisierung, auf die tber einen PC mit installiertem VNC-Viewer zugegriffen werden kann. Siehe
Anhang 2 flr weitere Details.

Verwendung des Programm-Modus
Der Programm-Modus wird Uber die folgenden Schritte eingeleitet. Siehe Abb. B und C auf Seite 26 zur
Position der Tasten.

Eintritt in den Programm-Modus (Tabelle A, Seite 39):

1. Halten Sie die MENU-Taste (rechte Seite des Griffs) zwei Sekunden lang gedriickt, um den
Programm-Modus zu aktivieren.

2. Lassen Sie nach zwei Sekunden die MENU-Taste los. Die LED leuchtet gelb und ,PROGRAMM-MODUS*
wird eine Sekunde lang angezeigt.

3. Driicken Sie die MENU-Taste, um zwischen den Meniis umzuschalten. Das OLED zeigt die

entsprechenden programmierbaren Menus an:

*  MENU V. GRENZWERTE- Ment Virtuelle Grenzwerte

*  MENU GESCHWINDIGKEIT - Einstellung der Hubgeschwindigkeit

«  MENU ANSPRECHBARKEIT - Einstellung der Hubreaktion (Beschleunigung)

« MENU EINSTELLUNGEN - Programmierbare Funktionen auf den Q2- und iQ2-Geréaten

* ERWEITERTE EINSTELLUNGEN - Programmierbare Funktionen nur auf iQ2-Geraten

e SPRACHAUSWAHL -- Wahlen Sie die regionale Sprache fiir die OLED-Anzeige.

Wenn Sie das gewlinschte Meni erreicht haben, driicken Sie die Taste mit dem G-Force®-Logo.

Die erste programmierbare Funktion in diesem Meni wird angezeigt. Siehe Tabelle D ab Seite 39 fur

die vollstandige Liste der Menls und der programmierbaren Funktionen unter jedem Mend.

6. Um zur zweiten programmierbaren Funktion zu gelangen, driicken Sie erneut die G-Force®-MENU-Taste.

7. Hinweis: Wenn die MENU-Taste in einem Untermenii wiederholt gedriickt wird, wird die Auswahl
geldscht und die letzte Untermentioption zeigt ,ZURUCK ZUM HAUPTMENU* an, die ausgewahlt
werden kann, um zum Hauptmenl des Programms zu navigieren.

8. Sobald die gewiinschte Funktion ausgewahlt ist, zeigt das Display ,AUSWAHL BESTATIGT* an.

9. Nachdem der Befehl ausgefiihrt wurde, kehrt das System zum Standardbetrieb zurlick, und das OLED-
Display zeigt ,G-FORCE BEREIT ZUM HEBEN* an.

oA
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Griff-Bedienung

G-Force®-Logo-Taste:
Schwebemodus: Driicken
Sie diese Taste und lassen
Sie sie wieder los, um den
Schwebezustand zu
aktivieren.

Programm-Modus:
Verwenden Sie diese
Taste, um den
gewulnschten Punkt
innerhalb des MenUs
durch Driicken und
Loslassen auszuwahlen,
um zu einem Untermeni
zu gelangen oder die
Auswahl zu bestatigen.

Keine Zeitiiberschreitung:

Vermeiden Sie den OPS:

Achten Sie darauf, die Finger vom Fotosensorbereich
fernzuhalten, wenn Sie sich im Programmiermodus
befinden. Bei einer Aktivierung des Fotosensors verlasst
das Gerat den Programmmodus und Sie missen von
vorn beginnen.

Bestatigen einer Auswahl:

Wenn Sie Anderungen im Programm-Modus vornehmen,
unterbrechen Sie den Strahl des Fotosensors nicht, bis
die neue Einstellung abgeschlossen ist. Die Anzeige
muss ,AUSWAHL BESTATIGT* blinken kdnnen, bevor
der Griff angefasst wird.

Wenn Sie den Sensorstrahl unterbrechen, bevor die
Anzeige ,AUSWAHL BESTATIGT* blinkt, wird die
Anderung abgebrochen, das Gerat verlasst den
Programm-Modus und Sie mussen von vorn beginnen.

Meniitaste:

Halten Sie diese Taste etwa
drei Sekunden lang gedriickt,
bis das Gerat in den
Programm-Modus wechselt.
Sobald Sie sich im
Programm-Modus befinden,
wird diese Taste verwendet,
um zum gewinschten Men(
zu scrollen. Driicken Sie
diese Taste und lassen Sie
sie los, um zum nachsten
MenUl zu gelangen. Wenn Sie
ein Menu versehentlich
Ubersprungen haben, wird es
wieder angezeigt, wenn Sie
diese Taste weiterhin driicken
und loslassen.

Im Programm-Modus gibt es keine MenU-Zeitliberschreitung. Die MenUs sind lange genug aktiv, um
eine Auswahl zu bestéatigen, und kdnnen durch Aktivierung des OPS-Sensors friiher verlassen

werden.
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Die folgende Tabelle veranschaulicht die verschiedenen Menus und die entsprechenden Auswahimdglichkeiten, die unter jedem
MenU und Untermenu verfiigbar sind.in Verwenden Sie die MENU-Taste, um zum gewiinschten Menu zu scrollen, und die G-
Force-Logo-Taste, um den gewiinschten Punkt innerhalb jedes Menls auszuwahlen.

Optionen

Unterment

Unterment

Optionen

Nachstes
Untermenu

Menii Virtuelle
Grenzwerte

Obere Grenze

Untere Grenze

Untere Verlangsamung

Obere Verlangsamung

Obere Wiederaufnahme

Einstellen der
Verlangsamungsgeschwindigkeit

Einstellungen Menl VG
zuriicksetzen

Zuriick zum Hauptmendi

Optionen

Menu
Geschwindigkeit

Aktuelle Geschwindigkeit

Geschwindigkeit 10% auswahlen

Geschwindigkeit 20 % auswahlen

Geschwindigkeit 30% auswahlen

Geschwindigkeit 40% auswahlen

Geschwindigkeit 50% auswahlen

Geschwindigkeit 60% auswahlen

Geschwindigkeit 70% auswahlen

Geschwindigkeit 80% auswahlen

Geschwindigkeit 90% auswahlen

Geschwindigkeit 100% auswahlen

Zuriick zum Hauptmendi

Meni Aktuelle Ansprechbarkeit
. Niedrige Ansprechbarkeit
AnspreChbarkelt Mittlere Ansprechbarkeit
Hohe Ansprechbarkeit
Zurtick zum Hauptmen(i
Menu Nullgewichts-Anzeige

Einstellungen

Gewichtsanzeige Ein

Anzeige-Einheiten

Untermenii Einrichtung des
Schwebemodus

Untermenti
Einrichtung des
Schwebemodus

Schwebemodus aktivieren

Anti-Ricksto3-Schwebemodus

Bei GibermaRiger Kraft

Zu hohe Geschwindigkeit
SS-Prifung ausschalten

Max. Kraft xx Pfund (anderbar)

Entladestopp Ein

Untermeni Schwebemodus-
Verstarkung

Zurtick zum vorherigen Menii

Zurtlick zum Hauptmendi

Untermenii Benutzer-Uberlastung

Untermenl Benutzer-
Uberlastung

Grenzwert andern

Bei Uberl. xxx Pfund (Gewicht)
Tara Uberl.grenze
Grenzwerte 170 Pfund festlegen

Bediener-Kraft andern

Bei Kraft xxx Pfund (Gewicht)
Auf Kraft 5 Pfund (&nderbar)

Empfindlichkeit andern

Auf Ebene 4 (anderbar)
Zuriick zum vorherigen Menti
Zuriick zum Hauptmendi

Standard-Einstellungen

Zurick zum vorherigen Menu

Zurick zum Hauptmeni

Untermend Timer

Untermend Timer

Pause-Timer

Griff-Timer

Schwebemodus-Timer

Benutzerdefinierter Timer

Standard-Einstellungen

Zurtick zum vorherigen Menii

Zurtlick zum Hauptmendi

Untermenu Kraftsensitiver Griff

Untermend
Kraftsensitiver Griff

.—FSH-- Status

Einstellungen -Reset!-

Zurick zum Hauptmendii

Tabelle A. Programm-Modus-Prozess
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Optionen Untermenu Untermenu Nachstes

Optionen Untermenii
Erweiterte Meni Einstellungen 2

R Einstellungen von Menu 2
ElnSte"ungen zuriicksetzen

Zurtlick zum Hauptmendi
Sprach- Englische Sprache
auswahl Spanische Sprache

Tabelle A. Programm-Modus-Prozess

Sperrfunktion (Abb. C)
Um Manipulationen im Programm-Modus zu verhindern, steht eine Sperrfunktion zur Verfliigung.

Zum Sperren des Programm-Modus vom Griff aus:
1. Drucken Sie funf Sekunden lang gleichzeitig die G-Force®-Logo-Taste und die MENU-Taste.
2. Das OLED-Display zeigt ,SPERREN PRUFEN* an, wahrend beide Tasten gedriickt werden.
3. Nach fiinf Sekunden wird ,PROGRAMM GESPERRT" angezeigt, um zu bestatigen, dass

die Sperrung erfolgreich war.

Wenn der Programm-Modus angefordert wird, nachdem die Sperre aktiviert wurde, leuchtet die LED gelb, um
anzuzeigen, dass der Programm-Modus nicht zuganglich ist, und es wird wieder ,PROGRAMM GESPERRT" angezeigt.

Zum Entsperren des Programm-Modus:

1. Drucken Sie funf Sekunden lang gleichzeitig die G-Force®-Logo-Taste und die MENU-Taste.

2. Das OLED-Display zeigt ,ENTSPERREN PRUFEN* an, wahrend beide Tasten gedriickt werden.
3. Nach fiinf Sekunden wird ,PROGRAMM ENTSPERRT" angezeigt, um zu bestatigen, dass das

Entsperren erfolgreich war.

Beide Tasten flr
5 Sek. zur Aktivierung

©®

K’\_ _ SPERREN PROGRAMM
~Gespert™—— Nein = pRUFEN [ 5S¢k >  GESPERRT
‘ ENTSPERREN PROGRAMM

Ja. —>  pRUOFEN T —95Sek. —> ENTSPERRT

Tabelle C. Sperrfunktionsverfahren.

Deaktivieren des Griff-Meniis

Fir zusatzliche Systemsicherheit kann das gesamte Programmmodus-Men( Uber die passwortgeschiitzte HMI-Visualisierung
deaktiviert werden. Dazu ist lediglich die Navigation zur Seite System-Konfiguration und Umschalten der Schaltflache
Griffmenu Aktiviert/Deaktiviert erforderlich. HINWEIS: Sobald das Griff-Menu deaktiviert ist, muss es uber die HMI wieder
aktiviert und Uber die Griff-Drucktasten entsperrt werden, um Uber den Griff auf den Programm-Modus zugreifen zu kdnnen.

Wenn der G-Force® einen Fehler erkannt hat oder im SERVICE-MODUS l&uft, ist nur eine begrenzte Anzahl von Menus zuganglich.
Wenn der G-Force® beispielsweise einen Fehler aufzeichnet, wird das OLED-Display bei Aktivierung des Programm-Modus
,EINGESCHRANKTER PRG.-MODUS* statt ,PROGRAMM-MODUS* anzeigen. Der Sicherheitsprogramm-Modus kann genau wie der
Programm-Modus navigiert werden,
die einzigen verfugbaren MenUs sind jedoch:

+  MENU V. GRENZWERTE- Menii Virtuelle Grenzwerte

+  MENU GESCHWINDIGKEIT - Einstellung der Hubgeschwindigkeit

«  MENU ANSPRECHBARKEIT - Einstellung der Hubreaktion (Beschleunigung)

e SERVICE-MENU - Anpassen und Verwalten von Wartungs- und Servicefunktionen
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WARNUNGEN ZU VIRTUELLEN GRENZWERTEN

Wenn der Punkt der Geschwindigkeitsreduzierung nach oben verwendet wird, um die Auswirkungen des
Einhdngens der Last ,wahrend der Fahrt* zu reduzieren (d. h. das Einhangen der Last mit einem Haken, wahrend
sich der G-Force® bereits in Aufwartsrichtung bewegt), muss darauf geachtet werden, dass die
Geschwindigkeitsreduzierung vor dem Einhangen der Last erfolgt. Bitte programmieren Sie den oberen Punkt der
Verlangsamungsreduktion mindestens einen Zentimeter unter dem genauen Aufnahmepunkt.
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Programm-Modus| Meni OLED-Text Funktionsbeschreibung
OBERE Die Last an der gewlinschten Position halten und auswahlen, um die obere Grenze festzulegen.
GRENZE
M . UNTERE Die Last an der gewtiinschten Position halten und auswahlen, um die untere Grenze festzulegen.
enu - Hinweis: Wenn die obere und untere virtuelle Grenze auf die gleiche Position gesetzt werden, fahrt
. MENU V. [GRENZE - P s .
Virtuelle GRENZ- das Geréat weder in die eine noch in die andere Richtung
UNTERE Die Last an der gewlinschten Position halten und auswahlen, um die untere Verlangsamungsgrenze
WERTE[2]1,
Grenzwerte (2112 | ERLANGSAMUN [festzulegen.
(VG) G (Die Last verlangsamt sich ab der Hochstgeschwindigkeit, sobald diese Grenze Uberschritten wird).
* wk Kk OBERE Die Last an der gewlinschten Position halten und auswahlen, um die obere Verlangsamungsgrenze
(*,**,***) VERLANGSAMUN ffestzulegen.
G (Die Last verlangsamt sich ab der Hochstgeschwindigkeit, sobald diese Grenze Uberschritten wird).
OBERE Die Last an der gewlinschten Position halten und auswahlen, um die obere Wiederaufnahmegrenze
WIEDERAUFNAH [festzulegen. (Die Geschwindigkeit der Last steigt hier von der oberen
ME Verlangsamungsgeschwindigkeit auf die reguldre Geschwindigkeit).
EINSTELLEN DER Ermdglicht die Festlegung der Verlangsamungsgeschwindigkeit sowohl fiir die obere als auch fur die
ERLANGSAMUN untere Verlangsamungsgrenze.
Zunachst wird die aktuelle Verlangsamungsgeschwindigkeit angezeigt, und durch Umschalten kénnen
CSGESCHWIND! |50 s chwindigkei 0%d imalen Geschwindigkeit (Vielfach ahi
GKEIT eschwindig eiten von 5-50 % der maxima en Geschwindig eit (Vielfaches von 5) ausgewahlt
werden, wie im MENU GESCHWINDIGKEIT eingestellt.
MENU VG In diesem Meni kénnen alle programmierten virtuellen Grenzwerte zurlickgesetzt werden.
ZURUCKSETZEN
ZURUCK ZUM  Riickkehr zum Hauptauswahiment
HAUPTMENU [In diesem Meni kénnen alle programmierten virtuellen Grenzwerte zurlickgesetzt werden.
H GESCH-MENU IAuswahl der maximalen Hubgeschwindigkeit, [10 - 100%] entsprechen der niedrigsten und héchsten
Ei nSteI I u ng . GESCH 10% ~ Geschwindigkeit.
der Hubge- GEg/'CEl_';‘VlVJIND GESCH 100%
schwindig- IGKEIT  |ZURUCK ZUM Riickkehr zum Hauptauswahiment
keit HAUPTMENU
H ANSPRECHBARK|Stellen Sie die niedrigste Griffsteuerreaktion ein, die etwa 75 % der hochsten Einstellung
EInSte"ung MENU EIT der Ansprechbarkeit entspricht.
der ANSPRECH- NIEDRIG
. BARKEIT |ANSPRECHBARK |Stellen Sie die mittlere Griffsteuerreaktion ein, die etwa 85 % der héchsten
Hubreaktion EIT Einstellung der Ansprechbarkeit entspricht.
(Beschleuni- MITTEL
ANSPRECHBAR- [Stellen Sie die héchste Griffsteuerreaktion ein.
gung) KEIT HOCH
ZURUCK ZUM  [Riickkehr zum Hauptauswahlmendi
HAUPTMENU
Einstellun- SCHNELLE INELLE NULL KSG [Dieses Menli bietet eine Abkirzung zum Tarieren des kraftsensitiven Griffs. Durch Klicken
.. NULL KSG auf die Schaltflache Schwimmmodus wird der Tariervorgang ausgefihrt. Dieses Menu wird nur dann
gen fur den langezeigt, wenn ein kraftsensitiver Griff angeschlossen ist.
kraftsensiti-
ven Griff
NULL- Zeichnen Sie das Griffgewicht auf und tarieren Sie es zur Berechnung der Gewichtsanzeige.
GEW-ANZ
GEWICHT Umschalten zwischen Aktivierung und Anzeige des Lastgewichts. Nach der Aktivierung wird das
LESEN EIN_  [Gewicht nach zwei Sekunden im Standardbetrieb (Gerat im Leerlauf) angezeigt.
LESEN AUS
EINSTEL METRISCHE |Umschalten der Einheit der Gewichtsanzeige zwischen Pfund (Englisch) und Kilogramm (Metrisch).
- ANZEIGE
B t LUNGS- - — - -
enutzer MENU UNTERMENU SM-[Zugang zum Unterment zur Konfiguration des Schwebemodus
fini EINSTELLUNG
definierte
Funktion UNTERMENU Benutzerprogrammierbares Untermenii ,Uberlasteinstellungen®.
en Q2 BEN. UBERL.
und |Q2 UNTERMENU | Unterment Einstellung des Timers fir ibermaRige Pausen.
TIMER
UNTERMENU | [Erscheint nur, wenn ein KSG angeschlossen ist] Untermenu zur Einstellung des
KSG-GRIFF kraftsensitiven Griffs (KSG)
EINSTELLUNGENI Alle benutzerdefinierten Funktionen im Einstellungsmeni zuriicksetzen
ZURUCKSETZEN
ZURUCK ZzuM |Rickkehr zum Hauptauswahiment
HAUPTMENU

Tabelle D. Men(i und Auswahleinstellungen des Programmmodus.
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Programm-Modusl

Menii OLED-Text Funktionsbeschreibung
SM- Beim Zugriff auf dieses Untermen wird ein Start-Aufforderungsbildschirm angezeigt.
Einrichtungsmenu
AKTIVIEREN Aktivieren oder Deaktivieren von Funktionen im Zusammenhang mit dem Schwebemodus, wie z. B.
DEAKTIVIEREN | Standard-Schwebemodus, versetzt montierter Schwebemodus-Ausloser, doppelte Schwebemodus-
SCHWEBEN MO? | Gewichte usw.
S SM ANTI- Untermeni Konfiguration Anti-Rickstof3 im Schwebemodus.
[UNTERMENU] [an smicrr|  RUCKSTOB
TUNG Optionale Funktion mit Anti-RlckstoR-Erkennung. Wenn der Benutzer im Schwebemodus ein Gewicht
Einrichtung der ENTLADESTOPP [ auf eine Oberflache setzt, wird die Funktion beendet, wenn der Anti-Riickstof} eine Entladung feststellt.
Schwebe- EIN/ STOPP AUS | Dies kann flir Anw__e_ndungen r_1utz||ch sein, die ein schne_lles B(_aenden des Schwebemodus in einen
Ruhezustand bendtigen, damit der Benutzer an dem Teil arbeiten kann.
modus (SM)- Hinweis: Als Ergebnis der zusatzlichen Erkennung wird der Schwebemodus wahrscheinlich beendet,
Konfiguration wenn der obere Endschalter ausgelést wird, wahrend das Gerat mit hoher Geschwindigkeit lauft. Diese
falsche Erkennung kann vermieden oder reduziert werden, indem das Gerat mit niedriger
Geschwindigkeit betrieben wird.
UNTERIV_I_ENU SM- | Untermen zur Auswahl der Verstarkung im Schwebemodus (nur 300-kg-Kapazitat)
VERSTARKUNG
ZURUCK ZUM Wenn Sie darauf klicken, kehrt der Bildschirm zurlick zur Seite Einstellungsmen, beginnend mit
VORHERIGEN Nullgewichts-Anzeige.
MENU
ZURUCK ZUM Ruckkehr zum Hauptauswahlment
HAUPTMENU
BEI UBER- Startbildschirm, wenn auf dieses Untermeni zugegriffen wird. Die aktuell konfigurierte Anti-
KRAFT/GESCHW. | Riicksto3-Erkennungsmethode wird angezeigt (Einzelheiten zu den Erkennungsmethoden
siehe nachster Punkt).
Umschalten der Anti-RiickstoR-Erkennungsmethode zwischen Standard-Uber-Geschwindigkeits-
Erkennung und Uber-Kraft-Erkennung. Der Anti-RiickstoR schiitzt vor einem heruntergefallenen Gewicht
wahrend des Schwebemodus, wodurch das Gerat nach oben beschleunigt wird, bis es auf ein Objekt oder
eine Schubkraft trifft, die dem heruntergefallenen Gewicht entspricht.
Uber-Geschwindigkeits-Erkennung Das Gerat beendet den Schwebemodus, wenn die Geschwindigkeit
AUF UBER-GRORE| die maximale Geschwindigkeit im Schwebemodus bei 90 % der Lastgeschwindigkeit des Gerats
KRAFT/GESCHW. | tberschreitet.
Uber—Kraft-Erkennung: Das Gerat beendet den Schwebemodus, wenn die Bedienkraft des Benutzers die
SM ANTI- maximale Kraftgrenze tUberschreitet oder wenn durch Auswertung des Kraftprofils ein abgeworfenes
RUCKSTOR Gewicht erkannt wird. Anders als bei der Uber-Geschwindigkeits-Erkennung kann das Gerat mit der
maximalen Geschwindigkeit im Schwebemodus arbeiten.
[UNTERMENI:I] a. Die maximale Kraftgrenze liegt standardméRig bei 15,9 kg.
b. Ein Profil eines abgefallenen Gewichts setzt voraus, dass der Bediener beide Hande vom Gewicht
Einrichtung der (Werkzeug) genommen hat, wahrend das Gerat nach oben fahrt. Die Erkennungsfahigkeit kann
Anti-RuckstoR- sich verringern, wenn der Benutzer versucht, das Gerat anzuhalten, oder wenn das Werkzeug
Schwebemodus- stark schwingt.
Konfiguration C. Wenn das gesamte angehobene Gewicht (z. B. Werkzeug und Teil) kleiner als die maximale
Kraftgrenze ist,
wird die Uber-Geschwindigkeits-Erkennung angewendet.
MX KRAFT 15 ~ 45| Stellen Sie die maximale Kraftgrenze fiir die Anti-RiickstoR-Uber-Kraft-Erkennung zwischen 15 und 45
LBS Ibs. (6,8- 20 kg) in Schritten von 5 Ib. (2,3 kg) ein. Die Grenzwerte fiir die Anti-RiickstoR-Uber-Kraft-
Erkennung wurden fir 300 kg-Geréate erhoht. Die neuen Grenzwerte liegen zwischen 30 und 90 Ibs. (13,6
40,8 kg) in Schritten von 5 Ib. (2,3 kg)
STANDARD- Das Gerat wird entsprechend der konfigurierten Erkennungsmethode auf die Standardeinstellung
EINSTELLUNGEN | zuriickgesetzt. Fiir
Beispielsweise ist ein Gerat, das mit der Uber-Kraft-Erkennung konfiguriert ist, standardmaRig auf 35 Ibs.
maximale Kraftbegrenzung, Uberpriifung des Profils des abgeworfenen Gewichts und bedingte Uber-
Geschwindigkeits-Erkennung eingestellt. Die Option ENTLADESTOPP ist fir beide Methoden
ausgeschaltet.
NICHT Wird fur Nicht-300-kg-Kapazitaten angezeigt.
UNTERMENU NIEDRIGSTE Geringste (am wenigsten reaktionsfahige/stabilste) Schwebemodus-Verstarkung.
Schwebemodus SM-- NIEDRIG Zweitniedrigste Schwebemodus-Verstarkung. (Reagierender als die NIEDRIGSTE).
-Verstarkungs- | VERSTAR- - - — —
KUNG STANDARD Standardverstarkungen im Schwebemodus, wie in der Datenbank definiert.
auswahl (MITTEL)
(NUR 300 kg HOCH Héchste (am schnellsten reagierende/stabilste) Schwebemodus-Verstarkung.
Kapazitat)
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Modus Menii OLED-Text Funktionsbeschreibung
UNTERMENU Beim Zugriff auf dieses Untermen( wird ein Start-Aufforderungsbildschirm angezeigt. Bitte aktivieren Sie
BENUTZER die
Gewichtsanzeige wihrend der Einstellung einer Uberlastgrenze, um sicherzustellen, dass die Wagezelle
richtig kalibriert ist und die gewiinschte Uberlastgrenze innerhalb des akzeptablen Bereichs liegt. Weitere
; Einzelheiten finden Sie unter GEWICHT LESEN EIN_im EINSTELLUNGSMENU.
[UNTERMENUQ] [UNTERMENU 1. Zeigt die aktuelle Uberlastgrenze an
BEN. UBERL. GRENZE 2.  Tarieren Sie die Uberlastgrenze
ANDERN 3. Legen Sie eine neue Uberlastgrenze fest
BenUtz_erpro' Siehe Programmieren einer Uberlastgrenze unten fiir weitere Einzelheiten.
grq_mmlerbare BEDIENER- 1.  Zeigt die aktuelle Bedienerkraft an
Uberlast- KRAFT ANDERN | 2. Stellen Sie einen neuen Bedienerkraftwert ein (Beginnend bei 5 Ibs. (2,3 kg))
Einstellung
EMPFINDLICHKEIT| Erlaubt es, den aktuellen Empfindlichkeitsgrad zu sehen und ihn auch zu andern (Max. Wert 5)
ANDERN
Wenden Sie die werkseitigen Uberlasteinstellungen an. Die Uberlastgrenze wird als Héchstgrenze
STANDARD- entweder bei der Nennkapazitat plus 5 Ibs. (2,3 kg) fir die Modelle G-Force® 165# und Easy Arm® 165#
EINSTELLUNGEN | oder 101% der Nennkapazitat plus 5 Ibs. (2,3 kg) fir alle anderen Modelle festgelegt. Die
Bedienerkraftgrenze ist auf 15 Ibs. (6,8 kg) und die Erkennungsempfindlichkeit auf 5 (hoch) eingestellt.
ZURUCK ZUM ) . . . . - . . .
VORHERIGEN Wenn S_le darauf Ifllcken, kehrt der Bildschirm zurtick zur Seite Einstellungsmeni, beginnend mit
. Nullgewichts-Anzeige.
MENU
ZURUCK ZUM Ruckkehr zum Hauptauswahlmeni
HAUPTMENU
BEI OBERL. Xxx Im Start-Aufforderungsbildschirm wird die programmierte Uberlastgrenze angezeigt. (Zur Erinnerung, die
LBS ’ Benutzer-Uberlast-Funktion passt die Erkennungsempfindlichkeit und die Grenzwertparameter an)
Der G-Force wird ungefahr dann tberlastet, wenn die Last die Uberlastgrenze + die BED.-KRAFT
(Bedienerkraftgrenze) Uiberschreitet. Hinweis: Diese Grenze wird durch die G-Force®-Kapazitatsgrenze
Uberschrieben.
UBERL.GR. Tarieren Sie das gesamte angehobene Gewicht als Uberlastgrenze. Wenn diese Option ausgewahlt ist,
ANDERN wird das gesamte vom
Benutzerpro- UBERL.GRENZE | Drahtseil gehobene Gewicht als Uberlastgrenze tariert. (Uberwacht auf ,GEW LESEN EIN“ im
grammierbare TARIEREN Einsgellungsmenﬂ). . o
B Maximale Grenze = Nennkapazitat plus 5 Ibs. (2,3 kg) fir die Modelle G-Force® 165# und Easy Arm
Uberlastgrenze 165# oder 101% der Nennkapazitat plus 5 Ibs. (2,3 kg) fiir alle anderen Modelle.
Programmieren Minimale Grenze = 25 % der Nennkapazitat.
einer (Eine Warnung wird ausgeldst, wenn das Tariergewicht auBerhalb dieses Bereichs liegt)
Uberlastgrenze Setzen Sie die Uberlastgrenze auf die ausgewéhlte Grenze.
Der Abschnitt UBERL.GRENZE TARIEREN listet die Héchst- und Mindestgrenzen fiir die Uberlastgrenze
GRENZE SETZEN | auf. Wenn Sie auf die Drucktaste klicken, wird der Grenzwert um jeweils ein Pfund (Ibs.) vom Maximum
LBS dekrementiert. Driicken Sie die G-Force® -Taste, um die Auswahl zu bestéatigen. Die Uberlastgrenze ist
jetzt auf ####H# |bs. festgelegt.
RUCKKEHR ZU | 1. Klicken auf Zurlick zum vorherigen Menii bringt den Bildschirm zuriick zum Einstellungsmenii
MENUS 2. Klicken auf Zuriick zum Hauptmen bringt ihn zuriick zum Hauptauswahlmend.
Im Start-Aufforderungsbildschirm wird die programmierte Bedienerkraftgrenze angezeigt.
Hinweis: Die Druck- und Zugkraft eines Bedieners stellt eine zusatzliche Belastung fiir das System dar,
insbesondere wenn der Griff am Werkzeug montiert ist. In diesem Untermeni kann eine Kraftbegrenzung
Bedienerkraft- BEDIENER- BEéé'T(AR!:;F).(I.XEé‘SBS festgelegt werden, um der unterschiedlichen Bedienkraft des Benutzers Rechnung zu tragen und so die
. KRAFT Wahrscheinlichkeit einer falschen Uberlastungserkennung zu verringern. Die Grenze sollte nicht hoher als
grenze fiir das ANDERN ndtig angesetzt werden, da dies das Erkennungsvermdgen verringert. StandardmaBig ist die Grenze auf
Bewegen einer 15 Ibs (6,8 kg) festgelegt.
Last in der Luft AUF KRAFT Stellen Sie die Bedienerkraftgrenze auf 5 bis 25 Ibs. (13,6-40,8 kg) in Schritten von 1 Ib. (4,6 kg) ein
konfigurieren LBS
RUCKKEHR ZU [ 1. Klicken auf Zuriick zum vorherigen Menu bringt den Bildschirm zuriick zum Einstellungsment
MENUS 2. Klicken auf Zurtick zum Hauptmen bringt ihn zuriick zum Hauptauswahlmendi.
Konfigurieren der Im Start-Aufforderungsbildschirm wird die programmierte Erkennungsempfindlichkeit angezeigt.
Empfindlichkeit Der Empfindlichkeitsparameter kann reduzigrt werden, um eine falsche Erkennung zu verhindern, wenn
"| EMPEIND- eine Last mit einem Gewicht unterhalb der Uberlastgrenze gehandhabt wird. Reduzieren Sie die
LICHKEIT BEI NIVEAU Empfindlichkeit jedoch nur, wenn dies ist aufgrund der tatsachlichen Nutzung erforderlich ist. Eine
m X - reduzierte Empfindlichkeit verlangert die Zeit bis zur Erkennung einer legitimen Uberlastbedingung, die
ANDERN zu Schaden oder zum Ausfall des Geréts fihren kann. StandardmaRig ist die Erkennungsempfindlichkeit
Konfigurieren auf 5 (HOCH) festgelegt.
der AUF NIVEAU | Stellen Sie die Erkennungsempfindlichkeit auf einen Wert zwischen 5 (HOCH) und 1 (NIEDRIG) ein,
Empfindlichkeit 1-5 wobei jeweils eine Stufe dekrementiert wird.
der Uberlast- RUCKKEHR zU | 1- Klicken auf Zurlick zum vorherigen Menu bringt den Bildschirm zuriick zum Einstellungsment
Erkennung MENUS 2. Klicken auf Zurtick zum Hauptmen bringt ihn zurtick zum Hauptauswahlmenda.

Tabelle D. (Fortsetzung) Menii und Auswahleinstellungen des Programmmodus.
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Programm-Modus Menii LCD-OLED- Funktionsbeschreibung
Text
PAUSE- Beim Zugriff auf dieses Untermeni wird eine Start-Aufforderung angezeigt.
TIMER
. GRIFF- Andern der Timer-Einstellung fiir die Ausfiihrungsmodi Schiebegriff und Hangegriff.
[UNTERMENU] v ° ° ° e
" SCHWEBEMODUS-| Andern der Timer-Einstellung fiir den Schwebemodus.
Untermenii TIMER
Ems.te"ung..des BENUTZERDEFINI [ Andern der Timer-Einstellung fiir benutzerdefinierte Bewegungen wie automatische
Timers fiir ;
iib 3Ri ERTER Ausgangsstellung oder andere Bewegungsprofile.
ubermabige | yNTERMENU TIMER
Pausen TIMERS3 STANDARD- [ Anwendung der Standardeinstellungen fiir iibermaBige Pausenzeiten: Schiebe- und
EINSTELLUNGEN | Hangegriffe (45
Sekunden), Schwebemodus (60 Sekunden) und benutzerdefinierte Bewegung (20
Sekunden).
RUCKKEHR zU | 1. Klicken auf Zuriick zum vorherigen Menii bringt den Bildschirm zuriick zum
MENUSMENUS |[Einstellungsment
2. Klicken auf Zuriick zum Hauptmenu bringt ihn zurtick zum Hauptauswahimenu.
BEI GRENZE Im Start-Aufforderungsbildschirm wird die aktuelle Zeitbegrenzung zwischen 1 ~ 59
Zeiteinstellung SEK ## MIN Sekunden o.der 1~5,10 odt.ar.15 Minuten an_gezagt.
fiirlden BENUTZER- Festlegen einer benutzerdefinierte Pausen-Timerbegrenzung.
. DEFINIER- GRENZWERT Durch Driicken der MENU-Taste wird die Einstellung von 1 bis 59 Sekunden inkrementiert,
ausgewabhlten TER TIMER | SETZEN SEC ## | gefolgt von 1-15 Minuten. Halten Sie die Drucktaste gedriickt und fiihren Sie einen
Laufmodus MIN M Schnelldurchlauf durch diese Grenzwerte durch. Wenn die gewlinschte Zeit erreicht ist,
andern driicken Sie die GForce-Taste, um die Auswahl zu bestatigen.
UNTERMENU KSG-| Beim Zugriff auf dieses Untermenti wird ein Start-Aufforderungsbildschirm angezeigt.
GRIFF
NULLSTELLUNG | Tarieren des KSG-Griffstangengewichts, um das Wagezellensignal auf null zu setzen.
KSG-GEWICHT
[UNTERMENU] ANDERN AUF SEIL| Andern des KSG-Stils auf versetzt montiert, wenn der aktuelle Stil am Seil ist (oder auf ,am
(Versetzt montiert) | Seil“, wenn die aktuelle Stileinstellung versetzt montiert ist).
_Untermenu KRAFT AUF GROR | Andern der KSG-Startkraft auf groR, wenn die aktuelle Einstellung klein ist (oder umgekehrt).
Elnstellung des EINSTELLEN
kraftsensitiver ) 2 LARGE
Griffes UNTERMENU| KSG-TARIERUNG | Zuriicksetzen des KSG-Tarierwerts auf null, um das Wégezellensignal auf nicht-null zu
KSG-GRIFF | 7URUCKSETZEN | setzen.
TOTBAND- KSG-Totband-Mittelung zur Verbesserung der Empfindlichkeit des KSG-Signals durch
ZENTRIERUNG | Zentrierung.
STANDARD- KSG-Standardeinstellung anwenden.
EINSTELLUNGEN
DOPPELTES SM- | (Schwebemodus-Funktion aktiviert) Werkzeuggewicht fiir die Gewichtsreduktion
WERKZ.GEW. | des doppelten Schwebemodus aufzeichnen.
DOPPELTES SM- | (Schwebemodus-Funktion aktiviert) Werkzeug- und Lastgewicht fiir die Gewichtsreduktion
LASTGEW. des doppelten Schwebemodus aufzeichnen.
Erwei_terte ERWEITER- WERKZEUGGEW. | Tarieren des Werkzeuggewichts fir das Absturz-Schutzfunktion Der Mindestunterschied
Funktionen TE EINSTEL- " | zwischen unbelastetem und belastetem Werkzeuggewicht betragt 20 Ibs. (9 kg) fir G-Force®
LUNGEN [ABSTURZSCHUTZ( g 25 |bs. (11,4 kg) fiir Easy Arm®.
MENU AUF Programmieren der automatischen Home-Tracking-Position (die Last muss sich an der
AUSGANGSSTEL- | gewlinschten Position flr den Grenzwert befinden).
LUNG
MENU Zuruicksetzen der oben genannten benutzerdefinierten Funktionen, einschlieBlich der
ZURUCKSETZEN | Funktionen Doppelter Schwebemodus, Absturzschutz und Automatische Ausgangsstellung.

Tabelle D. (Fortsetzung) Menti und Auswahleinstellungen des Programmmodus.

* Zeigt an, dass diese Funktion nur bei iQ2-Einheiten verflgbar ist.

** Zusatzliche Details sind im Abschnitt Eingangs-/Ausgangsfunktionen verfligbar.

1Vier (4) virtuelle Grenzwertséatze sind mit einer Standard-Q2- oder iQ2-Einheit erhéltlich. Die Grenzwertsatze 1 und 2 sind Uber das Griff-
Programmmenu programmierbar (der programmierte Satz wird mit einem Digitaleingang umgeschaltet). Weitere virtuelle
Grenzwertsatze konnen uber die Visualisierung oder mit kundenspezifischer Programmierung konfiguriert werden.

»Gorbel® empfiehlt, dass der Mindestabstand zwischen zwei beliebigen virtuellen Grenzen nicht weniger als 2 Zoll (5 cm) betragen sollte,
um eine optimale Leistung und ein optimales Benutzererlebnis zu gewahrleisten. Bitte beachten Sie, dass dieser Abstand stark von der
Geschwindigkeit des Gerats, der Ansprechbarkeit, der Kapazitat und der Last abhangt, individuelle Ergebnisse kénnen variieren.
Hinweis: Die Produkte G-Force® & EasyArm® von Gorbel® sind in der Lage, eine konsistente Positionierung bis zu 0,5 Zoll (1,2 cm)
zu erreichen. Bitte beachten Sie, dass dieser Abstand stark von der Geschwindigkeit des Gerats, der Ansprechbarkeit, der
Kapazitat und der Last abhangt, individuelle Ergebnisse kénnen variieren.
sdieser gesamte Abschnitt bzw. die gesamte Elementauswahl erfordert ein Aus- und Wiedereinschalten der 220-VAC-Hauptstromversorgung, damit
die Einstellung(en) wirksam wird (werden).
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Programmierbare Ein-/Ausgangsmodul-Funktionen des iQ2-Antriebs

E/A-Punkt Zugewiesene Funktion Beschreibung
Eingang - Doppelte virtuelle Wenn diese Eingangsoption aktiviert ist, schaltet der G-Force® auf
Grenzwertsatze einen zweiten unabhangigen Satz virtueller Grenzwerte um. Der
1 zweite Satz virtueller Grenzwerte wird genauso programmiert wie

der Standardsatz, jedoch mit eingeschaltetem Eingang. Siehe Abb.
DC fur Anweisungen zur Einstellung jedes dieser Grenzwertsatze.

Eingang — Bewegung sperren Beispiel fur benutzerdefinierte Eingange.

2...

Eingang — Remote-Schwebemodus

Eingang — Geschwindigkeit
3. umschalten
Eingang — Verlangsamung

Eingang — Tippbetrieb nach unten

Eingang — Schwebemodus
\Verzerrung nach oben
Ausgang — Extern Diese Ausgangsoption wird durch den Eingang an der optionale
Steuerungsausgang 1 Erweiterung 8-Punkt-Eingangs-/Ausgangsblock auf EXTERNEN

5 STEUERUNGSEINGANG 1 gesetzt. In diesem Beispiel ist, wenn
dieser Eingang eingeschaltet ist, Ausgang 1 auf dem iQ2-Antrieb-
Eingangs-/Ausgangsmodul eingeschaltet und umgekehrt.

Ausgang — Extern Diese Ausgangsoption wird durch den Eingang an der optionale
Steuerungsausgang 2 Erweiterung 8-Punkt-Eingangs-/Ausgangsblock auf EXTERNEN

6 STEUERUNGSEINGANG 2 gesetzt. In diesem Beispiel ist, wenn
dieser Eingang eingeschaltet ist, Ausgang 2 auf dem iQ2-Antrieb-
Eingangs-/Ausgangsmodul eingeschaltet und umgekehrt.

Ausgang — Serviceanzeige Diese Ausgangsoption wird aktiviert, wenn ein Service erforderlich
ist (auf der Grundlage der Betriebsstunden und im Werk eingestellt)
und kann verwendet werden, um eine externe Serviceanzeige (von
anderen Lieferanten) einzuschalten. Die Ricksetzfunktion fur diesen
Ausgang befindet sich in der Menuoption Griff-Einstellungen:
LOSCHEN SIE DIE LAUFZEIT oder deaktivieren Sie die Warnung
im Servicemenu des HMI.

Ausgang — Fehleranzeige Diese Ausgangsoption schaltet sich ein, wenn ein Befehlsfehler oder]
8 ein Antriebsfehler auftritt. Sie schaltet sich aufgrund einer
Befehlswarnung nicht ein.

Tabelle E. iQ2 Antrieb-Ein-/Ausgangsmodul Beispiel-Funktion

ovDC
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= Tipp: Die E/A-Funktion kann Gber die HMI-Visualisierungsprogrammierung zugewiesen werden, um den Anforderungen der
Anwendung gerecht zu werden. Weitere Optionen und Details finden Sie im Anhang zur HMI-Visualisierungsprogrammierung.

Programmierbare 8-Punkt-Ein-/Ausgangsblock-Funktion der iQ2-Erweiterung
I'0

Punkt

Zugewiesene
Funktion

Beschreibung

Einstellungen (siehe Tabelle A fiir Anweisungen zur

Navigation und Einstellung von Meniifunktionen)

Eingang - Wenn sich der G-Force® im mit Schwebemodus befindet, Die beiden programmierten Schwebemodus-Lastgewichte
Schwebemodus mit |ermdglicht diese Eingangsoption das Umschalten von einem sind zu finden im MENU ERWEITERTE EINSTELLUNGEN
1 doppeltem vorprogrammierten Lastgewicht zu einem anderen. Diese beiden |- DOPPELTES WERKZ.GEW. und DOPPELTES
Lastgewicht* Gewichte mussen fest bleiben; andernfalls kann es zu einer LASTGEW. Bei jeder Einstellung muss das gewiinschte
gewissen Drift kommen, wenn das Gewicht vom programmierten  |Lastgewicht am G-Force® aufgehangt werden. Die E/A-
Wert abweicht. Funktion kann Uber die Visualisierungsprogrammierung
zugewiesen werden, um den Anforderungen der
Anwendung gerecht zu werden.
Eingang — Absturz- |Diese Eingangsoption ist typischerweise mit einer Die Programmierung des Tariergewichts finden Sie unter
2 Schutzfunktion Klemmanforderungs-Drucktaste verdrahtet. Wenn die Eingang ERWEITERTE EINSTELLUNGEN - WERKZEUGGEW.
(Klemmanforderung | eingeschaltet ist, schaltet sich Ausgang Nr. 7 (siehe E/A-Punkt 7) [ABSTURZSCHUTZ. Das leere Werkzeug (einschlieflich
) ein und Ausgang Nr. 8 schaltet sich aus, unabhéngig vom Handsteuergerat und anderes Zubehdr) ohne Aufnahmeteil
Ladezustand der Werkzeuge. darf beim Kalibrieren nur am Drahtseil aufgehéngt werden.
Eingang — Absturz- |Diese Eingangsoption ist typischerweise mit einer Der Mindestunterschied zwischen unbelastetem und
Schutzfunktion Freigabeanforderungs-Drucktaste verdrahtet. Wenn der Eingang | Pelastetem Werkzeuggewicht betragt 20 Ibs. (9 kg) fiir G-
(Freigabe- eingeschaltet ist, schaltet sich Ausgang Nr. 8 (siehe E/A-Punkt 8) |Force®und 25 Ibs. (11,4 kg) fir Easy Arm®. Die E/A-
3 |Anforderung) nur dann ein, wenn der Absturzschutz-Algorithmus feststellt, dass | Funktion kann Gber die Visualisierungsprogrammierung
die hangende Last auf oder unter dem eingesteliten Gewicht liegt |Zugewiesen werden, um den Anforderungen der
(WERKZEUGGEW. ABSTURZSCHUTZ). Wenn Ausgang Nr. 8 Anwendung gerecht zu werden.
eingeschaltet wird, wird Ausgang Nr. 7 ausgeschaltet.
Eingang - Wenn diese Eingangsoption umgeschaltet wird (kurzzeitig ein- und | Die Programmierung der automatischen Ausgangsstellung
4 | Automatische dann wieder ausgeschaltet), fahrt der G-Force® bei der vertikalen |befindet sich unter ERWEITERTE EINSTELLUNGEN
Ausgangsstellung  |Bewegung automatisch in die eingestellte Ausgangsstellung. Die MENU 2 - MENU AUSGANGSSTELLUNG. Fahren Sie den
Nachflihrung stoppt, wenn ein Hindernis erkannt wird, d. h. der G-Force® in der Vertikalbewegung in die gewiinschte
Q2/iQ2 G-Force® stoppt bei 4,5-11 kg je nach Kapazitat des Position, bevor Sie die Positionseinstellung in diesem
Geréts. Men( wahlen. Die E/A-Funktion kann uber die
Visualisierungsprogrammierung zugewiesen werden, um
den Anforderungen der Anwendung gerecht zu werden.
Eingang — Externer |Diese Eingangsoption steuert den Ausgang auf dem Antriebs- Die E/A-Funktion kann tber die
5 |Steuerungseingang |Eingangs-/Ausgangsmodul, das auf EXTERNE STEUERUNG Visualisierungsprogrammierung zugewiesen werden, um
1 AUSGANG 1 eingestellt ist. den Anforderungen der Anwendung gerecht zu werden.
In diesem Beispiel ist, wenn dieser Eingang eingeschaltet ist,
Ausgang 1 auf dem iQ2-Antrieb-Eingangs-/Ausgangsmodul
eingeschaltet und umgekehrt.
Eingang — Externer |Diese Eingangsoption steuert den Ausgang auf dem Antriebs-
6 |Steuerungseingang |Eingangs-/Ausgangsmodul, das auf EXTERNE STEUERUNG
2 AUSGANG 2 eingestellt ist.
In diesem Beispiel ist, wenn dieser Eingang eingeschaltet ist,
Ausgang 2 auf dem iQ2-Antrieb-Eingangs-/Ausgangsmodul
eingeschaltet und umgekehrt.
Ausgang — Absturz- [ Diese Ausgangsoption ist typischerweise zur Betatigung eines Siehe E/A-Punkt 2&3 Beschreibung der Einstellungen.
7 Schutzfunktion Klemmmechanismus eines Endeffektorwerkzeugs verdrahtet. Er
(Klemmsteuerung) |schaltet sich ein, wenn Eingang Nr. 2 (siehe E/A-Punkt 2) ist
eingeschaltet und bleibt eingerastet, wenn der Eingang
freigegeben wird. Er kann durch Eingang Nr. 3 (siehe E/A-Punkt 3)
ausgeschaltet werden.
Ausgang — Absturz- [ Diese Ausgangsoption ist typischerweise zur Betatigung eines
Schutzfunktion Freigabemechanismus eines Endeffektorwerkzeugs verdrahtet. Es
(Freigabe- schaltet sich ein, wenn Eingang Nr. 3 (siehe E/A-Punkt 3)
8 steuerung) eingeschaltet ist und der Absturzschutz-Algorithmus feststellt, dass
die hdngende Last auf oder unter dem eingestellten Gewicht liegt
(WERKZEUGGEW. ABSTURZSCHUTZ). Wenn er nicht
eingeschaltet ist, kann der Eingang kurzzeitig gehalten werden
(nicht unbegrenzt halten), bis das Werkzeug entladen und dann
der Ausgang eingeschaltet wird. Sobald sich der Ausgang
einschaltet, bleibt er beim Freigeben des Eingangs eingeklinkt. Er
wird immer durch Eingang Nr. 2 ausgeschaltet (siehe E/A-Punkt 2).

Tabelle F. Erweiterung 8-Punkt-Eingangs-/Ausgangsblock.

* Am G-Force® muss die Funktion Schwimmmodus aktiviert sein, damit diese Funktion
funktioniert.

Abbildung G. im Griff-Ein-
/Ausgangsblock.
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Grundlegende Fehlerbehebung
Fehler Mogliche Losung

Es gibt keine Anzeige auf
dem LED-Bildschirm am Giriff.

Uberpriifen Sie die korrekte Wechselstromversorgung des Antriebs.

Uberpriifen Sie die Spiralkabelverbindungen am Griff und am Antrieb.

Uberpriifen Sie den Gesamtzustand des Spiralkabel. Suchen Sie nach gebrochenen oder freigelegten Leitungen.
Uberpriifen Sie, ob alle Verbindungen zur Platine des Antriebs sicher verbunden sind.

Es wird eine Fehler- oder
Warnmeldung auf dem LED-
Bildschirm am Griff angezeigt.

Léschen Sie den Fehlerzustand gemaf den Anweisungen auf dem OLED-Display.
Setzen Sie den Not-Aus-Schalter am Giriff zurlick.

Schalten Sie die Wechselstromversorgung aus und wieder ein. Hinweis: Die Wechselstromversorgung muss
durch Trennen des Antriebs von der Wechselstromquelle oder durch Trennen der Stromversorgung mit Hilfe
eines Schutzschalters oder einer ahnlichen Methode unterbrochen werden.

Die LED am Steuergriff
leuchtet oder blinkt.

Siehe LED-Tabelle auf Seite 44.

Das Geréat hebt oder
senkt die Last nicht.

Vergewissern Sie sich, dass Sie sich im LAUFMODUS befinden.

Uberpriifen Sie die Einstellungen der virtuellen Grenzwerte, falls diese Option zur Verfiigung steht.
Stellen Sie sicher, dass Sie sich nicht in einem Uberlasteten Zustand befinden.

Wenn Sie dunkle Handschuhe tragen, ziehen Sie diese aus und versuchen Sie es noch einmal mit dem
Schiebegriff.

Uberpriifen Sie das Spiralkabel auf sichere Verbindung am Griff und am Antrieb.

Prifen Sie, ob sich der Schiebegriff oder die Hebel des Hangegriffs leichtgangig bewegen.

Priifen Sie, ob der Griff mit Fremdkorpern, Arbeitsflachen usw. in Beriihrung kommt.

Das Gerét ist zu langsam
oder zu schnell.

Stellen Sie die Geschwindigkeit im PROGRAMM-MODUS ein.

Prifen Sie die Einstellung der Geschwindigkeitsreduzierung im Programm fir virtuelle Grenzwerte, wenn diese
Option ausgewahlt ist.

Das Geréat beschleunigt nicht
mit

der gewtinschten
Geschwindigkeit.

Passen Sie die Ansprechbarkeit im PROGRAMM-MODUS an.

Stellen Sie sicher, dass Sie nicht versuchen, die Last zu ,schnappen®.

Uberpriifen Sie das Gewicht der Last. Wenn Sie nahe an der Uberlastgrenze sind, versuchen Sie, mit reduzierter
Geschwindigkeit zu heben.

Das Geréat hebt oder senkt die
Last nicht auf die gewlinschte
Hoéhe.

Uberpriifen Sie die Einstellungen der virtuellen Grenzwerte im PROGRAMM-MODUS.

Prifen Sie auf Drahtseilschaden.

Prifen Sie, ob ein verlangertes Drahtseil mit einem Spiralkabel in Standardlange montiert ist oder nicht.
Prifen Sie, ob das Drahtseil aus irgendeinem Grund modifiziert (geklrzt) wurde.

Prifen Sie auf Interferenzen mit Fremdkérpern, Werkzeugen, Arbeitsflachen usw.

Der Antrieb ist
extrem laut.

Uberpriifen Sie den Zustand des Drahtseils.
Prifen Sie, ob die Abdeckungen der Stellantriebe duf3erlich beschadigt sind.

Der Schwebemodus
funktioniert nicht richtig.

Hinweis: Siehe Technische Daten, Seite 43, fur die maximale Geschwindigkeit des G-Force®-Schwebemodus.

Prufen Sie, ob die blaue LED am Giriff leuchtet.
Uberpriifen Sie, ob der OLED-Bildschirm anzeigt, dass Sie sich im Schwebemodus befinden.

Prifen Sie, ob der Schwebemodus abgelaufen ist, weil das System 60 Sekunden lang nicht benutzt wurde
(Standardeinstellung).

Stellen Sie sicher, dass das Geréat stabil ist, wenn der Schwebemodus eingeleitet wird.
Uberpriifen Sie, ob die Ladedaten auf dem OLED-Bildschirm genau gelesen werden.
Uberpriifen Sie die Briickenkapazitat. Priifen Sie auf (iberm&Rige Durchbiegung in der Briicke.
Priifen Sie auf offensichtliche Interferenzen mit Spiralkabel oder dem Griff.

Das Geréat fahrt nur
in Aufwartsrichtung.

Uberpriifen Sie die Einstellungen der virtuellen Grenzwerte, wenn diese Option aktiv ist.

Stellen Sie sicher, dass das Drahtseil nicht schlaff ist.

Stellen Sie sicher, dass keine Eingange zum Sperren von Abwartsbewegungen aktiviert wurden.

Prifen Sie auf offensichtliche Beeintrachtigung der Last oder des Giriffs.

Stellen Sie sicher, dass Sie sich nicht an der unteren Grenze des Systems befinden.

Uberpriifen Sie die Spiralkabelverbindungen am Griff und am Antrieb.

Uberpriifen Sie den Gesamtzustand des Spiralkabel. Suchen Sie nach gebrochenen oder freigelegten Leitungen.

Das Geréat fahrt nur
in Abwartsrichtung

Uberpriifen Sie die Einstellungen der virtuellen Grenzwerte, wenn diese Option aktiv ist.

Stellen Sie sicher, dass Sie sich nicht an der oberen Grenze des Systems befinden.

Stellen Sie sicher, dass keine Eingange zum Sperren von Aufwartsbewegungen aktiviert wurden.

Stellen Sie sicher, dass Sie sich nicht in einem Uberlast-Zustand befinden.

Prifen Sie auf offensichtliche Beeintrachtigung der Last oder des Giriffs.

Uberpriifen Sie die Spiralkabelverbindungen am Griff und am Antrieb.

Uberpriifen Sie den Gesamtzustand des Spiralkabel. Suchen Sie nach gebrochenen oder freigelegten Leitungen.

E7219 / E4005-Codes.

Die Wechselstromleistung ist zu niedrig. Wenn sie sich ~ 200VAC nahert, wird das System nicht richtig
funktionieren.

E501/E11000-Codes.

Endschalter-Fehler:
a. Prufen Sie auf jede mechanische Bindung, die sowohl den oberen als auch den unteren Endschalter
betatigen konnte.
b. Prufen Sie, ob das Endschalterkabel an die Schnittstellenkarte angeschlossen ist.
Priifen Sie auf eine schlechte elektrische Verbindung oder kurzgeschlossene Drahte von den Schaltern.
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FEHLERBEHEBUNG (FORTSETZUNG)

Ein Systemfehler oder eine Warnmeldung kann auf dem OLED-Bildschirm auf der G-Force®-Griff zusammen mit
blinkenden LEDs angezeigt werden. Die Systemfehler- oder Warnmeldung kann eine der folgenden sein:

1. Befehlsfehler — Die CPU hat wahrend der Ausfiihrung eines Befehls einen Zustand festgestellt, der zu einer
Systemabschaltung fuhrt.

Auf dem OLED-Bildschirm wird eine Meldung mit dem Fehlercode angezeigt.

2. Befehlswarnung — Die CPU erkannte einen Zustand, der den weiteren Betrieb des Systems ermgglicht.
Eine Meldung wird auf dem OLED-Bildschirm angezeigt, bis die Zustandsmeldung im Programm-Modus
geldscht wird.

Hinweis: Die Warnung wird durch den Programm-Modus oder durch Aus- und
Einschalten der Stromversorgung oder einen Not-Aus geldscht, wenn die
Warnbedingung behoben ist.

3. ACOPOS Antriebsfehler — Der Antrieb hat einen Zustand festgestellt, der zu einer Abschaltung fiihrt. Auf

dem OLED-Bildschirm wird ein Antriebsfehler mit dem Antriebs-Fehlercode angezeigt.

Die Behebung kann das Aus-/Einschalten des Not-Aus-Schalters oder der Wechselstromquelle erfordern.
Hinweis: Letzteres muss durch Abtrennen des Netzkabels, Verwendung einer elektrischen Trennvorrichtung

oder eines Schutzschalters erfolgen.

Es ist auch mdglich, dass die Fehlerbehebung eine spezifischere Korrekturmafinahme erfordert, wie z. B. den
Austausch des Drahtseils, die Uberpriifung bestimmter externer Ein-/Ausgangsmodule oder eine andere
WartungsmalRnahme. Wenden Sie sich bei Bedarf an lhren Gorbel®-Handler oder kontaktieren Sie den Gorbel® After
the Sales Service (ATSS) unter 800-821-0086, um Unterstlitzung zu erhalten.

Spezifische Korrekturmalinahmen, die oben nicht aufgefiihrt sind, finden Sie im optionalen Service-Handbuch, das bei
Gorbel erhaltlich ist.

Wenn mogliche Lésungen nicht funktionieren, sehen Sie im optionalen Service-Handbuch nach, das bei
Gorbel erhaltlich ist.
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FEHLERBEHEBUNG (FORTSETZUNG)

LED-Tabelle: Die folgende Tabelle zeigt den Status der LED-Leuchten in verschiedenen

Zustanden.

Sub-Status (falls

Maschinestatus zutreffend) Farbe OLED-TEXT
Not-Aus aktiviert Kein Licht NOT-AUS AKTIVIERT
Programmier-Modus Gelb PROGRAMMIER-MODUS
BEFEHLSFEHLER
SPS-(Befehls)-Fehler Rot blinkend FEHLERNUMMER:
Hit#H
- ANTRIEBSFEHLER
Antriebsfehler Rot blinkend FEHLERNUMMER:
HHHHEH
Warnung Gelb WARNUNG H#H#Ht
Servicewarnung Gelb SRV WARN <###> HRS
Servicemodus Gelb SERVICEMODUS
Uberlastung Rot WARNUNG HUBUBERLASTUNG
Zu hohe - SCHWEBEMODUS
Geschwindigkeit Kein Licht UBERGESCHWINDIGKEIT
Laufmodus - - -
Griff-Leerlauf-Timeout Gelb LEERLAUFZEIT UBERSCHRITTEN
Griff-Modus Grin LAUFMODUS GRIFF
Schwebemodus Blau LAUFMODUS SCHWEBEN
Bereitschaftsmodus -- Kein Licht G-FORCE BEREIT ZUM HEBEN
SYSTEM STARTET
. - INITIALISIERUNG DER
Startsequenz Vor Bereitschaftsmodus | Kein Licht KOMMUNIKATION
EINGESCHALTET
G-Force-Initialisierung Kein Licht G-FORCE-INITIALISIERUNG
Benutzer ist mit dem
Gerat Uber die -- Gelb blinkend HMI-SCHNITTSTELLE

Benutzerschnittstelle*
verbunden

IST AKTIV

*Benutzer der Service-Ebene 2 oder OEM-Ebene 3 ist eingeloggt.
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TECHNISCHE DATEN

Easy Arm® Q2 & iQ2-Antrieb

Maximale Kapazitat b. 165 1b 330 Ib 660 Ib
[kq] [75kg] [150kg] [300kg]

Standard-Kranspannweiten ft [m] 61183, 8 [i’:;‘]i 2?4[’%)]5]’ 12[3.661 B[A?é‘é‘]”agg 1[3"[’2%;]2

Standard-Kranhohe unter Haken (HUH) ft [m] 6 [1,83], 8 [2,44], 10 [3,05] und 11 [3,35]

Grad der Armdrehung SPrlmal:arm: ?)35" ] Prlmargrm: ?)45" ] Prlmargrm: ?)40" ]

ekundararm: 325 Sekundararm: 325 Sekundararm: 310

Reibungsbremsen fiir Armrotation Ja

Max. Hubgeschwindigkeit ft/min 195 ft/min 95 ft/min 45 ft/min

ohne Last [m/min] [59 m/min] [29 m/min] [14 m/min]

Max. Hubgeschwindigkeit ft/min 120 ft/min 60 ft/min 40 ft/min

voll beladen [m/min] [37 m/min] [18 m/min] [12 m/min]

Max. Hubgeschwindigkeit im ft/min 110 ft/min 55 ft/min 40 ft/min

Schwebemodus [m/min] [34 m/min] [17 m/min] [12 m/min]

. ft 11
Max. Hubbereich [m] [3.4]
- ft 8

Max. Hublange [m] [2,4]

Primare Spannung VAC 220 +/- 10%

Maximale Stromstarke Ampere 6

Arbeitszyklus H5 [ H5 [ H4 | H3

Verfiigbare Werkzeugleistung 24 VDC bei 0,5 A

Hebenmittel Vorgeformtes Dratiseil aus rostrsiem | *C12% 0 28 IEEE

’ ’ Durchmesser 1/4* ,19x7]

Betriebstemperatur-Bereich °F [°C] 41 -122[5-50]

Betriebsfeuchtigkeits-Bereich 35-90 %

(Nicht kondensierend)

Umwelt-Einstufung NEMA 5

Genauigkeit der Gewichtsanzeige +/- 1% Nennkapazitdt+/- 1% Nennkapazitat

UL/CSA-zertifiziert Ja

CE-zertifiziert Ja

Antriebs-E/A (Modell iQ2)

Eingange, Typ 8, stromziehend

Eingangsstrom bei 24 VDC 6 mA

Ausginge, Typ 4, FET

Dauerstrom/ Kanal Ampere 0,5

Modul Max. StromModul Max. Strom Ampere 0,5

Griff mit X67 E/A-Modul (iQ2-Modell)

Eingédnge, Typ 8, stromziehend

Eingangsstrom bei 24 VDC 4mA

Ausginge, Typ 8, FET

Dauerstrom/ Kanal Ampere 0,5

Max. Strom Ampere 0,5

Griff mit Standard-E/A (Modell Q2)

Eingénge, Typ 2, bestromt

Eingangsstrom bei 24 VDC 60mA

Ausginge, Typ 2, Relais

Max. Schaltstrom Ampere 0,5

Max. verfiigbarer Strom Ampere 0,5
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DRAHTSEIL-INSPEKTION

1. Haufige Inspektion
Der Bediener oder eine andere benannte Person sollte zu Beginn jeder Schicht alle Seile einer
Sichtprifung unterziehen. Bei diesen visuellen Beobachtungen sollte es darum gehen, grobe Schaden,
wie unten aufgefihrt, die eine unmittelbare Gefahr darstellen kénnen, zu entdecken:

* Verformungen des Seils wie Knicken, Quetschen, Auftrennen, Vogelkafigbildung,
Hauptstrangverschiebung oder Austreten des Kerns;

* allgemeine Korrosion;

* gebrochene oder abgeschnittene Strange;

* Anzahl, Verteilung und Art der sichtbaren Drahtbriiche (siehe nachster Abschnitt tber
Austausch des Seils).

Wenn solche Schaden entdeckt werden, muss das Seil entweder aus dem Betrieb genommen oder
einer Inspektion unterzogen werden, wie im nachsten Abschnitt beschrieben.

2. RegelmaBige Inspektion
Die Inspektionshaufigkeit wird von einer qualifizierten Person festgelegt und basiert auf Faktoren wie
der erwarteten Seillebensdauer, wie sie sich aus der Erfahrung mit der jeweiligen Anlage oder
ahnlichen Anlagen ergibt, der Schwere der Umgebungsbelastung, dem prozentualen Anteil an
Hubkapazitaten, der Betriebshaufigkeit und der Exposition gegentber Sto3belastungen. Die
Inspektionen muissen nicht in gleichen Kalenderintervallen erfolgen und sollten haufiger durchgefiihrt
werden, wenn sich das Seil dem Ende seiner Lebensdauer nahert.

Eine benannte Person fuhrt regelmafige Inspektionen durch. Diese Inspektion muss die gesamte
Seillange abdecken. Die einzelnen Auliendrahte in den Seilstrangen mussen fir diese Person bei der
Inspektion sichtbar sein. Jede Zustandsverschlechterung, die zu einem merklichen Verlust der
ursprunglichen Festigkeit fuhrt, wie unten beschrieben, ist zu vermerken, und es ist festzustellen, ob
eine weitere Verwendung des Seils eine Gefahr darstellen wiirde:

* Punkte, die im vorherigen Abschnitt Gber haufige Inspektionen aufgefihrt sind;

* Verringerung des Seildurchmessers unter den Nenndurchmesser durch Verlust des Kerns,
innere oder duflere Korrosion oder Verschleil der Auflendrahte.

» stark korrodierte oder gebrochene Drahte an den Endverbindungen;

» stark korrodierte, gerissene, verbogene, abgenutzte oder unsachgemaf angebrachte
Endverbindungen.

Besondere Vorsicht ist bei der Inspektion von Abschnitten mit rascher Abnutzung geboten, wie z. B. den
folgenden

* Abschnitte, die mit Satteln, Ausgleichsrollen oder anderen Rollen in Beriihrung kommen, bei
denen die Seilbewegung begrenzt ist;

* Seilabschnitte an oder in der Nahe der Enden, wo korrodierte oder gebrochene
Drahte hervorstehen konnen;

* Abschnitte, die umgekehrten Biegungen unterliegen;

* Seilabschnitte, die normalerweise bei der Sichtpriifung verdeckt werden, wie z. B. Teile,
die Uber Seilscheiben laufen.
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DRAHTSEIL-WARTUNG

1. Das Seil sollte so gelagert werden, dass es nicht beschadigt oder verunreinigt wird.

2. Das Seil ist so auf- oder abzuwickeln, dass ein Knicken oder Verdrehen des Seils vermieden wird.

3. Vor dem Durchtrennen des Seils sind Mittel zu verwenden, die ein Ablésen der Seilstrange verhindern.
4

Bei der Installation ist darauf zu achten, dass das Seil nicht in Schmutz oder um Gegenstéande herum
gezogen wird, die schaben, einkerben, zerdriicken oder scharfe Biegungen verursachen.

Das Seil sollte in einem gut geschmierten Zustand gehalten werden. Gorbel empfiehlt die Verwendung von Ketten- und
Kabeldurchfiihrungsél zur Schmierung. Der im Rahmen eines Wartungsprogramms verwendete Schmierstoff muss mit dem
Originalschmierstoff (PreLube 6) kompatibel sein. Der verwendete Schmierstoff muss so beschaffen sein, dass er die Sichtprifung
nicht behindert. Unmittelbar nach der Inspektion ist ein Schmierstoff aufzutragen, bevor das Seil wieder in Betrieb genommen wird.
Diejenigen Seilabschnitte, die sich Gber Seilscheiben befinden oder anderweitig bei Inspektions- und Wartungsverfahren

erborgen sind, erfordern bei der Schmierung von Seilen besondere Aufmerksamkeit. Das Ziel der Seilschmierung ist es, die
innere Reibung zu verringern und Korrosion zu verhindern.

DRAHTSEIL-AUSTAUSCHKRITERIEN

1. Es kénnen keine genauen Regeln fiir die Bestimmung des genauen Zeitpunkts fiir den Seilwechsel angegeben
werden, da viele Faktoren eine Rolle spielen. Sobald ein Seil eines der spezifizierten Entfernungskriterien
erreicht hat, kann es auf der Grundlage des Urteils einer qualifizierten Person bis zum Ende der Arbeitsschicht
betrieben werden. Das Seil ist nach dieser Arbeitsschicht, am Ende des Tages oder spatestens vor dem
Einsatz der Ausristung in der nachsten Arbeitsschicht zu ersetzen.

2. Die Entfernungskriterien fiir den Seilwechsel sind wie folgt:
* inlaufenden Seilen 12 zufallig verteilte gebrochene Drahte in einer Schicht oder vier gebrochene Dréhte
in einem Strang in einer Schicht (Diagramm L);

* ein AulRendraht, der an der Berthrungsstelle mit dem Seilkern gebrochen ist, sich aus dem Seilgeflige
herausgearbeitet hat und aus dem Seilgeflige herausragt oder sich herausschlangelt;

*  Verschleil® von einem Drittel des urspriinglichen Durchmessers der duferen Einzeldrahte;

* Khnicken, Quetschen, Vogelkafigbildung oder jede andere Beschadigung, die zu einer Verformung der Seilstruktur

fuhrt;
* Anzeichen fur Hitzeschaden jeglicher Ursache;

* Reduzierungen vom Nenndurchmesser von mehr als 4 mm (1/64") fir ein Seil mit 6,35 mm (1/4") oder 4,76
mm (3/16") Durchmesser.

3. Die Kriterien fiir die Entfernung gebrochener Dréhte gelten fiir Drahtseile, die auf Stahlscheiben und -
trommeln betrieben werden. Die Ergebnisse interner Tests haben jedoch gezeigt, dass der Seilwechsel
unabhangig vom Scheiben- oder Trommelmaterial denselben Kriterien folgt.

4. Es ist auf Endverbindungen zu achten. Wenn zwei gebrochene Dréhte neben einer gefassten Endverbindung
auftreten, sollte das Seil wieder gefasst oder ersetzt werden. Es darf nicht versucht werden, das Seil wieder neu

zu fassen, wenn die resultierende Seillange fir einen ordnungsgemalien Betrieb unzureichend
ist. STRANG

5. Das Ersatzseil und die Ersatzverbindungen
mussen eine Festigkeit aufweisen, die
mindestens so grol ist wie die des
urspringlichen Seils und der urspriinglichen
Verbindung, die vom Hersteller des Seilzugs
geliefert wurden. Der Seilhersteller, der
Hersteller des Hebezeugs oder eine
sachkundige Person muss jede Abweichung
von der urspriinglichen GroRRe, Gliteklasse oder ~ DRAHT (7 DRAHTE PRO
. STRANG)
Konstruktion angeben.

4
1

KERNSTRANG

Abbildung L. 19x7 Zusammensetzung des
vorgeformten Drahtseils.
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ANWEISUNGEN FUR DEN DRAHTSEIL-AUSTAUSCH

Der Austausch von Drahtseilen darf nur von qualifiziertem Wartungspersonal durchgefuhrt

Drahtseil

Entfernen des vorhandenen Drahtseils:

Stellen Sie sicher, dass das Ersatzseil

dieselbe Lange und denselben

Durchmesser hat (3/16" oder V4") 16-mm-Schulterbolzen

1. A. Stellen Sie sicher, dass sich keine
Last auf dem Giriff, dem
gewichteten Lasthaken
(Hangegriff) oder dem Endeffektor
befindet.

B. Wenn Sie die Verlangsamungs-
einstellung verwenden, I6schen
(zuriicksetzen) Sie sie auf dem
Mendibildschirm auf dem Schiebe- oder Schiebegriff-Verbinder
Hangegriff. Wenn Sie virtuelle Grenzen
verwenden, [6schen (zurlicksetzen) Sie

Spiralkabel-Ful

M12-Flachmutter

**SPIRALKABEL AUS
GRUNDEN DER

sie am Schiebegriff oder auf dem 3?55?'32;%‘;;‘5;;
Menubildschirm des Hangegriffs.

C. Entfernen Sie das Endwerkzeug.
a. SchiebegrifffG360™ (Abb. M): Abb. M Entfernen des Drahtseils vom Schiebegriff/G360™.

Entfernen Sie mit einer 19-mm-Buchse die M12-Kontermutter von
der Fassung Innensechskant-Schulterbolzenschraube des Griffs,
Splint |
& ég
\\‘ —

Gabelkopf- Gabelkopf
Hulse

entfernen Sie dann mit einem M8-Innensechskantschlissel die 16
mm-Schulterkopfschraube mit Innensechskant vom Griff (Gewinde
entfernen). Dadurch wird er von der Drahtseilkausche gelost. Legen
Sie den Griff auf die Bank oder den Tisch, um ihn abzustlitzen und
strecken Sie nicht das Spiralkabel.

Hangegriff (Abb. N): Entfernen Sie den gewichtsbelasteten Haken
oder Endeffektor vom Seil durch Entfernen von Splint und
Gabelkopfbolzen und legen Sie ihn beiseite.

%

2. Entfernen Sie mit einem 3-mm-Sechskantschliissel die vier Knopfschrauben Fiyeial e
an der vorderen Abdeckung des Antriebs (kirzere blaue Abdeckung)
vollstandig.

3. Entfernen Sie die vordere Abdeckung vom Antrieb und legen Sie sie nach Abb. N. Entfernen des Drahtseils vom
oben beiseite, um sie als Schale zur Aufnahme kunftiger Teile zu Hangegriff.
verwenden. Hinweis: Achten Sie darauf, die Leiterplatte nicht zu

berihren.

4. Gehen Sie den Abwartsrichtung, spulen Sie das Seil mit der Tipptaste nach
unten von der Trommel ab, wahrend Sie das Drahtseil mit der anderen Hand,
die einen Handschuh tragt, gespannt halten. Fahren Sie fort, bis die untere
Grenze aktiviert wird.

5. Richten Sie das Geréat mit der Leiterplatte auf der linken Seite und dem
Drahtseil auf der rechten Seite aus.

Hinweis: Die nachsten beiden Schritte miissen gleichzeitig durchgefiihrt werden.

6. Greifen Sie mit einem langen Schraubendreher oder Sechskantschliissel durch
die Vorderseite des Antriebs und platzieren Sie den oberen Schraubenkopf mit
Innensechskant, der Ihnen zugewandst ist, neben dem unteren Endschalter.
Drucken Sie die Schraube ganz hinein, bis sie sich nicht mehr bewegen kann
(sie ist federbelastet). Halten Sie den Druck aufrecht (Abb. O). Wenden Sie /
gleichzeitig Kraft auf lhrer rechten Seite an, um das Gerat aus der Erschlaffung Abb. O. Suchen Sie den Schraubenkopf

zu bringen. Sie horen den Endschalter klicken, wenn er genligend gedriickt ist. it Innensechskant und driicken Sie ihn
ganz hinein, bis er sich nicht mehr

bewegen kann.
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ANWEISUNGEN FUR DEN DRAHTSEIL-AUSTAUSCH (FORTSETZUNG)

Entfernen des vorhandenen Drahtseils (Fortsetzung):

7. Dricken Sie mit der rechten Hand die Tipptaste nach unten und
beobachten Sie dabei, wie sich die Trommel zwei volle Umdrehungen im
Uhrzeigersinn dreht. Die Trommel sollte automatisch stoppen, wobei die
Drahtseilhalterung an der 12-Uhr-Position auf der Trommel sichtbar ist.

8. Von den Endschaltern kommt ein grau gefarbtes Kabel, das in die
Leiterplatte gesteckt wird. Seine Anschlussstelle befindet sich auf der
Oberseite der Leiterplatte mit der Bezeichnung ,Limits“. Ziehen Sie
vorsichtig die Steckerleitung heraus, um den Stecker von der Leiterplatte
zu trennen (Abb. P). - s

9. Losen Sie die beiden Flanschmuttern mit einem 13-mm-Maulschliissel Abb. P. Ziehen Sie vorsichtig die
l6sen, ohne sie zu entfernen, und entfernen Sie den Verstarkungsbiigel g;a”e E”dsmf'gltter":/erdraht‘éngs;i?’ttqng zum
entfernen (nur 150-kg-Gerate). rennen des Steckers von der Fiatine.

10. Entfernen Sie mit einem 4-mm-Innensechskantschliissel vier die M5- e Unten
Innensechskantschrauben, mit denen die schwenkbare
Leiterplattenhalterung an der vorderen Halteplatte befestigt ist. Zwei
Schrauben befinden sich auf der linken Seite und zwei auf der rechten Seite
der Halterung. Setzen Sie Schrauben in die Kunststoff-Frontabdeckung ein.
Schwenken Sie die Halterung vorsichtig nach unten (Abb. Q und R).

11.Entfernen Sie mit einem M5-Innensechskantschliissel die beiden M6-
Innensechskantschrauben von den Trommelschiebern. Schieben Sie den
Schieber ohne Gewinde zu sich heraus. Legen Sie Schieber und Kleinteile
in die vordere Abdeckung (Abb. S).
Entfernen Sie mit einem M3-Innensechskantschliissel die beiden M5-
Innensechskantschrauben von der Seilhalterung und schieben Sie die o
Halterung vom Seilende zu sich. Legen Sie die Halterung und Schaum in die  Abb- Q & R Entfernen Sie vier M5-

Innensechskantschrauben (zwei oben,
vordere AbdeCkung (Abb' T) zwei unten), die die schwenkbaren

Leiterplattenhalterung an der vorderen

12.Fassen Sie das Drahtseil mit der rechten Hand dort, wo es aus dem
Antrieb austritt. Verhindern Sie, dass sich das Seil biegt, wahrend Sie S B elschieber-
es nach links schieben, um die Anschlaghtilse aus dem Ankerkanal zu T sliinensechskant-
I6sen. Wenn dies nicht funktioniert, verwenden Sie einen mittelgrofen hrauben
Schraubendreher (flach), der zwischen Seil und Trommel nach oben -
gleitet, um das Seil nach und nach aus dem Ankerkanal
herauszuziehen, wahrend Sie das Seil immer noch nach oben
driicken. Entfernen Sie das Seil vom Antrieb durch die Offnung unten,
sobald es sich geldst hat.

13.Entfernen Sie eine M12-Schulterbolzen von einer der Umlenkrollen £l
(Abb. U) und M6 und M12-Schulterbolzen vom Rollenblock (Abb. V) — M -
am Ende des Arms. Entfernen Sie nach der Demontage des Abb. S. Entfernen Sie die beiden M6-

. . . . . Innensechskantschrauben von den
Rollenblocks die drei M4-Schrauben, die die Halften des Blocks Trommelschiebern

zusammenhalten. Das alte Drahtseil kann nun vollstandig entfernt eSS
werden.

Abb. T. Entfernen Sie die beiden M8-
Abb. U. Umlenkrolle. Abbildung V. Rollenblock am Ende des Innensechskantschrauben und schieben Sie
den Halter vom Seilende zu sich. Die
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ANWEISUNGEN FUR DEN DRAHTSEIL-AUSTAUSCH (FORTSETZUNG)

Installation eines neuen Drahtseils:

1.

9.

Fassen Sie das Ankerende des Seils (nicht die Kausche) und machen Sie mit der Hand mit
Handschuhen ca. 5 cm vom Ende entfernt einen Knick (versuchen Sie, das Seil zu knicken,
um einen Biegeradius zu erhalten).

FUhren Sie das Seil mit der rechten Hand durch den Verschlei’ring nach oben in den Antrieb
ein, wahrend Sie mit der linken Hand die Endklemme in die Seilsicherung fuhren. Dabei wird
das Seil anschlief3end in den Radiuskanal eingelegt.

Ziehen Sie das Seil an der Austrittsstelle des Antriebs nach unten, um die Klemme vollstandig
in die Seilsicherung zu flhren.

Bringen Sie die Seilhalteplatte Uber dem Seilende an und bringen Sie die beiden M5-
Innensechskantschrauben und Sicherungsscheiben an. Ziehen Sie die Schrauben zur
vollstandigen Komprimierung der Sicherungsschreiben fest.

Stellen Sie sicher, dass das Seil im Radiuskanal sitzt, und bauen Sie den Seilschieber wieder
in das Gerat ein, wobei Sie darauf achten missen, dass die SeilfUhrungsseite (Ausschnitt)
zuerst eingefuhrt wird und die Enden frei auf den Fuhrungsschienen gleiten. Befestigen Sie die
Seilschieberbaugruppe mit den zuvor entfernten Befestigungselementen. Ziehen Sie die
Schrauben zur Komprimierung der Sicherungsschreiben fest.

Installieren (schieben) Sie die Bolzen der Verstarkungshalterung in die Kanale und ziehen
Sie die beiden 13-mm-Flanschmuttern an (nur 150-kg-Gerate). Als nachstes schwenken Sie
die Leiterplattenhalterung zur Platte hin und befestigen sie mit den vier zuvor entfernten
Innensechskantschrauben und Unterlegscheiben an der Platte. Ziehen Sie die Schrauben
zur Komprimierung der Sicherungsschreiben fest.

Die Leitung des Endschalters wird in die ,Limits“-Buchse der Leiterplatte gesteckt, wobei
darauf zu achten ist, dass die Haltelasche des Steckers Ihnen zugewandt ist.

Ziehen Sie mit einem sauberen Baumwolltuch, das in der Nahe des Einlasses des Antriebs
lose um das Seil gewickelt ist, das Seil nach unten und driicken Sie die Tipptaste nach oben,
so dass das Seil durch das Tuch laufen kann, wahrend es auf die Trommel gewickelt wird.
Setzen Sie das Auf wickeln des Seils auf die Trommel mit Hilfe der Tipptaste fort, bis drei
Trommelumdrehungen abgeschlossen sind.

Installieren Sie die Frontabdeckung auf dem Antrieb und stellen Sie sicher, dass alle

vier Schrauben vor dem Gewinde auf die Laschen ausgerichtet sind.

10.Wenn Sie Spiralkabel verwenden, stellen Sie sicher, dass das Seil durch die Mitte der Spirale

nach unten eingefuhrt wird.

11.Befestigen Sie das Drahtseil in umgekehrter Reihenfolge der Demontage am Griff, am

gewichteten Haken oder Endeffektor.

12.Montieren Sie den Rollenblock, wobei das neue Drahtseil durch den Rollenblock gefuhrt

wird, und bauen Sie den Rollenblock am Ende des Arms wieder ein. Installieren Sie die
Rollen an der Arm-Umlenkung wieder, wobei das neue Drahtseil dazwischen gefuhrt wird.

13.Setzen Sie virtuelle Grenzen und/oder die Verlangsamungseinstellungen zurtck.
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ANWEISUNGEN FUR DEN DRAHTSEIL-AUSTAUSCH (FORTSETZUNG)

NUR FUR 300-KG- EASY ARM-GERATE:
Aufgrund der Ausrichtung des Antriebs kann es erforderlich sein, den Antrieb zu kippen, um den
Zugang zum Gerateinneren zu erleichtern. Einzelheiten zum Verfahren und zu den Positionen

finden Sie in Abb. W.

ZEYE S

LOOSEN THESE NUTS
BEFORE TILTING —

PULL THIS PIN TO RELEASE
SWIVEL LOCK

*HOLD ACTUATOR TO CONTROL
MOVEMENT

**RELEASE PIN AFTER DISENGAGING
TOP LOCK POSITION. IT WILL
RE—ENGAGE AUTOMATICALLY AT

SIDE LOCK POSITION =

|
|

/—~TEMPORARILY REMOVE THIS

/ CONNECTOR BEFORE TILTING ACTUATOR

*REINSTALL AFTER ACTUATOR IS TILTED

FEED WIRE ROPE THROUGH THIS
OPENING BEFORE RIGHTING ACTUATOR

IT IS NOT NECESSARY TO COMPLETELY
REMOVE PULLEY, ONLY TO SLIDE DOWN
~1/2” TO ALLOW WIRE ROPE

THIMBLE TO PASS THROUGH

Trennen Sie das Signalkabel voribergehend vom Antrieb.

Ldsen Sie die M8-Muttern, die der Drahtseil6ffnung am nachsten liegen.
Ziehen Sie den Stift am Antriebs-Drehgelenk und kippen es nur eine Kerbe nach unten.
Entfernen Sie die oberen Rollen und eine Umlenkrolle.
Entfernen Sie den Stift der Endrolle.
Gehen sie nach dem Seilwechsel umgekehrter Reihenfolge vor.

REMOVE THESE ROLLERS

F/ REMOVE THIS SCREW

Abb. W. Seilwechsel am 300-kg-Easy Arm.

59

TREMOVE THIS BOLT AND NUT




EINSTELLUNG DER SCHLAFFSEILFEDER

1. Schalten Sie das Gerat aus, indem Sie den Netzstecker aus der Steckdose ziehen oder die
Stromzufuhr unterbrechen. Entfernen Sie die hintere Abdeckung von der langeren Seite des
Easy Arm®, indem Sie mit einem M3-Sechskantschlissel die M5-
Innensechskantschrauben und Unterlegscheiben entfernen. Schieben Sie die hintere
Abdeckung vorsichtig vom Antriebsgehause weg.

2. ldentifizieren Sie die Schlaffseilfeder Gber dem Motor neben dem Gehause (Abb. X). Die
Schlaffseilfeder wird durch einen Blgel auf der einen Seite und eine Ringschraube auf der
anderen Seite gehalten. Zum Einstellen der Schlaffseilfeder verwenden Sie einen M10- (oder
7/16")-Schlussel, um die innere Mutter an der Ringschraube zu I6sen, und ziehen Sie dann
die auliere Mutter an, wahrend Sie die Ringschraube festhalten, um zu verhindern, dass sie
sich mit der Mutter dreht (Diagramm Y). Es sollten nur wenige Umdrehungen erforderlich
sein, um die Federkraft zu erhdhen.

Abb. X. Abb. Y.

3. Wenn die Feder zu fest gespannt ist, kann es beim Versuch, ein unbelastetes G360™ vom
oberen Ende seines Hubs nach unten zu bewegen, zu Rattergerauschen kommen. Testen
Sie dies nach Mdoglichkeit, bevor Sie den Deckel wieder aufsetzen.

4. Denken Sie daran, nach dem Einstellen der Feder die Innenmutter wieder festzuziehen,
um sicherzustellen, dass die Schlaffseilfeder nach dem Einstellen an ihrem Platz bleibt.

5. Setzen Sie die hintere Abdeckung wieder auf, indem Sie die sie vorsichtig tber den Motor,
die CPU und die Stromversorgung schieben und die Locher mit den am Antriebsgehause
angebrachten Halterungen ausrichten. Installieren Sie die M5-Innensechskantschrauben und
Unterlegscheiben.

60



EMPFOHLENE ERSATZTEILKITS

Hier finden Sie eine Liste der von uns empfohlenen Ersatzteilkits. Wir empfehlen lhnen, Ersatzteile vorratig zu haben,
um die potentielle Ausfallzeit zu begrenzen, falls Ihr Gerat Probleme hat. Um eines dieser Kits zu bestellen, wenden Sie
sich bitte an Ihren autorisierten Gorbel®-Handler.

Sie missen Ihre Systemspezifikation kennen, wie z. B. Kapazitat, Sattelhohe des Wagens, Hohe unter dem Haken und
Spannweite (falls fur Ihr Gerat zutreffend).

Kit der Stufe eins enthalt: Werkzeug-Name GroRen
Eine Drahtseilbaugruppe Metrische Innensechskantschlissel (T-Typ, |2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 4 mm, 5 mm, 6mm,
Eine Spiralkabel-Baugruppe vorzugsweise 230 mm lang) 8 mm, 10 mm

Metrische Stecknlisse
Kit der Stufe zwei enthalt: (AntriebsgroéRen sind typischerweise 1/4 und 3/8| 5,5 mm, 7 mm, 8 mm, 10 mm, 19 mm
Eine Drahtseilbaugruppe Zoll
Eine Spiralkabel-Baugruppe Ratschengriffe und Verlangerungen Benutzer-Préferenz

Ein Satz Befestigungselemente Metrische Ringmaulschlissel (10 mm sollten

Ratschenschliissel sein) IOmm, 17mm, 19mm, 24mm

Kit der Stufe drei enthalt:

Eine Drahtseilbaugruppe

Eine Spiralkabel-Baugruppe
Ein Satz Befestigungselemente
Ein Drehgelenk-Kit*

Sicherungsringzange kleine und mittlere Gréen

Schraubenzieher (Flach- und
Kreuzschlitzschraubenzieher)

Schnabelzange Typischerweise 8 Zoll

kleinerer Prazisionstyp

*Wenn |hr System mit einem hangenden Hangegriff ausgestattet ist, kdnnen Sie den Kit der Stufe zwei verwenden, da
Sie den Drehgelenk-Kit nicht bendtigen.

* Alle Kits kdnnen unabhangig von ihrer Kapazitat sowohl fir G-Force- als auch fir Easy Arm-Gerate verwendet werden.
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ANHANG A: ERLAUTERUNG DER MENSCH-MASCHINE-SCHNITTSTELLE

(HMI)

Die intelligenten Hebevorrichtungen G-Force® Q2 und iQ2 von Gorbel wurden mit der G-
Link™ Smart Connect-Technologie entwickelt. G-Link ermdglicht es den Einheiten, Daten
lokal oder Uberall mit Internetzugang zu ubertragen. Es ermdglicht den Benutzern auch die
Ferneinstellung von Parametern von einem Desktop, Laptop oder Tablet aus. Die folgenden
Seiten fuhren Sie durch die Optionen, die Ihnen auf jedem Bildschirm dieser Mensch-

Maschine-Schnittstelle (HMI) zur Verfigung stehen.

AMI:
Anzeige
Berttzer
verwaltung
Anmelden
Werks- System- E/A- Progfamm- Fetiler-
einstellungen Kanfis.  Kanfig. Menii protokoll
= I Virtuelle Geschwin-  Angprech- EifStel-  ErwEiterte  SefVice-
Masr;l:::u:(‘r:n- Ar&",eb Grenzwerte  digkeit barkeit lungen Einstellungen M:tu
S— ErweTtering & Dia’g:ose
Griff =
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ANHANG A: Erlauterung der HMI (Fortsetzung)

Seite

Benutzer-
verwaltung

Unterseite

Inhalt
Anmeldeseite

Werks-
einstellungen

Werks-

Kalibrierun

gstest

Seite Manuelle Steuerung

System-
Konfig.

Manuelle

Konfiguration

Import/Export-

Konfiguration

Einstellungen der IP-Adresse

E/A-Konfig.

Antrieb

Setzen von Antriebs-E/A, Standardvoreinstellungen und
Loschen aller vorherigen Einstellungen

E/A & Giriff

Setzen von E/A- und Griff-Einstellungen, Voreinstellungen
und Ldschen von Einstellungen

Programm-Menii

Virtuelle
Grenzwerte

Einstellen von Ober-/Untergrenze, obere/untere
Verlangsamung, obere Wiederaufnahme und
Verlangsamungsgeschwindigkeit

Geschwindig-
keit

Einstellen der maximalen Antriebsgeschwindigkeit,
Umschalten nach oben/unten und Tipp-Geschwindigkeit

Ansprechbar-
keit

Einstellen der Griff-Ansprechbarkeitsniveaus

Einstellungen

Gewichtsanzeige, Leerlaufzeit, Schwebemodus,
Entladestopp, Anti-

RiickstoR, Uberlastgrenze, Bedienerkraft, Empfindlichkeit
konnen eingestellt werden

Erweiterte
Einstellungen

Mehrere SM-Werkzeug- und Lastgewichte, Absturz-Schutz-
Werkzeuggewicht und
Automatische Ausgangsposition

Service-Menii

Servicewarnung einstellen, Systeminformationen anzeigen
und Betriebszyklen einstellen

Fehlerprotokoll

Aktualisieren aller Fehler und Warnungen

Manuelle
Kransteuerung

Weitergeleitet von der Seite Werkseinstellungen Manuelle
Kransteuerung
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ANHANG A: Erlauterung der HMI (Fortsetzung)

B8 G-Link User

Log Out

Factory
Settings

System

Canfig

10 Config

Pregram
Menu

Fault Log

Merkmal

Language Select

IP Address

GORBEL.

& T L ASS A'B OV E

Anmelden

Beschreibung

Wenn Sie auf das blaue Kastchen tippen, wird
der Benutzer aufgefordert, ein Passwort
einzugeben, um die Zugriffsebene des HMI zu
andern. StandardmafRig erlaubt Passcode-
Ebene ,1“ den Zugriff auf das Fehlerprotokoll,
Passcode-Ebene ,2 den Zugriff auf alles
auler den Werkseinstellungen und Passcode-
Level

,3, erlaubt den Zugang zu allem.

SW-Version

Hier wird die Software-Versionsnummer der
SPS-/Antriebs-Software angezeigt.

Sprachauswahl

Dies ist ein Pulldown-Men(, das dem Benutzer
die
Auswahl der Sprache des HMI ermdglicht.

IP-Adresse

Dieses schreibgeschutzte Feld zeigt die IP-
Adresse der

SPS/des Antriebs an.
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ANHANG A: Erlauterung der HMI (Fortsetzung)

User
Management

el Calibrate Zero Encoder

Sistom Load Cell

Config
Calculated Weight

10 Config Bias

Coef
Program
Menu e
‘Set Bias

Fault Log

Factory Test

Engage Fluat
Made

Encoder Value

Set Upper Limit

Set Lower
Lirnit

Homing

| Upper Limit
Lower Limit

GORBEL.

A CLASS ABOVE

Merkmal

Beschreibung
Kalibrieren

Verzerrung einstellen

Dadurch wird der Nullpunkt der Wagezelle Kkalibriert.
\Vergewissern Sie sich, dass kein Gewicht am Gerat
angebracht ist, bevor Sie darauf driicken. Sie sollten sehen,
wie sich der Verzerrungswert andert.

Koef einstellen

Dadurch wird die Flanke der Wagezelle kalibriert. Stellen Sie
sicher, dass das maximale Kapazitatsgewicht am Gerat
angebracht ist, bevor Sie darauf driicken. Sie sollten sehen,
wie sich der Koeffizient-Wert andert.

Nullpunkt Encoder

Obere Grenze einstellen

Fir zukinftige Versionen reserviert

Untere Grenze einstellen

Fir zukinftige Versionen reserviert

Werkprifung

Schwebemodus aktivieren

Dadurch wird der Schwebemodus aktiviert.

Netz-Eingangsspannung

Wahlen Sie die Eingangsspannung fiir den G-Force® (110VAC

ist nur fir unbelastete Demozwecke reserviert).

Manuelle Steuerung

Tippen/Zyklischer Modus

Dadurch wird die Seite Manuelle Kransteuerung aktiviert

Homing

Obere Grenze

Fir zukunftige Versionen reserviert

Untere Grenze

Fir zukunftige Versionen reserviert
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ANHANG A: Erlauterung der HMI (Fortsetzung)

B8 G-Link User

User
Management

Factory
Settings

System
Config

Speed

Acceleration

10 Config

Program
Menu

Fault Log

Manual Hoist
Control

Cyclic Mode Preset:

Unidirectional Cyclic Operation

Stroke 1 {in) II‘
Stroke 2 (in) IIl
Pause Time a

Duration IIl

‘ Stap

GORBEL.

A CLASS ABOVE

Merkmal

Beschreibung
Unidirektional

Geschwindigkeit

Damit konnen Sie die Geschwindigkeit wahlen, mit der sich das
Gerat bewegen soll.

Beschleunigung

Hier konnen Sie die Beschleunigung auswahlen, mit der das Gerat
einfahren soll.

Aufwarts Mit dieser Schaltflache wird das Gerat im Tipp-Betrieb nach oben
bewegt.

Abwarts Mit dieser Schaltflache wird das Gerat im Tipp-Betrieb nach unten
bewegt.

Voreinstellung fiir zyklischen Modus

Mit dieser Option kdnnen Sie einen vordefinierten zyklischen
Betriebsmodus auswahlen.

Anwenden Nach Auswahl einer zyklischen Modusvoreinstellung aktualisiert

L,Anwenden® die Optionen im Abschnitt ,Zyklischer Betrieb®.
Zyklischer Betrieb

Start Nach der Auswahl einer zyklischen Modusvoreinstellung wird der
zyklische Betrieb eingeleitet.

Stopp Dadurch wird der zyklische Betrieb gestoppt.

Zahlung Diese wird jedes Mal um 1 erhdht, wenn ein Zyklus abgeschlossen
ist.

Zuriicksetzen Dadurch wird die Z&hlung auf null zurlickgesetzt.
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ANHANG A: Erlauterung der HMI (Fortsetzung)

B8 G-Link User - O X

User
Management

Facto -
St uration

aml | 35011
System Serial Number o = -

Config
170 Type

10 Config Type

Program Span
Menu

Capacity

Fault Log

H

GORBEL.

A CLASS ABOVE

Merkmal Beschreibung

Manuelle Konfiguration

Seriennummer: Geben Sie die Seriennummer des Gerats manuell ein

E/A-Typ Dadurch wird der E/A-Typ des Gerats automatisch erkannt

Typ G-Force® oder Easy Arm®.

Spannweite Wenn Easy Arm®, wahlen Sie die Spannweite des Easy Arm®
aus.

Kapazitat Kapazitat des Gerats

Werkseinstellung Dadurch wird die Konfiguration auf die Werkseinstellung
zurlckgesetzt.

Einstellungen anwenden und neu |Dies sollte gedriickt werden, wenn die Konfiguration

starten ausgewahlt wurde, um sicherzustellen, dass sie auf der SPS
gespeichert wurde.

Neue IP-Adr. Geben Sie die neue IP-Adresse des G-Force® ein. (z. B.
Werks-IP-Adresse: 192.168.105.26)
Klicken Sie auf Bestatigen, um die IP-Adresse zuzuweisen.
HINWEIS: Nachdem Sie auf ,Bestatigen” geklickt haben, wird
VNC die Verbindung trennen, und die Verbindung muss mit der
neu eingestellten IP-Adresse wieder hergestellt werden.

Griff-Menii aktiviert/deaktiviert Umschalten, um den Zugriff auf die G-Force® Griff-Menls zu
ermdglichen.
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ANHANG A: Erlauterung der HMI (Fortsetzung)

Konfiguration importieren/exportieren:

Neu erstellen

Nachdem eine manuelle Konfiguration eingegeben wurde,
kénnen Sie das Eingabefeld (neben Neu erstellen) auswahlen,
um den Namen der .xml-Datei einzugeben, und dann auf Neu
erstellen dricken, um eine neue .xml-Datei mit der
Konfiguration zu speichern.

Importieren aus Ausgewaihilt

Sobald mehrere .xml-Dateien erstellt wurden, scrollen Sie mit
den Pfeilschaltflachen, um eine auszuwéahlen, die zurtick in die
SPS importiert werden soll.

Exportieren nach Ausgewaihlt

Um die Konfiguration einer .xml-Datei zu andern, stellen Sie
die gewlinschte Konfiguration im Abschnitt Manuelle
Konfiguration ein, scrollen Sie mit den Pfeiltasten, um die zu
Uberschreibende .xml-Datei auszuwahlen, und

driicken Sie dann Exportieren nach Ausgewahit.

Ausgewabhlte I6schen

Um eine beliebige .xml-Datei zu I6schen (mit Ausnahme der
Werksdatei, die nicht geléscht werden kann), scrollen Sie mit
den Pfeiltasten, um die .xml-Datei zu wéahlen, und driicken Sie
dann auf Ausgewahlte l6schen.

USB/BENUTZER

Dadurch wird der Speicherort der aktiven .xml-
Dateikonfiguration umgeschaltet. Wenn ein USB-Gerat mit
einer voreingestellten Konfiguration an die SPS angeschlossen
ist, wirde das Driicken auf USB zu diesem
Konfigurationsspeicher auf dem USB umgeleitet werden. Der
aktive Speicherort wird durch die Schaltflache mit dunklem
Text angezeigt.

Einheiten auswahlen

Einheiten auswahlen

Wahlen Sie die Einheiten des HMI (zwischen imperial
und metrisch)
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ANHANG A: Erlauterung der HMI (Fortsetzung)

B8 G-Link User

Management

Factory
Settings

System
Config

10 Config

Program
Menu

Fault Log

A
=

Input
glelie
Input
Input
Input
Input
Input

Input

Actuator I/O

1 Qutput
2 Output
3 Output

4 Output

Clear All
Standard
Presets

Apply Settings and
Rest:

GORBEL.

A CLASS ABOVE

Merkmal

Der Antriebs-E/A wird mit 8 Eingdngen und 4 Ausgangen geliefert. iQ2-Einheiten verfiigen liber einen Antriebs-
E/A und/oder einen E/A-Block. Q2-Einheiten verfiigen liber einen Griff-E/A zum Konfigurieren.

Beschreibung
Antriebs-E/A

Eingdnge

AS-Klemmen

Absturzschutz-Klemmen-Eingangssignal. Dieser Eingang ist typischerweise
mit einer Klemmanforderungs-Drucktaste verdrahtet.

AS-Freigabe

Dieser Eingang ist typischerweise mit einer Freigabeanforderungs-
Drucktaste verdrahtet. Wenn der Eingang eingeschaltet ist, wird ein
Ausgang (vom Benutzer festgelegt) nur dann eingeschaltet, wenn der
IAbsturzschutz-Algorithmus feststellt, dass die hdngende Last auf oder unter
dem festgelegten Gewicht liegt (WERKZEUGGEW. ABSTURZSCHUTZ).

Automatische
Ausgangsstellung

Wenn dieser Eingang umgeschaltet wird (kurzzeitig ein- und dann wieder
ausgeschaltet), fahrt der G-Force® bei der vertikalen Bewegung
automatisch in die eingestellte Ausgangsstellung.

Doppelter Schwebemodus [Wenn sich der G-Force® im mit Schwebemodus befindet, ermdéglicht dieser

Eingang das Umschalten von einem vorprogrammierten Lastgewicht zu
einem anderen.

E/A-Konfigurationseinstellungen

Alle I6schen

Léscht alle Ein- und Ausgéange.

Standard-Voreinstellungen [Setzt die E/A auf die Werkseinstellungen zuriick.

Einstellungen anwenden

und neu starten

Diese Taste muss immer dann gedriickt werden, wenn die Konfiguration
geandert wird, damit die Anderungen wirksam werden.
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ANHANG A: Erlauterung der HMI (Fortsetzung)

AS-Klemmen/Freigabe

Wenn dieser Eingang ausgeschaltet ist, handelt es sich um ein
Klemmsignal, wenn er eingeschaltet ist, handelt es sich um ein
Freigabesignal, wenn das Gewicht unter dem eingestellten Gewicht liegt.

Mehrzonen-VG

Wenn dieser Eingang aktiviert ist, schaltet der G-Force® auf einen zweiten
unabhangigen Satz virtueller Grenzwerte um.

Bewegung sperren

Wenn dieser Eingang eingeschaltet ist, sperrt er die Bewegung in beide
Richtungen.

Remote-Schwebemodus

Dies ist ein momentaner Eingang zur Aktivierung des Schwebemodus.

Umschaltgeschwindigkeit

Dies ist ein Dauereingang, und wenn er eingeschaltet ist, schaltet er die
Geschwindigkeit auf eine voreingestellte Geschwindigkeit (von der
Programm-Meniiseite aus)

Bewegung nach oben
sperren

Dies ist ein Dauereingang, der die Aufwartsbewegung sperrt, wenn er
eingeschaltet ist.

Bewegung nach unten
sperren

Dies ist ein Dauereingang, der die Abwartsbewegung sperrt, wenn er
eingeschaltet ist.

Tippbetrieb nach oben

Dauereingang. Wenn er eingeschaltet ist, ruckelt das Gerat mit einer
(von der Programm-Mendseite aus) voreingestellten Geschwindigkeit
nach oben

Tippbetrieb nach unten

Dauereingang. Wenn er eingeschaltet ist, ruckelt das Gerat mit einer (von
der Programm-Menuseite aus) voreingestellten Geschwindigkeit nach unten

Schwebemodus beenden

Dies ist ein momentaner Eingang zur Deaktivierung des Schwebemodus.

Externer Steuereingang

Wenn dieser Eingang eingeschaltet ist, ist ein ausgewahlter Ausgang auf
dem Eingangs-/Ausgangsmodul des SPS/Erweiterungsblocks eingeschaltet
und umgekehrt.

Ausginge

Klemmsignal

Dieser Ausgang ist typischerweise zur Betatigung eines
Klemmmechanismus eines Endeffektorwerkzeugs verdrahtet. Er schaltet
sich ein, wenn der Eingang AS-Klemmen eingeschaltet ist, und bleibt
eingeschaltet, wenn der Eingang freigegeben wird.

Freigabesignal

Dieser Ausgang ist typischerweise zur Betatigung eines
Freigabemechanismus eines Endeffektorwerkzeugs verdrahtet. Es schaltet
sich ein, wenn der Freigabeeingang eingeschaltet ist und der
Absturzschutz-Algorithmus feststellt, dass die hangende Last auf oder
unter dem eingestellten Gewicht liegt (WERKZEUGGEW.
ABSTURZSCHUTZ).

Erkennung von Durchhéangen

Wenn das Drahtseil schlaff wird, schaltet sich dieser Ausgang ein.

Laufmodus

Wenn das Gerat in einem beliebigen Modus in Bewegung ist, ist dieser
Ausgang eingeschaltet.

Schwebemodus

Wenn das Gerat im Schwebemodus ist, schaltet sich dieser Ausgang ein.

Obere Grenze

Wenn das Gerat die obere Grenze erreicht, schaltet sich dieser Ausgang
ein.

Untere Grenze

Wenn das Geréte untere Grenze erreicht, schaltet sich dieser Ausgang ein.

OPS aktiv

Wenn der OPS aktiv ist, schaltet sich dieser Ausgang ein, wenn die
Anwesenheit des Bedieners erkannt wird.

Not-Aus aktiviert

Wenn Not-Aus aktiviert ist, schaltet dieser Ausgang aus, ansonsten ist er
immer eingeschaltet.

Fehleranzeige

Liegt ein Fehler (Stérung) im Gerat vor, schaltet sich dieser Ausgang ein.
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Merkmal Beschreibung

E/A-Erweiterungsblock
Der E/A-Erweiterungsblock wird mit 8 konfigurierbaren E/A-Punkten geliefert (der
Benutzer kann wahlen, ob es sich um einen Eingang oder einen Ausgang handelt). Der
Satz der Eingangsmerkmale ist identisch mit den SPS-E/A. iQ2-Gerate verfiigen liber
einen Antriebs-E/A und/oder einen E/A-Block.

Griff-E/A
Der Griff-E/A wird mit 2 Eingangen und 2 Ausgangen geliefert. Identische Merkmale wie
SPS-E/A. Q2-Einheiten verfiigen tber einen Griff-E/A zum Konfigurieren.

Alle I6schen Setzt die E/A auf die Werkseinstellungen
zurUck.
Standard-Voreinstellungen Ldscht alle Ein- und Ausgange.

Einstellungen anwenden und neu starten |Muss immer dann gedruckt werden, wenn die
Konfiguration geandert wird, damit die
Anderungen wirksam werden.

71



ANHANG A: Erlauterung der HMI (Fortsetzung)

n G-Link User

User
Management

Factory
Settings

Number I:I

System
Config

10 Confi
onfig Upper Limit

Program
Menu

Lower Limit

Upper Slowdown

Fault Log

Lower Slowdown

Upper Resume

Slowdown Speed (%)

O X

‘ Enable All ‘ Disable All Actual Hoist Position
Hoist Position
Set i

Bl -

GOrRBEL.

A CLASS ABOVE

Merkmal Beschreibung

Virtuelle Grenzwerte

Der Unterschied zwischen Einstellen und Aktivieren besteht darin, dass ,,Einstellen® die
Hubposition speichert, wahrend ,,Aktivieren“ die virtuelle Grenze aktiviert.

Anzahl

Diese Zahl dient zur Auswahl der Anzahl der virtuellen Grenzen, die Sie zu
setzen versuchen (max. 4)

Obere Grenze

Programmieren der oberen virtuellen Grenze (die Last muss sich an der
gewunschten Position fur die obere Grenze befinden).

Untere Grenze

Programmieren der unteren virtuellen Grenze (die Last muss sich an der
gewunschten Position fur die untere Grenze befinden).

Obere Verlangsamung

Programmieren des oberen Verlangsamungspunkts (die Last muss sich
an der Position befinden, an der die Verlangsamung beim Anheben der
Last beginnt).

Untere Verlangsamung

Programmieren des oberen Verlangsamungspunkts (die Last muss sich
an der Position befinden, an der die Verlangsamung beim Anheben der
Last beginnt).

Obere Wiederaufnahme

Programmieren des oberen Geschwindigkeit-Wiederaufnahmepunkts
(die Last muss sich an der Position befinden, an der das System beim
IAnheben der Last zur normalen Geschwindigkeit zurlickkehrt).

Verlangsamungs-
geschwindigkeit

Wahlen Sie die Verlangsamungsgeschwindigkeit sowohl fiir die obere als
auch fur die untere Verlangsamung. (von 5 % bis 50 % in Schritten von 5
%)(von 5 % bis 50 % in Schritten von 5 %)

Alle aktivieren

Hier kann der Benutzer alle Funktionen der virtuellen Grenzwerte aktivieren.

Alle deaktivieren

Hier kann der Benutzer alle Funktionen der virtuellen Grenzwerte
deaktivieren.

Aktuelle Hubposition

Zeigt die aktuelle Position des Hubwerks in einem Zahlwert an

72




ANHANG A: Erlauterung der HMI (Fortsetzung)

. G-Link User O X

Management

Factory
Settings

Up Actuator Speed Down

Toggle Speed - Toggle Speed

System
Config

1/0 Config
Custom Jog Speed Custom Jog Speed

Program
Menu

Fault Log

GOrRBEL

A CLASS ABOVE

Merkmal Beschreibung
Aufwarts
Umschaltgeschwindigkeit Dies bezieht sich auf die Auswahl des Eingangs

Umschaltgeschwindigkeit. Wenn dieser Eingang eingeschaltet
ist, andert das Gerat die Geschwindigkeiten auf diese
eingestellte Geschwindigkeit. Wenn der Eingang ausgeschaltet
ist, geht es auf die gewahlte Hubgeschwindigkeit zurtck.
Benutzerdefinierte Tipp- Dies bezieht sich auf die Auswahl des Tipp-Eingangs. Wenn der
Geschwindigkeit Eingang eingeschaltet ist, andert das Gerét die
Tippgeschwindigkeit nach oben auf diesen eingestellten Wert.

Antriebsgeschwindigkeit

Eingestellte Geschwindigkeit Wenn dies ausgewahlt wird, ist die maximale Motordrehzahl
eingeschrankt,
Eingang Zeigt die Position an, an der die Umschaltgeschwindigkeit

konfiguriert wurde, entweder auf der SPS, dem
Erweiterungsblock oder dem Griff-E/A

Abwirts

Umschaltgeschwindigkeit Dies bezieht sich auf die Auswahl des Umschalt-Eingangs.
Wenn dieser Eingang eingeschaltet ist, &ndert das Gerat die
Geschwindigkeiten auf diese eingestellte Geschwindigkeit.
Wenn der Eingang ausgeschaltet ist, geht es auf die gewahlte
Hubgeschwindigkeit zurick.
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Merkmal Beschreibung

Griff

Niedrig

Stellen Sie die niedrigste Griffsteuerreaktion ein, die etwa 75 %
der héchsten Einstellung der Ansprechbarkeit entspricht.

Mittel

Stellen Sie die niedrigste Griffsteuerreaktion ein, die
etwa 85% der hochsten Einstellung der Ansprechbarkeit
entspricht.

Hoch

Stellen Sie die hochste Griffsteuerreaktion ein.

Schwebemodus

Niedrig

Geringste (am wenigsten reaktionsfahige/stabilste)
Schwebemodus-Verstarkung.

Mittel

Standard-Schwebemodus-Verstarkung mit normaler
Ansprechbarkeit/Stabilitat.

High

Hochste (am schnellsten reagierende/stabilste) Schwebemodus-
Verstarkung.

Kraftsensitiver Griff

Totband zentrieren

Die KSG-Totband-Mittelung kann zur Verbesserung der
Empfindlichkeit des KSG-Signals durch Zentrierung verwendet

werden.
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Merkmal Beschreibung

Griff

Null Tarieren des KSG-Griffstangengewichts, um das
Wagezellensignal auf null zu setzen.

Tara zuriicksetzen Zurlicksetzen des KSG-Tarierwerts auf null, um das
\Wagezellensignal auf nicht-null zu setzen.

In Linie setzen /Andern des KSG-Stils auf ,in Linie mit dem Seil“, wenn der
aktuelle Stil ,versetzt montiert” ist.

Versetzt montiert setzen /Andern des KSG-Stils auf ,versetzt montiert“, wenn der aktuelle
Stil ,in Linie mit dem Seil” ist.

Klein einstellen Anderung der KSG-Startkraft auf klein.

GroB einstellen Anderung der KSG-Startkraft auf groR.
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Merkmal Beschreibung

Gewichts-Anzeige

Null Nullstellung der Gewichtsanzeige
Ein/Aus Schaltet die Gewichtsanzeige auf dem OLED ein/aus.
kg/Lbs. Stellt die Einheiten der Gewichtsanzeige ein, unabhangig

von der Einheiten-Auswahl-Konfiguration.

Leerlauf-Timeout

Auswahlen \Wahlen Sie, welche Leerlaufzeit konfiguriert werden soll. (mehrere
Leerlaufzeiten konnen gleichzeitig zwischen Tippmodus, Schwebemodus
oder benutzerdefiniert eingestellt werden)

Min/Sek Wahlen Sie die Minuten oder Sekunden aus, um die Leerlaufzeit zu
konfigurieren.
Standard Anwendung der Standardeinstellungen fur Gbermallige Pausenzeiten:

Schiebe- und Hangegriffe (45
Sekunden), Schwebemodus (60 Sekunden) und benutzerdefinierte Bewegung
(20 Sekunden).

Schwebemodus
Aktiviert/Deaktiviert Schaltflache, die den aktuellen Status des Schwebemodus
anzeigt. Klicken Sie darauf, um das Aktivieren/Deaktivieren umzuschalten.
Manuell/Auto Umschalten zwischen manuellem Schwebemodus und automatischem

Schwebemodus. Beim automatischem Schwebemodus wird der
Schwebemodus automatisch aktiviert, wenn ein voreingestellter Gewicht
erkannt wird
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Entladestopp

Optionale Funktion mit Anti-Riicksto3-Erkennung. Wenn der Benutzer im Schwebemodus ein Gewicht auf
eine Oberflache setzt, wird die Funktion beendet, wenn der Anti-Riicksto3 eine Entladung feststellt. Dies
kann far Anwendungen nitzlich sein, die ein schnelles Beenden des Schwebemodus in einen Ruhezustand
bendtigen, damit der Benutzer an dem Teil arbeiten kann.

Hinweis: Als Ergebnis der zusatzlichen Erkennung wird der Schwebemodus wahrscheinlich beendet, wenn
der obere Endschalter ausgeldst wird, wahrend das Gerat mit hoher Geschwindigkeit lauft. Diese falsche
Erkennung kann vermieden oder reduziert werden, indem das Gerat mit niedriger Geschwindigkeit betrieben
oder ein Abstand vom oberen Grenzwert aufrechterhalten wird.

Anti-RiickstoR

Kraft ein/aus

Uber-Kraft-Erkennung: Das Gerat beendet den Schwebemodus, wenn
die Bedienkraft des Benutzers die maximale Kraftgrenze Uberschreitet
oder wenn durch Auswertung des Kraftprofils ein abgeworfenes
Gewicht erkannt wird.

Geschwindigkeit ein/aus

Uber-Geschwindigkeits-Erkennung Das Geréat beendet den Schwebemodus,
wenn die maximale Schwebemodus-

Geschwindigkeit auf 90% der Ladegeschwindigkeit des Gerats Uberschritten
wird

Auswahlen Hiermit wird die Kraftanwendungs-Erkennungskraft ausgewahlt. 5 bis 25 Ibs.
(13,6-40,8 kg) in Schritten von 5 Ib. (2,3 kg)
Uberlastung
Tara Die Uberlastgrenze auf das aktuelle Lastgewicht einstellen.

Uberlastgrenze

Programmieren einer Uberlastgrenze.

Bedienerkraft

Bedienerkraftgrenze fir das Bewegen einer Last in der Luft konfigurieren.
Einzelheiten finden Sie im E&A-Handbuch.

Sensibilitat Empfindlichkeit der Uberlast-Erkennung konfigurieren.

Einstellen Wenn Sie Anderungen an der Uberlastgrenze, der Bedienerkraft oder der
Empfindlichkeit vornehmen, muss die Taste Einstellen gedriickt werden.

Standard Setzt die Uberlasteinstellungen auf Standard
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Mehrfaches SM-Werkzeuggewicht Programmieren Sie die Funktion, indem Sie
beim gewlinschten Wert, der in der Spalte
,Wert“ angezeigt wird, auf Einstellen klicken

Mehrfaches SM-Lastgewicht Programmieren Sie die Funktion, indem Sie
beim gewlnschten Wert, der in der Spalte
LWert“ angezeigt wird, auf Einstellen klicken

Absturz-Schutz-Werkzeuggewicht Programmieren Sie die Funktion, indem Sie
beim gewlnschten Wert, der in der Spalte
,Wert“ angezeigt wird, auf Einstellen klicken

Automatische Ausgangsposition Programmieren Sie die Funktion, indem Sie
beim gewlnschten Wert, der in der Spalte
,Wert“ angezeigt wird, auf Einstellen klicken

*Weitere Informationen zu den Funktionen finden Sie im E&A-Handbuch.
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Merkmal Beschreibung

Betriebszyklus
Oben (Satz) Stellen Sie die obere Hubposition fir Zyklen
ein.
Unten (Einstellen) Stellen Sie die untere Hubposition fir Zyklen
ein.
Null Setzen Sie die Variable auf null (fir Zahlungen,
\Verlangsamung, Laden, Entladen...usw.)
Systeminformationen
Hubposition Aktuelle Hubposition des Gerats.
Einschaltzeit Gesamtzeit, die das Gerat eingeschaltet war.
Laufzeit Gesamtlaufzeit (in Gebrauch)
Servicewarnung
Der Benutzer kann eine Dauer auswabhlen, fir die eine Servicewarnung angezeigt werden soll.
(zwischen 500, 1000 und 1500 Stunden)
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Merkmal Beschreibung
Diagnoseseite
Griff Kontrollleuchten zeigen an, wenn

Griffoptionen ausgeldst werden, und Analog
zeigt den aktuellen Wert des analogen
Steuersignals in Zahlungen an.

Hubwerk Die Kontrollleuchten zeigen an, ob der
obere/untere Grenzwert oder der
Schlaffseilschalter ausgeldst wird.

110 Schalten Sie um, um zwischen SPS/
Griff / E/A-Erweiterungsblock zu wahlen
und die Anzeige je nachdem, ob der
Eingang ausgeldst wird, anzuzeigen.
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Faults/Warnings

Err# 11007[Ext #0)
Err # 9999|Ext # 0|
Err # 11007|Ext # 0]

Err # 10404]Ext # 0|

Err # 8999(Ext # 0]

Err# 11007|Ext # 0
Err # 8999(Ext # 0]

Err # 9999|Ext # 0|

Err# 11007|Ext # 0
Err # 11007|Ext #0]
Err# 11007|Ext # 0

Err# 7402|Ext # 100|Frocessing of parameter sequence ahorted: Write error

Err# 7219|Ext # 702|0C bus: Pre-charging: Yaltage too low Min
Err # B023|Ext # 102Waltage sag at contraller enable input

[Err# 6023|Ext # 102|Voltage sag at controller enable input

Err# B023|Ext # 102|Voltage sag at controller enahble input

[Err # 3050|Ext # 100jACOPQS peak current: Stop limit exceeded

Err # 41051 |Ext # 7T0Z|ACOPOS peak current: Warning limit exceeded

Log Status: Refi

Date/Time

Won Jun 5 10:18:38 200C
Thu Jun 1 12:01:56 2000
(Thu Jun 1 12:01:34 2000
(Thu Jun 1 12:01:15 2000
Thu Jun 1 11:30:21 2000
Thu Jun 1 11:30:13 2000
(Thu Jun 1 11:30:00 2000
Thu Jun 1 11:28:00 2000
Thu Jun 1 10:58:41 2000
Wed May 31 12:18:14 20
Wyed May 31 12:14:10 20

Err# 0030|Ext # 1001ACOPOS peak current: Stop limit exceeded Thu Jun 1 12:02:02 2000
[Err #41051|Ext # 702ACCOPOS peak current: Warning limit exceeded Thu Jun 1 12:01:57 2000
Err# B023|Ext # 102)Voltage sag at controller enahle input Thu Jun 1 12:01:50 2000
Err # 4003|Ext # 100|Contraller cannat be switched on: Drive in error state (Thu Jun 1 11:30:28 2000

Thu Jun 1 11:30:28 2000
(Thu Jun 1 11:30:23 2000
(Tue May 30 17:07:23 200
Mon May 29 18:17:05 200
Fri May 26 18:46:26 200C
Fri May 26 18:42:14 2000
Fri May 26 18:42:10 2000

GORBEL.
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Merkmal Beschreibung

Befehisfehler und Warnungen
Der obere Bereich zeigt die letzten 20 Befehlsfehler und
Warnungen.
Antriebsfehler
Der untere Bereich zeigt die letzten 20
Antriebsfehler.
Protokoll aktualisieren

Aktualisiert die Protokollliste mit allen neuen
oder aktiven Fehlern.
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ANHANG B: ANWEISUNGEN ZUR EINRICHTUNG VON WIFI-ZUGANGSPUNKTEN

Die intelligenten Hebevorrichtungen Easy Arm® Q2 und iQ2 von Gorbel wurden mit der G-Link™ Smart
Connect-Technologie entwickelt. G-Link ermoglicht es den Einheiten, Daten lokal oder Uberall mit
Internetzugang zu Ubertragen. Es ermdglicht den Benutzern auch die Ferneinstellung von Parametern von
einem Desktop, Laptop oder Tablet aus. Auf den folgenden Seiten erfahren Sie, wie Sie sich mit Inrem Easy
Arm-Gerat verbinden koénnen.

-Zugangspunkt-EinsteIIungen:
Um eines der folgenden Details zu &ndern:

e SSID-Name des Zugangspunkts

e Zugangspunkt-Passwort:

o Einstellung der Sendeleistung (kontaktieren Sie Gorbel)
e Sendekanal-Einstellung

e Moduswechsel von Zugangspunkt oder Station

Stellen Sie eine Verbindung Uber WiFi her, 6ffnen Sie einen Browser, stellen Sie eine Verbindung zu
192.168.105.1 her und melden Sie sich mit der ,Bestellnummer* an, um eines dieser Felder zu dndern.
Ihre Bestellnummer befindet sich auf der vorderen Umschlagseite dieses Handbuchs.

Anweisungen zum Andern der SSID (AP-Name) oder das Passwort:
Standard-Einstellungen:

e AP-SSID: G-Force AP-Bestellnummer

e AP-Passwort: Bestellnummer

e Stations-SSID: G-Force-STA

e Stations-Passwort: mypassword

Sie kdnnen das Passwort andern.
Das neue Passwort muss folgende
Anforderungen erflllen:

e Mindestens 8 Zeichen lang

e Erlaubte SSID-Zeichen: 1$%&_-

e Erlaubte Passwort-Zeichen: 1$%&_-

Sendekanal-Anweisungen:

Wenn mehrere Gerate mit konfigurierten APs vorhanden sind, wahlen Sie einen Ubertragungskanal, der
weiter von den anderen entfernt ist. Beispiel: Wenn Sie 3 Easy Arms verwenden, verwenden Sie 3
Kanale, d. h. verwenden Sie 1, 6 und 11 fir die Kanale, die Uber die Bandbreite verteilt werden sollen.
Klicken Sie auf ,Fertig“, um die Einstellungen zu Gbernehmen und warten Sie 10 Sekunden, um neu zu
starten.

12 345 67 8 9 104112 13 14
2.412 2437 2.462 2.484

101 L AL AR ALY AL A O R T

2400 2410 2420 2430 2440 2450 2460 2470 2480 2430 2500
GHz GHz GHz GHz GHz GHz GHz GHz GHz GHz GHz

—22MHz —
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Anhang NC-Viewer
Laden Sie den vorgeschlagenen VNC-Viewer herunter (von Gorbel® empfohlen)
Sie kdnnen die neueste Version herunterladen, indem Sie diesen Link kopieren und in lhren Browser einfligen:

https://www.br-automation.com/en- u s/downloads/software/hmi-software/vnc-
viewer/vnc-viewer-winxp-win7-win81-
w in10/?noredirect=1

Installieren:
a) Entpacken Sie die heruntergeladene VNC-Datei
b) Klicken Sie auf den BrVncViewer im entpackten Ordner (Windows Installer
Dateityp) (Abb. 12) und installieren Sie die Anwendung auf dem lokalen
Windows-Rechner.
» ThisPC » Downloads * BrVncViewer Win32 EV4_3 v O

Mame Date modified Type Size
5 BrvncViewer 3/31/20 M

3_'_i Readme 3/31/20 PR
A

) setup 3/31/2 38 PR Application 362 KB

Abb. 12: Entpackter/extrahierter Ordner

c) Nach erfolgreicher Installation gehen Sie zum Startmen( und 6ffnen Sie den
,VNC Viewer“, indem Sie entweder die Suchleiste eingeben und darauf klicken
oder den Ordner B&R Automation 6ffnen und auf die Anwendung klicken (Abb.
13)

VNC Viewer
App
Abb. 13: VNC-Symbol

SchlieRen Sie Folgendes an: Verbinden Sie den Easy Arm®-AP (siehe Anhang 2 fir Anweisungen zum
AP) mit der G-Force®-IP-Adresse 192.168.105.26 auf dem VNC-Viewer und Klicken auf Verbinden.

Server: 192,168, 105.20 | sk

Favorites:
G-Force - 192,168, 105.26 [ T
About... Options. .. Connect Close
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Kurzanleitung Kunden-AP
Ermittlung Sie Ihre Easy Arm®-SSID: Wahlen Sie das Internet-Netzwerk- —
Symbol in der Taskleiste und suchen Sie nach dem WiFi-Netzwerk mit dem % ured
Namen des Easy Arm®-Zugangspunkts. Verbinden Sie sich und melden
Sie sich an.

Werksseitig voreingestellte SSID: Easy Arm ® AP 123456-1
(dies ist Ihre Bestellnummer, die Sie auf der Titelseite dieses Handbuchs finden)

Werkseitig voreingestelltes Passwort: 123456-1
VNC-Viewer-Anwendung o6ffnen:

Offnen Sie ein VNC-Viewer-Programm auf Inrem PC. Benétigen Sie ein VNC-

nitely Not WiFi

Viewer-Programm? Gorbel® empfiehlt den B&R VNC Viewer (siehe Anhang 2 o oo
fur Anweisungen zum Einrichten).

' VNC Viewer
App

Airplane mode

1025 AM
el A~ E w0

Geben Sie die G-Force®-IP-Adresse an:
Der VNC Viewer bendtigt die Easy Arm® IP-Adresse flr die

Verbindung. Geben Sie die Easy Arm®-IP-Adresse in das Feld u Server: | 192.168.105.26 v| losk
Server ein und klicken Sie auf Verbinden. Favorites:
GForce - 192.168.105.26 +

Werkseitig voreingestellte IP-Adresse: 192.168.105.26

Hinweis: About... | | Options... Conmect | Cloze

Die IP-Adressen lhrer Easy Arm Gerate kdnnen als Favoriten mit benutzerdefinierten Namen hinzugeflgt
werden, um die Arbeit in einer Umgebung mit mehreren Easy Arms zu erleichtern.

Melden Sie sich im Easy Arm® an:

Klicken Sie auf das blaue Anmeldungsfeld und geben Sie den Passcode ein. Stellen Sie sicher, dass die
VNC-Schnittstelle erfolgreich geladen wurde, indem Sie bestatigen, dass der Text ,,Als Administrator
angemeldet vorhanden ist und die Navigationstasten am linken Bildschirmrand aktiv sind
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Sicherheitsvorkehrungen vor dem Fortfahren
Die in diesem Verfahren beschriebenen Verfahren kénnen Personenschdden verursachen. Die persénliche
Schutzausriistung (PSA), die zu jeder Zeit getragen werden muss, umfasst mindestens eine Schutzbrille mit
Seitenschutz und Sicherheitsschuhe. Zusdtzliche fiir spezifische Aktivitditen erforderliche PSA wird in den
Anweisungen erwdhnt.
Benétigte Werkzeuge:
G-Force Q2- oder iQ2-Ger<it
Laptop mit VNC-Software (empfohlen - Tight VNC)
WiFi-Fdhigkeit zur Fernverbindung mit dem G-Force ODER Ethernet-Kabel, das vom J7-Port (schwarz) am
G-Force an den Computer angeschlossen wird
5.1 Offnen der E/A-Seite

e Offnen Sie den VNC-Viewer (siehe Anhang B fiir Schritte zur Installation des VNC)

o Verbinden Sie sich mit dem G-Force auf dem VNC iiber die IP-Adresse 192.168.105.26
(siehe Abb. 1)

e Melden Sie sich an, indem Sie das blaue Anmeldefeld auswdhlen und das Passwort ,2*
eingeben (oder, gefolgt von der Eingabetaste auf der virtuellen Tastatur (siehe Abb. 2)

o Klicken Sie auf die Registerkarte E/A-Konfig im linken Bereich der Anzeige, um die Seite
Eingang-/Ausgangs-Konfiguration zu déffnen

Mew Tight¥NC Connection — *
Connection
Remote Host: | IEERTTULR v| [ comnect |

Enter a name or an IP address. To spedfy a port number, -
append it after two colons (for example, mypc::5902). Options...

Reverse Connections

Listening mode allows people to attach your viewer to
their desktops. Viewer will wait for incoming connections.

Listening mode

TightWNC Viewer
TightVMC is cross-platform remote control software.

m‘ Its source code is available to everyone, either freely
VNC (GNU GPL license) or commerdally {with no GPL restrictions).

Version info. .. Licensing Configure...

Abbildung 2

Abbildung 1
5.2 E/A-Typen

iQ-Geridt: Navigieren Sie zur Registerkarte Antrieb oben (falls diese Registerkarte nicht bereits
ausgewdhlt ist) - 8 Antriebs-Eingdnge und 4 Ausgdnge kénnen auf dieser Seite konfiguriert
werden (siehe: Abb. 3)

Wenn der E/A-Erweiterungsblock ebenfalls verfiigbar ist, navigieren Sie zur Registerkarte E/A
und Griff oben; dann kann der E/A-Block ebenfalls konfiguriert werden (siehe: Abb. 4)

Hinweis 1: Der E/A-Erweiterungsblock kann sowohl als Eingang als auch als Ausgang
konfiguriert werden (Klicken Sie auf Eingang, um ihn auf einen Ausgang umzuschalten). Dieser
Block enthiilt 8 E/A-Punkte, die jeweils als Eingang oder als Ausgang konfiguriert werden
kénnen.

Hinweis 2: Wenn nur ein Antriebs-E/A vorhanden sind und mehr Eingdnge/Ausgdnge gewiinscht
werden, wenden Sie sich bitte an Gorbel CSR.
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B8 G-Link User - o X

User 1/0 and Handle

Management

Factory Actuator I/O

Settings
System Input
Config

Input
10 Config
Input 3 Qutput

Program 7

Menu Input -
Fault Log Input

Input

Input

Input

Apply Settings and
Restart

GORBEL.

CLASS ABOVE

Abbildung 3

Q2-Gerat: Navigieren Sie zur Registerkarte E/A und Griff oben - Nur Griff-E/A kann konfiguriert
werden (siehe Abb. 4 - Griff) Auf dieser Seite kdnnen 2 Eingange und 2 Ausgange konfiguriert

werden.
HINWEIS: Falls mehr Eingange/Ausgange gewiinscht werden, wenden Sie sich bitte an Gorbel
CSR.
B8 G-Link User - m] X
oy IO Block
System Selec 1 Input
Config
2 Input
10 Config
Program = ~
Menu L . 4 Output
Fault Log
Restart
GORBEL
Abbildung 4
5.3 Verstehen der E/A-Optionen und -Funktionen

Jeder dieser Ein-/Ausgange kann am Antriebs-E/A, am Erweiterungsblock-E/A oder am Griff-E/A
eingestellt werden.

HINWEIS: Es wird empfohlen, nicht dieselbe Eingangs-/Ausgangsoption an mehreren Punkten
innerhalb desselben E/A-Segments oder an anderen Blocken zu wahlen.
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EINGANGE

AS-Klemmen Absturzschutz-Klemmen-Eingangssignal. Dieser Eingang ist typischerweise mit einer
Klemmanforderungs-Drucktaste verdrahtet.

Ein Klick auf diesen Eingang wiirde jede Klemme betatigen, die mit dem
Ausgangsklemmsignal verkniipft ist. Stellen Sie sicher, dass auf der Seite Einstellungen auf
der Registerkarte Erweiterte Einstellungen ein Absturz-Schutz-Werkzeuggewicht
eingestellt wurde.

AS-Freigabe Dieser Eingang ist typischerweise mit einer Freigabeanforderungs-Drucktaste verdrahtet.
Wenn der Eingang eingeschaltet ist, wird ein Ausgang (Freigabesignal) nur dann
eingeschaltet, wenn der Absturzschutz-Algorithmus ermittelt, ob die angehangte Last auf
oder unter dem eingestellten Gewicht liegt (WERKZEUGGEW. ABSTURZSCHUTZ).

D. h., wenn der Benutzer versucht, die Klemmung zu I6sen, wenn er ein Gewicht mit dem
Werkzeug anhebt, lasst der G-Force / Easy Arm nicht zu, dass die Klemmung gel6st wird,
wodurch sichergestellt wird, dass das Gewicht nicht fallen gelassen wird.
AS-Klemmen/Freigabe Umschalten des Eingangsschalters (momentaner Eingang), um den Status von Klemmen
auf Freigabe zu dndern. Ein Ausgang (AS-Klemmen/Freigabe) kann gesetzt werden, um
den Status anzuzeigen.

Der Freigabesignal-Eingang |6st den Freigabeausgang nicht aus, wenn ein Gewicht
angehoben wird, wodurch ein Gewicht vor dem Fallenlassen geschiitzt wird.

Einstellung des Absturz-Schutz-Werkzeuggewichts Um die Eingange und Ausgange flir Absturzschutz-Klemmen und-Freigabe
zu verwenden, navigieren Sie auf der Einstellungsseite zur Registerkarte Erweiterte Einstellungen und klicken Sie auf Einstellen
(Wenn nur das Werkzeug eingestellt wird).

HINWEIS: Wenn E/A-Anderungen vorgenommen werden, muss das Absturz-Schutz-Werkzeuggewicht neu eingestellt werden,
um die Eingdnge/Ausgange Klemmen und-Freigabe weiterhin zu verwenden.

Automatische Ausgangsstellung Wenn dieser Eingang umgeschaltet wird (kurzzeitig ein- und dann wieder ausgeschaltet),
fahrt der G-Force® bei der vertikalen Bewegung automatisch in die eingestellte
Ausgangsstellung.

Einstellung der automatischen Ausgangsposition: Um den Eingang automatische Ausgangsposition zu verwenden, navigieren
Sie auf der Einstellungsseite zur Registerkarte Erweiterte Einstellungen und klicken Sie auf Automatische Ausgangsposition
einstellen (Wenn verschoben und an der gewiinschten Position eingestellt).

HINWEIS: Wenn E/A-Anderungen vorgenommen werden, muss das automatische Ausgangsposition neu eingestellt werden, um
die Eingange/Ausginge Klemmen und-Freigabe weiterhin zu verwenden.

Doppelter Schwebemodus Wenn sich der G-Force® im mit Schwebemodus befindet, erméglicht dieser Eingang das
Umschalten von einem vorprogrammierten Lastgewicht zu einem anderen. (Anderung von
Werkzeuggewicht zu Werkzeug + Lastgewicht)

Einstellen des doppelten Schwebemodus-Gewichts: Um den doppelten Schwebemodus-Eingang zu verwenden, navigieren Sie
zur Registerkarte Erweiterte Einstellungen auf der Einstellungsseite und klicken Sie auf Mehrfaches SM-Werkzeuggewicht
einstellen, wenn nur das Werkzeuggewicht - Gewicht 1 - angehoben wird.

Heben Sie dann Gewicht 2 (Werkzeug + Lastgewicht) an und klicken Sie auf Mehrfaches SM-Werkzeuggewicht einstellen.
HINWEIS: Wenn E/A-Anderungen vorgenommen werden, stellen Sie sicher, dass die Gewichte korrekt eingestellt sind.

Bewegung sperren Dies ist ein Dauereingang, der die Bewegung sowohl nach OBEN als auch nach UNTEN
sperrt, wenn er eingeschaltet ist.

Bewegung nach oben sperren Dies ist ein Dauereingang, der die Aufwartsbewegung sperrt, wenn er eingeschaltet ist.

Bewegung nach unten sperren Dies ist ein Dauereingang, der die Abwartsbewegung sperrt, wenn er eingeschaltet ist.

Einstellung mehrerer Eingdnge zum Sperren der Bewegung: Es wird davon abgeraten, mehrere Eingdange zum Sperren der
Bewegung zuzuweisen (z. B: Zuweisen von Eingang 2 zur Bewegungssperrung und Eingang 3 zur Bewegungssperrung - In
diesem Fall funktioniert nur der zuletzt eingestellte Eingang (Eingang 3)). Weisen Sie daher immer einen der drei
Bewegungssperrungseingange zu.

Mehrzonen-VG(Satz 0 bis 2) Wenn dieser Eingang eingeschaltet und auf der E/A-Seite eine Satznummer ausgewahlt
wird, wechselt der G-Force® beim Umschalten des Eingangs flr den entsprechenden Satz
zu diesem bestimmten unabhéangigen Satz virtueller Grenzwerte.

StandardmaRig ist der virtuelle Grenzwertsatz 1 aktiv, die Einstellung eines Multi-Zonen-
VG-Satzes 0 als Eingang aktiviert den virtuellen Grenzwertsatz 2.

HINWEIS: Die Eingdnge sind von 0 an zu setzen, und es wird empfohlen, keinen hoheren
Satz zu wahlen, bevor alle vorherigen VG-Satze am E/A zugewiesen sind

87



ANHANG C: E/A-Konfiguration und

-Beschreibung (Fortsetzung)

VG-Grenzen verstehen

Eingénge auf der E/A-Seite Virtueller Grenzwertsatz in

Einstellungen - Virtuelle
Grenzwerte

Multi-VG-Satz 0 Multi-VG-Satz 1 Multi-VG Satz2 | Aktiver Multi-VG-Satz

AUS AUS AUS 1

EIN AUS AUS 2

AUS EIN AUS 3

AUS AUS EIN 4

EIN EIN EIN Fehler (Nur 1 VG-Eingang darf
gleichzeitig eingeschaltet sein)

Remote-Schwebemodus

Dies ist ein momentaner Eingang zur Aktivierung des Schwebemodus.

Geschwindigkeit umschalten

Dies ist ein Dauereingang, und wenn er eingeschaltet ist, schaltet er die Geschwindigkeit auf
eine voreingestellte Geschwindigkeit (von der Programm-Mendseite aus).

Einstellung der Umschaltgeschwindigkeit: Um die Umschaltgeschwindigkeit einzustellen, navigieren Sie zur Registerkarte
Geschwindigkeitsmeni auf der Seite Einstellungen, und klicken Sie auf + (um 5 % hinzuzufligen) oder ++ (um 10 % hinzuzufiigen)
(umgekehrt fiir - und --) auf der Registerkarte Umschaltgeschwindigkeit aufwarts und Umschaltgeschwindigkeit abwarts, um die
gewlinschte Geschwindigkeit einzustellen.

Tippbetrieb nach oben

Dies ist ein Dauereingang, und wenn er eingeschaltet ist, fahrt das Hubwerk mit der
eingestellten Benutzerdefinierten Aufwarts-Tipp-Geschwindigkeit nach oben

Tippbetrieb nach unten

Dies ist ein Dauereingang, und wenn er eingeschaltet ist, fahrt das Hubwerk mit der
eingestellten Benutzerdefinierten Aufwarts-Tipp-Geschwindigkeit nach unten

Einstellen der benutzerdefinierten Tipp-Geschwindigkeit Um die Tipp-Geschwindigkeit einzustellen, navigieren Sie zur Registerkarte
Geschwindigkeitsmenu auf der Seite Einstellungen, und klicken Sie auf + (um 5 % hinzuzufiigen) oder ++ (um 10 % hinzuzuftigen)
(umgekehrt fir - und --) auf der Registerkarte Benutzerdefinierte Tipp-Geschwindigkeit aufwarts und Benutzerdefinierte Tipp-
Geschwindigkeit abwarts, um die gewiinschte Geschwindigkeit einzustellen. Wenn diese Geschwindigkeit 0 ist, wirde ein Einschalten
der Jog-Eingdnge das Hubwerk nicht nach oben/unten bewegen.

Externer Steuereingang [Satz]

(Es gibt zwei externe
Steuereingdnge, die eingestellt
werden kénnen - Satz 0 und Satz 1)
HINWEIS: Satz O muss vor Satz 1
gesetzt werden

Wenn dieser Eingang eingeschaltet ist, ist ein ausgewahlter Ausgang auf dem Eingangs-
/Ausgangsmodul des SPS/Erweiterungsblocks eingeschaltet und umgekehrt.

Schwebemodus beenden

Dies ist ein momentaner Eingang zur Deaktivierung des Schwebemodus.

AUSGANGE

Klemmsignal

Dieser Ausgang ist typischerweise zur Betatigung eines Klemmmechanismus eines
Endeffektorwerkzeugs verdrahtet. Er schaltet sich ein, wenn der Eingang AS-Klemmen
eingeschaltet ist, und bleibt eingeschaltet, wenn der Eingang freigegeben wird.

Freigabesignal

Dieser Ausgang ist typischerweise zur Betdtigung eines Klemmmechanismus eines
Endeffektorwerkzeugs verdrahtet. Er schaltet sich ein, wenn der Eingang AS-Klemmen
eingeschaltet ist, und bleibt eingeschaltet, wenn der Eingang freigegeben wird.

Klemm-/Freigabe-Signal

Dieser Ausgang ist zur Betatigung eines Klemmmechanismus eines Endeffektorwerkzeugs
verdrahtet. Dieser Ausgang bietet eine Ausfallsicherung (er gibt nicht frei, wenn eine Last
angehoben wird - der interne Absturzschutz-Algorithmus stellt dies sicher).

Er wird zusammen mit dem AS-Klemmen/Freigabe verwendet

Erkennung von Durchhdngen

Wenn das Drahtseil schlaff wird , schaltet sich dieser Ausgang ein.

Laufmodus

Wenn das Gerat im Laufmodus ist, schaltet sich dieser Ausgang ein.

In Bewegung

Wenn das Gerat in einem beliebigen Modus in Bewegung ist, ist dieser Ausgang eingeschaltet.

Schwebemodus

Wenn das Gerat im Schwebemodus ist, schaltet sich dieser Ausgang ein.

Obere Grenze

Wenn das Gerat die obere Grenze erreicht, schaltet sich dieser Ausgang ein.

Untere Grenze

Wenn das Gerate untere Grenze erreicht, schaltet sich dieser Ausgang ein.

OPS aktiv

Wenn der OPS aktiv ist, schaltet sich dieser Ausgang ein, wenn die Anwesenheit des Bedieners
erkannt wird.

Not-Aus aktiviert

Wenn Not-Aus aktiviert ist, schaltet dieser Ausgang aus, ansonsten ist er immer eingeschaltet.

Externer Steuerausgang [Satz]

(Es gibt zwei externe
Steuereingange, die eingestellt
werden kdnnen - Satz 0 und Satz 1)
HINWEIS: Satz O muss vor Satz 1
gesetzt werden

Wenn dieser Eingang eingeschaltet ist, ist ein ausgewahlter Ausgang auf dem Eingangs-
/Ausgangsmodul des SPS/Erweiterungsblocks eingeschaltet und umgekehrt.
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Fehleranzeige

Liegt ein Fehler (Stérung) im Gerat vor, schaltet sich dieser Ausgang ein.

Serviceanzeige

Wenn die eingestellte Servicedauer erreicht ist, schaltet der Ausgang ein.

Einstellung der Servicewarnung Um die Geschwindigkeit der Servicewarnung einzustellen, navigieren Sie auf der Seite Einstellungen
zur Registerkarte Servicemendi. Klicken Sie auf die Dropdown-Liste, um zwischen Deaktiviert oder einer bestimmten Dauer zu wahlen.
(z. B: Wenn der G-Force flr die angegebenen 500 Stunden verwendet wurde, wird der Ausgang aktiviert).

E/A-KONFIGURATIONSEINSTELLUNGEN

Alle l16schen

Loscht alle Ein- und Ausgénge.

Standard-Voreinstellungen

Setzt die E/A auf die Werkseinstellungen zuriick.

Einstellungen anwenden und neu
starten

Diese Taste muss immer dann gedriickt werden, wenn die Konfiguration gedndert wird, damit
die Anderungen wirksam werden.
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EINGESCHRANKTE GARANTIE

Es wird vereinbart, dass die hierunter gekauften Gerate der folgenden EINGESCHRANKTEN GARANTIE und keiner anderen unterliegen. Gorbel Incorporated
(,Gorbel“) garantiert flr einen Zeitraum von zehn Jahren bzw. 20.000 Betriebsstunden ab Versanddatum, dass die manuellen Schiebe-Zug-Arbeitsplatzkrane,
Auslegerkrane und Portalkrane frei von Material- oder Verarbeitungsfehlern sind. Gorbel garantiert, dass die Produkte Motorisierte Arbeitsplatzkrane und Auslegerkrane
fir einen Zeitraum von zwei Jahren oder 4.000 Betriebsstunden ab Versanddatum frei von Material- oder Verarbeitungsfehlern sind. Gorbel garantiert, dass die
Produkte G-Force® und Easy Arm™ fiir einen Zeitraum von einem Jahr oder 2.000 Betriebsstunden ab Versanddatum frei von Material- oder Verarbeitungsfehlern
sind. Diese Garantie erstreckt sich nicht auf die Laufréader von Portalkranen. Diese Garantie erstreckt sich nicht auf Ausfélle oder fehlerhaften Betrieb, die durch Betrieb
Uber die empfohlene Kapazitét hinaus, Missbrauch, Fahrlassigkeit oder Unfélle sowie nicht von Gorbel autorisierte Anderungen oder Reparaturen verursacht werden.
Kein System darf nach der Herstellung ohne die schriftiche Genehmigung von Gorbel, Inc. vor Ort modifiziert werden. Jede Feldmodifikation des Systems ohne die
schriftliche Genehmigung von Gorbel, Inc. fiihrt zum Erléschen der Garantieverpflichtung von Gorbel. ZUSATZLICH ZU DEN HIERIN FESTGELEGT
GEWAHRLEISTUNGEN GIBT GORBEL KEINE ANDEREN AUSDRUCKLICHEN GARANTIEN UND KEINE STILLSCHWEIGENDEN GARANTIEN, WEDER
MUNDLICH NOCH SCHRIFTLICH, EINSCHLIESSLICH, ABER NICHT BESCHRANKT AUF DIE GARANTIEN DER MARKTGANGIGKEIT ODER EIGNUNG FUR
EINEN BESTIMMTEN ZWECK, IN BEZUG AUF SEINE PRODUKTE, UND ALLE DIESE GARANTIEN WERDEN HIERMIT AUSDRUCKLICH AUSGESCHLOSSEN.
GORBEL IST UNTER KEINEN UMSTANDEN HAFTBAR FUR ZUFALLIGE, BESONDERE UND/ODER FOLGESCHADEN JEGLICHER ART, OB VORHERSEHBAR
ODER NICHT, EINSCHLIESSLICH, ABER NICHT BESCHRANKT AUF SCHADEN DURCH ENTGANGENEN GEWINN, UND ALLE DERARTIGEN ZUFALLIGEN,
BESONDEREN UND/ODER FOLGESCHADEN WERDEN HIERMIT EBENFALLS AUSDRUCKLICH AUSGESCHLOSSEN. Die Verpflichtung von Gorbel und die
alleinige Verantwortung des Kaufers oder Endverbrauchers im Rahmen dieser Garantie beschrankt sich auf den Ersatz oder die Reparatur der Produkte von Gorbel in
der Fabrik oder nach Ermessen von Gorbel an einem von Gorbel bestimmten Ort. Der Kaufer oder Endbenutzer tragt die alleinige Verantwortung fiir alle Fracht- und
Transportkosten, die im Zusammenhang mit den von Gorbel im Rahmen dieses Vertrages geleisteten Garantiearbeiten anfallen. Gorbel haftet weder fir Verluste,
Verletzungen oder Schaden an Personen oder Eigentum noch fiir Schaden jeglicher Art, die sich aus dem Ausfall oder fehlerhaften Betrieb von Materialien oder
Geraten ergeben, welche im Rahmen dieses Vertrags geliefert werden. Komponenten und Zubehér, die nicht von Gorbel hergestellt wurden, sind nicht in dieser
Garantie enthalten. Das Rechtsmittel des Kaufers oder Endverbrauchers fir nicht von Gorbel hergestellte Komponenten und Zubehdrteile ist auf die
Garantiebedingungen der jeweiligen Hersteller solcher Komponenten und Zubehérteile beschrankt und wird durch diese bestimmt.
A) AUSSCHLUSS EINER STILLSCHWEIGENDEN GARANTIE DER MARKTGANGIGKEIT
Gorbel und der Kaufer sind sich einig, dass die stillschweigende Gewahrleistung der Marktgangigkeit von dieser Transaktion ausgeschlossen
ist und nicht fiir die an dieser Transaktion beteiligten Waren gilt. .
B) AUSSCHLUSS EINER STILLSCHWEIGENDEN GARANTIE DER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK
Gorbel und der Kaufer stimmen Uberein, dass die stillschweigende Gewahrleistung der Eignung fiir einen bestimmten Zweck von dieser
Transaktion ausgeschlossen ist und nicht fur die an dieser Transaktion beteiligten Waren gilt.
C) AUSSCHLUSS EINER AUSDRUCKLICHEN GARANTIE
Die Vertreter von Gorbel oder die Vertreter von Handlern oder Handlern kénnen mindliche Erklarungen zu den in dieser Transaktion
beschriebenen Maschinen und Geraten abgegeben haben. Solche Aussagen stellen keine Garantien dar, und der Kaufer verpflichtet sich, sich
nicht auf solche Aussagen zu verlassen. Der Kaufer stimmt auch zu, dass solche Erklarungen nicht Teil dieser Transaktion sind.
D) HAFTUNGSAUSSCHLUSS FUR BESONDERE, ZUFALLIGE UND FOLGESCHADEN
Gorbel und der Kaufer erklaren sich damit einverstanden, dass jegliche Anspriiche des Kéaufers, die im Widerspruch zu den Verpflichtungen
von Gorbel und den mit den Produkten von Gorbel bereitgestellten Garantieleistungen stehen, insbesondere spezielle, zuféllige und
. Folgeschaden, ausdriicklich ausgeschlossen sind.
E) HANDLER ODER DISTRIBUTOR KEIN VERTRETER
Gorbel und der Kaufer stimmen tberein, dass der Kaufer darauf hingewiesen wurde, dass der Handler oder Distributor aus irgendeinem Grund
in keiner Hinsicht Gorbels Vertreter ist. Gorbel und der Kaufer erklaren sich auRerdem damit einverstanden, dass der Kaufer darauf
hingewiesen wurde, dass der Handler oder Distributor nicht befugt ist, im Namen von Gorbel Verpflichtungen einzugehen oder Zusicherungen
oder Garantien im Namen von Gorbel abzugeben, die nicht ausdricklich in der von Gorbel in Verbindung mit seinem Produkt gewahrten
Garantie aufgefihrt sind.
F) ZUSAMMENLEGUNG
Diese Garantievereinbarung stellt einen endguiltigen und vollstandigen schriftlichen Ausdruck aller Bedingungen und Konditionen dieser
Garantie dar und ist eine vollstadndige und ausschliefliche Erklarung dieser Bedingungen.
G) LACKIERUNG
Jeder Kran (mit Ausnahme der Komponenten) erhélt eine Qualitatslackierung, bevor er das Werk verlésst. Leider schiitzt kein Lack vor
unsachgemalem Umgang wahrend des Transports durch einen gewdhnlichen Spediteur. Jedem bestellten Kran haben wir mindestens eine
(1) 355-ml-Spriihdose zum Ausbessern beigelegt (es sei denn, es wurde eine Spezialfarbe angegeben). Wenn zusatzlicher Lack benétigt
wird, wenden Sie sich an einen Gorbel®-Kundendienstmitarbeiter unter 1-800-821-0086 oder 1-585-924-6262.
Eigentum:
Das Eigentum an den im vorstehenden Vorschlag beschriebenen Maschinen und Ausriistungen verbleibt bei Gorbel und geht erst dann auf den Kaufer Uber,
wenn der gesamte hier vereinbarte und zu zahlende Betrag vollstandig in bar bezahlt wurde.

Anspriiche und Schadenersatz:
Sofern nicht ausdriicklich schriftlich festgelegt, erfolgt die Lieferung von Waren und Ausristungsgegenstanden auf Gefahr des Kaufers bei und nach Lieferung
des Verkaufers in gutem Versandformat an den Spediteur. Gorbel kann in keinem Fall fiir Materialien oder Arbeiten verantwortlich gemacht werden, die von
einer anderen Person als Gorbel oder seinem bevolimachtigten Vertreter oder Agenten bereitgestellt oder ausgefiihrt wurden.

Stornierungen:
Falls es fir den Kaufer notwendig wird, diese Bestellung ganz oder teilweise zu stornieren, muss er dies Gorbel sofort schriftlich mitteilen. Nach Erhalt einer
solchen schriftlichen Mitteilung werden alle Arbeiten sofort eingestellt. Wenn die Bestellung nur Lagerartikel umfasst, wird eine pauschale
Wiedereinlagerungsgebihr von 15 % des Kaufpreises fallig und ist vom Kaufer an Gorbel zu zahlen. Artikel, die speziell fir den stornierten Auftrag gekauft
wurden, werden gemaR den Stornierungsgebihren unseres Lieferanten zuzliglich 15 % fiir die Bearbeitung in unserem Werk berechnet. Die Kosten fiir
Material und/oder Arbeit, die in der allgemeinen Fertigung fiir den Auftrag aufgewendet wurden, werden auf der Basis der Gesamtkosten an Gorbel bis zum
Zeitpunkt der Stornierung zuzliglich 15 % in Rechnung gestellt.

Retouren:
Keine Ausristung, Materialien oder Teile dirfen ohne ausdriickliche schriftiche Genehmigung an Gorbel retourniert werden.

Zusétzliche Geblihren bei Verzégerung: Wenn der Kéufer den Fortschritt der Leistung des Verkéufers verzogert oder unterbricht oder Anderungen veranlasst,
erklart sich der Kaufer bereit, Gorbel die Kosten zu erstatten, die Gorbel gegebenenfalls durch eine solche Verzdgerung entstanden sind.

Anderungen und Umbauten:
Gorbel behalt sich das Recht vor, im Interesse des Kaufers Anderungen an den Konstruktionsdetails der Ausriistung vorzunehmen; Gorbel wird alle
Anderungen oder Erganzungen an der Ausriistung vornehmen, die vom Kéufer schriftlich vereinbart werden kénnen; und Gorbel ist nicht verpflichtet, solche
Anderungen an Produkten vorzunehmen, die zuvor an Kunden verkauft wurden.

Rechtliche MaBnahmen durch Dritte:
Fir den Fall, dass Gorbel nach dreiig (30) Tagen ab Rechnungsdatum auf rechtliche Manahmen durch Dritte zuriickgreifen muss, um einen falligen Betrag
einzuziehen, erklart sich der Kaufer bereit, die Inkassokosten, angemessene Anwalts- und Gerichtskosten sowie die gesetzlichen Zinsen zu zahlen.

OSHA-Verantwortlichkeiten:
Gorbel erklart sich bereit, mit dem Kaufer bei der Konstruktion, Herstellung oder Beschaffung von Sicherheitsmerkmalen oder -vorrichtungen, die den OSHA-
Vorschriften entsprechen, voll und ganz zusammenzuarbeiten. Falls zusatzliche Ausriistung oder Arbeitskrafte von Gorbel zur Verfligung gestellt werden, erfolgt
dies zu den zu diesem Zeitpunkt geltenden oder zum Zeitpunkt der zusétzlichen Installation einvernehmlich vereinbarten Preisen und Standardséatzen.

Gleiche Beschiftigungschancen:
Gorbel erklart sich bereit, positive MalRnahmen zu ergreifen, um gleiche Beschaftigungschancen fir alle Stellenbewerber und Mitarbeiter ohne Ricksicht auf
Rasse, Hautfarbe, Alter, Religion, Geschlecht, nationale Herkunft, Behinderung, Veteranen- oder Familienstand zu gewahrleisten. Gorbel erklart sich bereit, nicht
getrennte Arbeitseinrichtungen aufrechtzuerhalten und die Regeln und Vorschriften des Arbeitsministers oder wie anderweitig durch Gesetz oder Exekutiverlass
vorgesehen einzuhalten.
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CE-Konformitatserklarung

Hiermit erklart Gorbel Inc., dass dieses Materialhandhabungsgerét mit den unten aufgeftihrten grundlegen-
den Anforderungen und anderen relevanten Bestimmungen Ubereinstimmt.

EMV-Richtlinie:

Emissionsprufung fir indust-

rielle Umgebungen:

ISM-Funkfrequenz
Gerat:

Elektromagnetische Vertraglich-

keit

Niederspannungsrichtlinie:

98/68/EWG

Maschinenrichtlinie:

Norm:

2014/30/EU

EN 61000-6-4:2007+A1:2011

EN 55011:2009+A1:2010

EN6100-6-2: 2005
EN 61000-4-2
EN 61000-4-3
EN 61000-4-4

EN 61000-4-5
EN 61000-4-6

EN 61000-4-8

EN 61010

2006/42/EC

EN 60204-1:2010

EN 14492-2:2006+A1:2009

EN 14238 2010-02+A1:2009

Storfestigkeit fur industrielle Umgebungen:

Storfestigkeit gegen die Entladung stati-
scher Elektrizitat

Storfestigkeit gegen hochfrequente elektro-
magnetische Felder

Schnelle transiente elektrische Storgro-
3en/Burst

Storfestigkeit gegen Stol3spannungen
Storfestigkeit gegen leitungsgefihrte Stor-
groRen

Storfestigkeit gegen Magnetfelder mit ener-
gietechnischen Frequenzen

Mess-, Steuer-, Regel- und La-
borgerate

Ausrlistung fUr die Sicherheit von Maschi-
nen

Krane - Kraftgetriebene Winden und Hub-

werke
Teil 2: Kraftgetriebene Hubwerke

Krane — Manuell gesteuerte Gerate

Name des Herstellers:
Adresse des Herstellers:

Produkt:
Modell:
Kapazitat

Gorbel Inc.
600 Fishers Run
Fishers, NY 144530593

G-Force & Easy Arm
Q2 &iQ2

75 kg, 150 kg, 300 kg, 600 kg

Unterschrift; é/"' o L

Blake Reese

Leitender Elektroingenieur fir Pro-
duktentwicklung bei Gorbel Inc.
Telefon: 585-924-6262




Diese Seite wurde absichtlich
freigelassen,

Bei Fragen oder Bedenken

kontaktieren Sie bitte Gorbel unter
1-800-821-0086 oder 585-924-6262.
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INSPEKTIONS- UND WARTUNGSPLAN

GORBEL G-FORCE®-INSPEKTIONS- UND WARTUNGSPLAN

NR. | KOMPONENTE WARTUNG HAUFIGKEIT*
Achten Sie auf offensichtliche auRere Mangel, Schaden oder Gibermafigen
1 |Drahtseil VerschleiR. Uberpriifen Sie das untere Ende, wo es am Griff, an der Drehgelenk- Beginn

Baugruppe oder am Werkzeug (von anderen Lieferanten) befestigt ist, auf Anzeichen jeder Schicht
von Beschadigung oder Ubermaligem Verschleil?.

Legen Sie so viel vom Drahtseil wie mdglich frei und wischen Sie es mit einem
2 |Drahtseil sauberen, trockenen Tuch ab. Verwenden Sie den Jog-Button, um so viel Drahtseil Monatlich
wie méglich abzuwickeln.

Wartung gemaR (1) sowie Reduzierung des Seildurchmessers unter den

) Nenndurchmesser durch Verlust das Kernstrangs, innere oder auf3ere Korrosion oder Periodisch (nur
3 Drahtseil Abnutzung der Au3endréhte; stark korrodierte oder gebrochene Dréhte an von qualifizierten
Endverbindungen; oder stark korrodierte, gerissene, gebogene, abgenutzte oder Personen zu
unsachgemaf angebrachte Endverbindungen. entscheiden).

Achten Sie auf offensichtliche auRere Mangel oder Schaden, die durch das Drahtseil
4 [Spiralkabel- oder andere aullere Ursachen verursacht wurden. Stellen Sie sicher, dass alle
Baugruppe Spiralkabelklemmen an ihrem Platz sind

Senken Sie das Drahtseil mit dem Griff ab, bis es schlaff wird. Es sollte
Schlaffseilschalter- | keine zusétzliche Abwartsbewegung stattfinden, sobald es schlaff ist. Wenn das
5 [Einstellungsprifung| prahtseil weiter auslauft, sofort anhalten und die Einstellung des Schlaffseilschalters |Erstinstallation und
vornehmen. Uberpriifen Sie die Spiralkabel- und Druckluftschlauchklemmen am monatlich
Verschleif’ring, um sicherzustellen, dass sich der Verschleilring innerhalb der
Ant7riebséffnung frei bewegen kann.
Prufen Sie, ob der Griff reibungslos funktioniert.
*  Nur Schiebegriff - Priifen Sie den Bediener-Prasenzsensor auf korrekte Funktion.
Reinigen Sie den Sensor mit einem leichten Druckluftstol3 oder einem weichen
6 Griff Tuch. Uben Sie keinen Druck auf die Linse aus und tun Sie nichts, was sie Beginn
verkratzen kénnte. Uberpriifen Sie die ordnungsgemafe Funktion des Griff- jeder Schicht
Drehgelenks.
. Nur Hangegriff - Priifen Sie die Hebel, um sicherzustellen, dass sie
sich leichtgangig bewegen.
Uberpriifen Sie die Anschliisse am Griff (falls vorhanden). Wischen Sie dabei Ol oder

Beginn jeder
Schicht

7 Gr'ﬁ'E/.A' andere Verunreinigungen von beiden Griffen ab. Reinigen Sie auch den OLED- Monatlich
Anschlisse . .
Bildschirm
Druckluftschl h Achten Sie auf offensichtliche duRere Schaden oder Abnutzung, die durch das .
8 (f;LIJIg vlcj)rr?:ndaeunc) Drahtseil oder andere dulere Ursachen verursacht wurden. Stellen Sie sicher, dass ) dBeglnhq N
der Druckluftschlauchkorrekt mit den richtigen Klemmen befestigt ist jeder Schicht
Priifen Sie, ob der Lasthaken ordnungsgemaf am Griff oder Drehgelenk befestigt ist.
Lasthaken und/oder . L Lo . o . .

9 Werkzeuge (von \Vergewissern Sie sich, dass die Sicherungsscheiben vollstandig komprimiert sind und Beginn
anderen dass alle anderen zugehorigen Teile sicher sind. jeder Schicht
Lieferanten)

10 [Easy Arm®- Fihren Sie eine Sichtpriifung der gesamten Easy Arm®-Baugruppe durch Beginn jeder
Baugruppe Schicht

Vergewissern Sie sich, dass die oberen und unteren Endschalter ordnungsgemaf Erstinstallation und

11 |Endschalter funktionieren. Uberpriifen Sie, ob der Schlaffseilschalter ordnungsgeman funktioniert. Beginn jeder

Ersetzen Sie die Schalter 7sofort, wenn sie fehlerhaft sind. Schicht

* Bundes-, Landes- und ortliche Vorschriften erfordern moglicherweise haufigere Inspektions-

und Wartungskontrollen. EDRBEI °
Bitte priifen Sie die Handblcher der Bundes-. Landes- und Kommunalaesetze in lhrer Reaion.

A CLASS A B OV E

Alle Veranderungen der Rotationsbelastung oder ungewdhnliche

Gerausche missen sofort identifiziert und korrigiert werden. 600 Fishers Run, P.O. Box 593
. g1 . . . . . . Fishers, NY 14453-0593
Fur zusatzliche Informationen zu den Dienstleistungen konsultieren Sie bitte Telefon: (800) 821-0086
das Servicehandbuch fur die Serien G-Force Q2 und iQ2. Wenden Sie sich an Fax: (800) 828-1808

E-Mail: info@gorbel.com

die Gorbel After the Sales Service Group, um ein Exemplar anzufordern. hitp://www. gorbel com

8/2020 Rev B © 2020 Gorbel Inc. Alle Rechte vorbehalten
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